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1. Опис навчальної дисципліни
1 2 3

Галузь знань, спеціальність,
освітня програма

рівень вищої освіти

Нормативні показники для
планування і розподілу

дисципліни на змістові модулі

Характеристика навчальної
дисципліни

очна (денна)
форма

здобуття
освіти

заочна
(дистанційна)

форма здобуття
освіти

Галузь знань
13 «Механічна інженерія»

(шифр і назва)
Кількість кредитів – 5

Вибіркова

Цикл професійної підготовки

Спеціальність
133 Галузеве

машинобудування
(шифр і назва)

Загальна кількість годин –
150

Семестр:

Спеціалізація /
Предметна спеціальність

(для спеціальностей  014, 016, 035, 227)
__________________________

(шифр і назва)

6 -й 8 -й

Змістових модулів – 8
Лекції

Освітньо-професійна програма
«Галузеве машинобудування»

(назва)

26 год. 8 год
Практичні

Рівень вищої освіти:
бакалаврський

Кількість поточних
контрольних заходів – 10

26 год. 8 год

Лабораторні
- -

Самостійна робота
98 год. 134

Вид підсумкового
семестрового контролю:

екзамен

2. Мета та завдання навчальної дисципліни
Метою викладання навчальної дисципліни «Промислові маніпулятори та

роботизовані комплекси» ознайомлення студентів з основними елементами та
функціями промислових роботів (ПР) та промислових маніпуляторів (ПМ). В
дисципліні також розглядаються приводи роботів, системи керування, методи і
засоби розпізнання об’єктів, роботизовані технологічні комплекси, роботизовані
технологічні лінії, надійність роботів та питання роботи-зації основних
металургійних процессів..

Основними завданнями вивчення дисципліни «Промислові маніпулятори
та роботизовані комплекси» є:

‒ ознайомлення з типовими конструкціями основних елементів та функцій
промислового робота, роботизованних технологічних комплексів та ліній;

‒ набуття навичок аналізу умов й режими роботи маніпуляторів;
‒ ознайомлення з основами теорії розрахунків, проєктування і

конструювання затискних пристроїв та приводів промислових роботів та
маніпуляторів;



‒ оволодіння навичками виявлення позитивних та негативних якостей
окремих конструкцій маніпуляторів;

‒ набуття навичок аналізу умов та режимів роботи маніпуляторів;
‒ оволодіння навичками складати технічні пропозиції по роботизації

діючого металургійного обладнання.

У результаті вивчення навчальної дисципліни студент повинен набути таких
результатів навчання (знання, уміння тощо) та компетентностей:

Заплановані робочою програмою результати навчання
та компетентності

Методи і
контрольні

заходи
1 2

ІК. Здатність особи розв’язувати складні спеціалізовані задачі та практичні
проблеми у певній галузі професійної діяльності або у процесі навчання, що
передбачає застосування певних теорій та методів відповідних наук і
характеризується комплексністю та невизначеністю умов.

Лекційний
курс та

практичні
заняття

ЗК1. Здатність до абстрактного мислення.
ЗК2. Здатність застосовувати знання у практичних ситуаціях.
ЗК3. Здатність планувати та управляти часом.
ЗК4. Здатність до пошуку, оброблення та аналізу інформації з різних джерел.
ЗК5. Здатність генерувати нові ідеї (креативність).

Практичні
заняття

ФК1. Здатність застосовувати типові аналітичні методи та комп'ютерні
програмні засоби для розв'язування інженерних завдань галузевого
машинобудування, ефективні кількісні методи математики, фізики, інженерних
наук, а також відповідне комп'ютерне програмне забезпечення для
розв’язування інженерних задач галузевого машинобудування.
ФК4. Здатність втілювати інженерні розробки у галузевому машинобудуванні з
урахуванням технічних, організаційних, правових, економічних та екологічних
аспектів за усім життєвим циклом машини: від проектування, конструювання,
експлуатації, підтримання працездатності, діагностики та утилізації.
ФК5. Здатність застосовувати комп’ютеризовані системи проектування та
спеціалізоване прикладне програмне забезпечення для вирішення інженерних
завдань в галузі машинобудування.
ФК7. Здатність приймати ефективні рішення щодо вибору конструкційних
матеріалів, обладнання, процесів та поєднувати теорію і практику для
розв'язування інженерного завдання.
ФК8. Здатність реалізовувати творчий та інноваційний потенціал у проектних
розробках в сфері галузевого машинобудування.

Лекційний
курс, практичні
заняття та
модульний
контроль

Міждисциплінарні зв’язки.

Навчальна дисципліна “Промислові маніпулятори та роботизовані
комплекси“ продовжує технічну підготовку студента і базується на знаннях,
отриманих при вивченні дисциплін “Основи конструювання” та “Деталі машин”,
та забезпечує наступне вивчення дисциплін професійного спрямування.



3. Програма навчальної дисципліни

Змістовий модуль 1. Основні елементи та функції промислового
робота

Тема 1. Основні поняття та визначення.
Тема 2. Класифікація промислових роботів та основні вимоги до них.

Змістовий модуль 2. Характеристики маніпуляторів промислових
роботів

Тема 3. Терміни та визначення.
Тема 4. Типові кінематичні схеми маніпуляторів.

Змістовий модуль 3. Захватне обладнання промислових роботів
Тема 5. Класифікація захватних пристроїв.
Тема 6. Порівняльна характеристика електромагнітних та вакуумних
притяжних захватних пристроїв. Затискні механічні пристрої.

Змістовий модуль 4. Приводи промислових роботів.
Тема 7. Пневмо- та гідропривод промислових роботів.
Тема 8. Електромеханічний привод промислових роботів.

Змістовий модуль 5. Роботизовані технологічні комплекси.
Тема 9. Роботизовані технологічні комплекси в ковальсько-пресовому
та ливарному виробництві.
Тема 10. Роботизовані технологічні комплекси в механообробці та
складальному виробництві.

Змістовий модуль 6. Автоматичні роботизовані лінії.
Тема 11. Основні типи роботизованих ліній.

Змістовий модуль 7. Надійність промислових роботів та
роботизованих технологічних комплексів.

Тема 12. Основні терміни та визначення.
Тема 13. Технічне обслуговування промислових роботів.

Змістовий модуль 8. Маніпулятори в металургійній промисловості.
Тема 14. Маніпулятори для підготовки поверхонь виробів.
Тема 15. Маніпулятори для обслуговування доменних печей та

сталерозливних ковшів.



4. Структура навчальної дисципліни

Змістовий
модуль

Усього
годин

Аудиторні (контактні) години Самостійна
робота, год

Система накопичення
балів

Усього
годин

Лекційні
заняття, год

Практичні
/Лабораторні
заняття, год

Теор.
зав-ня,

к-ть
балів

Практ.
зав-ня,

к-ть
балів

Усього
балів

о/дф. з/дист
ф.

о/д ф. з/дист
ф.

о/д
ф.

з/дист
ф.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 13 5 3 1 2 0,5 8 11,5 5 - 5
2 19,5 5,5 3,5 1,5 2 0,5 14 17,5 5 - 5
3 28 16 4 1 12 4,5 12 22,5 5 10 15
4 18 6 4 1 2 0,5 12 16,5 5 - 5
5 18,5 5,5 3,5 1 2 0,5 13 17 5 - 5
6 16,5 3,5 1,5 0,5 2 0,5 13 15,5 5 - 5
7 18 5 3 1 2 0,5 13 16,5 5 - 5
8 18,5 5,5 3,5 1 2 0,5 13 17 15 - 15

Усього за
змістові
модулі

52 26 8 26 8 50 10 60

Підсумковий
семестровий

контроль
залік

98 134 40

Загалом 150 100

5. Теми лекційних занять
№

змістового
модуля

Назва теми Кільк. годин
о/д
ф.

з/дист
ф.

1 2 3 4

1 Основні поняття та визначення. 1,5 0,5
Класифікація промислових роботів та основні вимоги до них. 1,5 0,5

2 Терміни та визначення. 1,5 0,5
Типові кінематичні схеми маніпуляторів. 2 1

3
Класифікація захватних пристроїв. 2 0,5
Порівняльна характеристика електромагнітних та вакуумних
притяжних захватних пристроїв. Затискні механічні пристрої.

2 0,5

4 Пневмо- та гідропривод промислових роботів. 2 0,5
Електромеханічний привод промислових роботів. 2 0,5

5

Роботизовані технологічні комплекси в ковальсько-пресовому та
ливарному виробництві.

2 0,5

Роботизовані технологічні комплекси в механообробці та
складальному виробництві.

1,5 0,5

6 Основні типи роботизованих ліній. 1,5 0,5

7 Основні терміни та визначення. 1,5 0,5
Технічне обслуговування промислових роботів. 1,5 0,5

8
Маніпулятори для підготовки поверхонь виробів. 1,5 0,5
Маніпулятори для обслуговування доменних печей та
сталерозливних ковшів.

2 0,5

Разом 26 8



6. Теми практичних занять

№
змістового

модуля

Назва теми Кількість
годин

о/д
ф.

з/дист
ф.

1 2 3 4
1 Конструктивні особливості виконавчих механізмів

промислових роботів
2 0,5

2 Механізм зрівноваження та механізм роз’вязання руху 2 0,5
3 Розрахунок клино-важільного захватного пристрою

маніпулятора
12 4,5

4 Специфічні особливості та вимоги до приводів маніпуляторів
ПР

2 0,5

5 Роботизовані комплекси в зварювальному виробництві 2 0,5
6 Типові схеми автоматичних роботизованих ліній 2 0,5
7 Методи підвищення надійності маніпуляторів промислових

роботів
2 0,5

8 Конструкційні особливості маніпуляторів металургійної
промисловості.

2 0,5

Разом 26 8

7. Види і зміст поточних контрольних заходів

№ змістового
модуля

Вид
поточного

контрольно
го заходу

Зміст поточного
контрольного

заходу
Критерії оцінювання Усього

балів

1 2 3 4 5

1
Тестове
завдання
№1

Модульний
контроль МК 1
(Система
дистанційного
навчання Moodle.
Ідентифікатор
дисципліни -11804)

Загальна кількість - 3 спроби.
Максимальна кількість балів за
1 спробу – 5 балів. - правильна
відповідь – максимум балів,
відведених на це запитання
тестового контролю;
- не правильна відповідь – 0
балів.

5

Усього за ЗМ 1
контр. заходів 1 - - 5

2
Тестове
завдання
№2

Модульний
контроль МК 2
(Система
дистанційного
навчання Moodle.
Ідентифікатор
дисципліни -11804)

Загальна кількість - 3 спроби.
Максимальна кількість балів за
1 спробу – 5 балів. - правильна
відповідь – максимум балів,
відведених на це запитання
тестового контролю;
- не правильна відповідь – 0
балів.

5

Усього за ЗМ 2
контр. заходів 1 - - 5



1 2 3 4 5

3

Тестове
завдання
№3

Модульний
контроль МК 3
(Система
дистанційного
навчання Moodle.
Ідентифікатор
дисципліни - 11804)

Загальна кількість - 3 спроби.
Максимальна кількість балів за
1 спробу – 5 балів. - правильна
відповідь – максимум балів,
відведених на це запитання
тестового контролю;
- не правильна відповідь – 0
балів.

5

Контрольна
робота

Індивідуальне
завдання на тему:
«Розрахунок
захватного
пристрою
маніпулятора
робота»
(Система
дистанційного
навчання Moodle.
Ідентифікатор
дисципліни - 11804)

0 балів – відсутність
виконаної роботи;
4 бали – наявність частково
освітленої теми
індивідуального завдання, але
не менше 30 % її змістовної
частини;
7 балів – тема індивідуального
завдання освітлена не менше
ніж на 75 %;
10 балів – наявність повністю
освітленої теми завдання,
оформленої у вигляді
контрольної роботи на
аркушах формату А4,
шрифтом Times New Roman
14 пт, міжстроковий інтервал –
1,5, що включає такі
структурні елементи як Зміст,
Вступ, Основна частина,
Висновки, та Список
використаних літературних
джерел.

10

Усього за ЗМ 3
контр. заходів 2 - - 15

4
Тестове
завдання
№4

Модульний
контроль МК 4
(Система
дистанційного
навчання Moodle.
Ідентифікатор
дисципліни -11804)

Загальна кількість - 3 спроби.
Максимальна кількість балів за
1 спробу – 5 балів. - правильна
відповідь – максимум балів,
відведених на це запитання
тестового контролю;
- не правильна відповідь – 0
балів.

5

Усього за ЗМ 4
контр. заходів 1 - - 5

5
Тестове
завдання
№5

Модульний
контроль МК 5
(Система
дистанційного
навчання Moodle.
Ідентифікатор
дисципліни -11804)

Загальна кількість - 3 спроби.
Максимальна кількість балів за
1 спробу – 5 балів. - правильна
відповідь – максимум балів,
відведених на це запитання
тестового контролю;
- не правильна відповідь – 0
балів.

5

Усього за ЗМ 5
контр. заходів 1 - - 5



1 2 3 4 5

6
Тестове
завдання
№6

Модульний
контроль МК 6
(Система
дистанційного
навчання Moodle.
Ідентифікатор
дисципліни -11804)

Загальна кількість - 3 спроби.
Максимальна кількість балів за
1 спробу – 5 балів. - правильна
відповідь – максимум балів,
відведених на це запитання
тестового контролю;
- не правильна відповідь – 0
балів.

5

Усього за ЗМ 6
контр. заходів 1 - - 5

7
Тестове
завдання
№7

Модульний
контроль МК 7
(Система
дистанційного
навчання Moodle.
Ідентифікатор
дисципліни -11804)

Загальна кількість - 3 спроби.
Максимальна кількість балів за
1 спробу – 5 балів. - правильна
відповідь – максимум балів,
відведених на це запитання
тестового контролю;
- не правильна відповідь – 0
балів.

5

Усього за ЗМ 7
контр. заходів 1 - - 5

8

Тестове
завдання
№8

Модульний
контроль МК 8
(Система
дистанційного
навчання Moodle.
Ідентифікатор
дисципліни - 11804)

Загальна кількість - 3 спроби.
Максимальна кількість балів за
1 спробу – 5 балів. - правильна
відповідь – максимум балів,
відведених на це запитання
тестового контролю;
- не правильна відповідь – 0
балів.

5

Тестове
завдання
«Підсумко
вий
контроль»

Тест «Підсумковий
контроль»
(Система
дистанційного
навчання Moodle.
Ідентифікатор
дисципліни - 11804)

Загальна кількість - 3 спроби.
Максимальна кількість балів за
1 спробу – 10 балів. - правильна
відповідь – максимум балів,
відведених на це запитання
тестового контролю;
- не правильна відповідь – 0
балів.

10

Усього за ЗМ 8
контр. заходів 2 - - 15

Усього за
змістові
модулі контр.
заходів

10 60



8. Підсумковий семестровий контроль
Форма Види

підсумкових
контрольних

заходів

Зміст підсумкового
контрольного заходу

Критерії
оцінювання

Усього
балів

1 2 3 4 5

Екзамен Теоретичне
завдання

1. Проаналізуйте особливості
групової технології.
3.  Назвіть основні
класифікаційні ознаки
промислових роботів.
4.  Проаналізуйте особливості
класифікації промислових
роботів конструктивними та
технологічними ознаками.
5.  Розкрийте суть агрегатно-
модульної будови ПР.
6.  Охарактеризуйте
особливості універсальних
роботів.
7.  Назвіть основні вузли
маніпуляторів і промислових
роботів.
8. Проаналізуйте основні
особливості приводів ПР.
9. Опишіть принцип дії та
переваги пневмоприводу ПР.
10. Обгрунтуйте переваги
гідроприводів ПР.
11. Вкажіть особливості
електрогідравлічних приводів
ПР.
12. Проаналізуйте характерні
риси електромеханічних
приводів ПР.
13. Назвіть основні параметри
і характеристики
електроприводів ПР.
14. Назвіть переваги і
недоліки розімкненої системи
електроприводу.
15. Дайте порівняльну
характеристику імпульсних і
кодових давачів положення.
16. Назвіть принципи
побудови давачів положення
на основі обертового
трансформатора.
17. Розкрийте принцип дії
цифрових давачів кута
повороту вала на базі
обертового трансформатора.
18. Розкрийте принцип дії
лінійного крокового двигуна.

Відповідь на
запитання
викладача з курсу
«Промислові
маніпулятори та
роботизовані
комплекси»
потребує повної
аналітичної і
змістовної відповіді
(оцінюється від 0 до
40 балів):
40 балів – студент
правильно відповів
на всі поставлені
теоретичні
питання;
30 - 39 балів –
студент дав не
повну відповідь без
суттєвих помилок,
або з незначними
помилками;
10 - 29 балів –
студент отримує у
випадку, якщо він
відповідає не
менше, ніж на 30 %
питання, зокрема
знає тільки
визначення понять
та в загальних
рисах може
відповісти на
поставлене
запитання;
1 - 9 бали – студент
отримує у випадку,
якщо він знає тільки
визначення понять;
0 балів – студент не
відповів на питання



19. Назвіть способи реалізації
автоматичного регулювання
положення.
20. Наведіть основні етапи
розв'язування задачі точного
позиціонування робота в
заданих точках шляху за
сигналами шляхових давачів.
21. Нарисуйте схему й
опишіть принцип дії
високочастотного
вібропривода.
22. Дайте порівняльну оцінку
різних типів приводів ПР.
23. Розкрийте зміст поняття
"роботизований
технологічний комплекс".
24. Охарактеризуйте стан
використання РТК для
автоматизації основних
виробничих процесів.
25. Назвіть основні фактори,
що визначають можливість
застосування РТК для
механічного оброблення
деталей.
26. Проаналізуйте основні
відмінності РТК для
механічного оброблення від
класичних (потокових) систем
механічного оброблення.
27. Вкажіть основні способи
розміщення верстатів у РТК
для механічного оброблення.
28.  Вкажіть нові тенденції
побудови складальних РТК.
29. Складіть перелік і дайте
коротку характеристику
найважливіших (на Вашу
думку) інтернет-ресурсів, пов
'язаних із проектуванням,
застосуванням і
моделюванням роботів та
РТК.
30. Назвіть, на Вашу думку,
які основні тенденції наукових
і практичних розробок у галузі
роботобудування.

або дав не
правильну
відповідь.

Усього за
підсумко-
вий
семестро-
вий
контроль

40



9. Рекомендована література
Основна:

1. Синтез робототехнічних систем в машинобудуванні : підручник / Л. Є. Пелевін та ін.
К. : ТОВ "НВП Інтерсервіс", 2016. 258 с.
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