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ПОЛОЖЕНИЕ О ТЕХНИЧЕСКОМ ОБСЛУЖИВАНИИ И РЕМОНТЕ МЕХАНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ КОКСОХИМИЧЕСКИХ ПРЕДПРИЯТИЙ
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ПРЕДИСЛОВИЕ
1. РАЗРАБОТАНО: Украинский государственный научно-исследовательский углехимический институт (УХИН), Украинская научно-промышленная ассоциация «Укркокс» (УНПА «Укркокс»).
2. РАЗРАБОТЧИКИ: 

от Украинского государственного научно-исследовательского углехимического института (УХИН): А. Васильев, В. Корнилова, Е. Котляров, канд. экон. наук (руководитель разработки), Л. Чефранова, Т. Шульга.
от Украинской научно-промышленной ассоциации «Укркокс» (УНПА «Укркокс»): А. Винник, В. Сидогин (руководитель разработки).

3. ПРИНЯТО И ВВЕДЕНО В ДЕЙСТВИЕ: приказ Министерства промышленной политики Украины от 10.10.2006 г. № 361.
4. НА ЗАМЕНУ:
«Временного положения о техническом обслуживании и ремонтах (ТОиР) механического оборудования предприятий системы Министерства черной металлургии СССР», утвержденного Зам. Министра черной металлургии СССР А.Р. Борисовым 25 января 1982 г.;

«Положения о капитальном ремонте основных промышленно-производственных фондов предприятий системы Министерства черной металлургии СССР», утвержденного приказом Министерства черной металлургии СССР от 26 апреля 1977 г. № 357;

в части, касающейся коксохимических предприятий.
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Bimnosimao mo Ilonoxenns mpo MiHiCTepCTBo IIPOMHCIIOBOi IOJITHKH Y KpaiHH,
3aTBEPHKEHOrO YKa3zoM HPCBHIICHTa VKpamn BiI 21 Bepecnsa 2001 poky Ne 849, Ta 3
METOK  YIOCKOHAJICHHA opramsaml TEXHIYHOTO OOCHYTOBYBaHHA 1 PEMOHTY
YCTATKOBAHHA, 3a0€3MEYCHHA HAAIMHOCTI HOro poOOTH Ta 3amoOiraHHs BHHHKHEHHIO
aBapIHHUX CHTYALILH

~ HAKA3YIO

1. 3areeprutu [lonmokeHHs PO TEXHIYHE OOCHYTOBYBAHHA 1 PEMOHT MEXAHIYHOIQ
YCTATKOBAHHA KOKCOXIMIYHMX IATIPHEMCTB (0JAETHCS).

2. BupaHHa Ta PO3NOBCIODKEHHA [lOmMOXKEHHA MPO TeXHIYHE OOCIYrOBYBaHHA 1
PEMOHT MEXAHIYHOIO YCTATKOBAHHA KOKCOXIMIYHMX INANPHEMCTB (32 3adBKaMM
MIIPHEMCTB) ITOKJIACTH HAa iX PpO3pOOHMKA — VYKpaiHChKMil JEpKABHHMHM HAYKOBO-
nocmaHui ByriexiMivami incTUTyT (VYXIH, mupexrop Kosamsos €.T.).

3. KepiBHMKaM KOKCOXIMIYHHMX ITATIPHEMCTB Ta KOKCOXIMIYHHX BHPOOHHITB Y
CKJIAJI1 METAXYPrifHuX (TipHHYO-METANYPriiHuX) INIIIPHEMCTB, IO BXOIATH H0 cdepu
AsbHOCTI MIHIPOMIIOMITHKY, HAagam KepyBarucsa IpM IlonokeHHsM Ta 3a0e3neunTH
IPUBEACHHA Y BUAMOBLAHICTh O HBOTO CBOIX BHYTPIIIHIX PO3HOPATYHX JOKYMEHTIB 3
MHTAHB TEXHIYHOTO 00CIyTOBYBAHHS TA PEMOHTY MEXAHIYHOTNO YCTATKOBAHHS.

4. Bu3HATH TAaKUMH, IO BTPATHIM YHHHICTh. "BpeMEHHOE MOJOKEHHE O
TEXHHYECKOM oOcCmyxuBaHuu H peMoHTax (TOwP) MexaHmveckoro 00OpYIOBaHHS
openpuaTHid cucteMbl MunuctepcrBa 4depHoit meraumyprum CCCP", 3arBepmkeHe
3aCTyIHHKOM MiHIcTpa 4dopHOi Meranyprii CPCP BbopucoBum A.P. 25.01.1982p., 1a
"Tlonoxenue O KANMTATBHOM PEMOHTE OCHOBHBIX MPOMBINIICHHO-IPOM3BOACTBEHHBIX
¢onnos mpennpuATHH cucTeMbl Mummcrepcrsa d4epHoit Meramryprum  CCCP",
3aTBEpHKEHE Haka3oM MinictepcTsa 4opHOi MeTamyprii CPCP Bix 26.04.1977p. Ne357, B
YaCTHHI, IO CTOCYETHCA KOKCOXIMIYHUX ITiATIPHEMCTB.

5. KoHTposb 3a BHKOHAHHAM IBOTO HAaKasy MOKIacTH Ha [lepmoro 3acTymHuKa
Minictpa Konecmxosa M

MinicTp A.LT on0BKO





                                                               УТВЕРЖДЕНО
Приказ Министерства промышленной политики 
Украины

от 10.10.2006 г. № 361

ПОЛОЖЕНИЕ
О ТЕХНИЧЕСКОМ ОБСЛУЖИВАНИИ И РЕМОНТЕ МЕХАНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ КОКСОХИМИЧЕСКИХ ПРЕДПРИЯТИЙ

1 СФЕРА ПРИМЕНЕНИЯ
1.1 «Положение о техническом обслуживании и ремонте механического оборудования коксохимических предприятий» (далее – Положение) устанавливает общие требования и основные принципы организации проведения, планирования и учета работ по техническому обслуживанию и ремонту механического оборудования коксохимических предприятий, а также коксохимических производств в составе металлургических (горно-металлургических) предприятий Украины (далее - коксохимические предприятия).

1.2 Положение распространяется на механическую часть и технологические металлоконструкции агрегатов, машин и механизмов, грузоподъемные машины и механизмы, подкрановые пути, а также на специальный технологический транспорт коксохимических предприятий и его рельсовые пути.
1.3 Положение не распространяется на:

здания и сооружения; 

транспортные средства общего назначения (локомотивы, вагоны, автомашины, трактора и т.п.); 

энергетическое и электротехническое оборудование;

металлообрабатывающие и деревообрабатывающие станки;

приборы и аппаратуру газового и теплового контроля, связи, сигнализации. 

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ
При разработке настоящего Положения использовались следующие нормативно-правовые акты и документы: 
Закон Украины «Об охране окружающей природной среды»
Закон Украины «Об охране труда»
Закон Украины «О пожарной безопасности»
Закон Украины «Об объектах повышенной опасности»
Порядок выдачи разрешений Государственным комитетом по надзору за охраной труда и его территориальными органами, утвержденный постановлением Кабинета Министров Украины от 15 октября 2003 г. № 1631

Типовое положение о порядке проведения учебы и проверки знаний по вопросам охраны труда, утвержденное приказом Государственного комитета по надзору за охраной труда от 26 января 2005 г. № 15 и зарегистрированное в Министерстве юстиции Украины 15 февраля 2005 г. за № 231/10511

Перечень работ с повышенной опасностью, утвержденный приказом Государственного комитета по надзору за охраной труда от 26 января 2005 г. № 15 и зарегистрированный в Министерстве юстиции Украины 15 февраля 2005 г. за № 231/10511
Правила технической эксплуатации механического оборудования коксовых цехов, утвержденные Министерством промышленной политики Украины 14 ноября 2001 г.

Правила технической эксплуатации механического оборудования ленточных конвейеров на предприятиях черной металлургии Украины, утвержденные Министерством промышленной политики Украины 9 января 2002 г.

Правила технической эксплуатации коксохимических предприятий, утвержденные приказом Министерства промышленной политики Украины от 5 июля 2002 года № 305

Положение о техническом обслуживании оборудования предприятий горно-металлургического комплекса, утвержденное приказом Министерства промышленной политики Украины от 15 июня 2004 г. № 285 и зарегистрированное в Министерстве юстиции Украины 30 июня 2004 г. за № 807/9406

Положение о техническом обслуживании оборудования коксохимических предприятий, утвержденное приказом Министерства промышленной политики Украины от 14 октября 2005 г. № 387

ГОСТ 2.601-95 Единая система конструкторской документации. Эксплуатационные документы
ГОСТ 2.602-95 Единая система конструкторской документации. Ремонтные документы.

3 ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПОНЯТИЙ
3.1 Ниже приведены термины, применяемые в настоящем Положении, и определение обозначаемых ими понятий.

3.1.1 Агрегат - сборочная единица, обладающая полной взаимозаменяемостью, возможностью сборки отдельно от других составляющих частей изделия или изделия в целом и способностью выполнять определенную функцию в объекте или самостоятельно.

3.1.2 Агрегатный метод ремонта - обезличенный метод ремонта, при котором неисправные агрегаты заменяются новыми или заранее отремонтированными.

3.1.3 Арматура (валковая, запорная, печная, проходная, трубопроводная, электротехническая и др.) - вспомогательные стандартные устройства и детали, которые не входят в состав технологического оборудования, но обеспечивают его нормальную работу.

3.1.4 Базовая деталь - деталь, с которой начинают сборку, присоединяя к ней сборочные единицы или другие детали.

3.1.5 Безопасность - свойство объекта обеспечивать отсутствие риска нанесения вреда здоровью людей, имуществу и окружающей среде.

3.1.6 Безотказность (свойство) - свойство объекта выполнять требуемые функции в течение заданного интервала времени или наработки.

3.1.7 Быстроизнашивающаяся часть - составная часть изделия (оборудования), срок службы которой менее межремонтного периода всего изделия (оборудования).

3.1.8 Ведомость дефектов - документ, определяющий вид ремонта, содержание, объемы, условия и особенности проведения ремонтных работ, перечень устанавливаемого или заменяемого оборудования, запасных частей, при необходимости – перечень необходимых для выполнения работ материально-технических ресурсов.

3.1.9 Ведомость объемов работ - документ, определяющий содержание, объемы, условия и особенности проведения работ по техническому обслуживанию, перечень сменного оборудования и быстроизнашивающихся частей, при необходимости – перечень необходимых для выполнения работ материально-технических ресурсов.
3.1.10 Восстановление - событие, заключающееся в том, что после неисправности объект вновь становится способным выполнять требуемую функцию.

3.1.11 Газоопасные работы - работы, которые выполняются в местах с загазованной атмосферой или при выполнении которых возможно выделение газа и образование среды, способной вызвать отравление работников или привести к взрыву.

3.1.12 График проведения технического обслуживания (ремонта) - документ, содержащий сроки и продолжительность технического обслуживания (ремонта) в течение определенного календарного времени.

3.1.13 Демонтаж - снятие изделия или его составной части с места установки. 

При техническом обслуживании демонтаж составных частей производится с сохранением годности для открытия доступа к элементу оборудования, для которого необходимо произвести операции технического обслуживания.

3.1.14 Деталь - изделие, изготовленное из материала одной марки без применения сборочных операций.

3.1.15 Дефект - каждое отдельное несоответствие объекта установленным требованиям.

3.1.16 Децентрализованный метод технического обслуживания - метод выполнения технического обслуживания персоналом и средствами нескольких подразделений организации или предприятия.

3.1.17 Замена - демонтаж старого изделия, монтаж нового или отремонтированного.

3.1.18 Запасная часть - составная часть изделия, предназначенная для замены такой же части, которая была в эксплуатации, с целью поддержания или восстановления исправности либо работоспособности изделия.

3.1.19 Инструмент - технологическая оснастка, предназначенная для воздействия на предмет труда с целью изменения его состояния. 

3.1.20 Капитальный ремонт - ремонт, выполняемый для восстановления исправности и полного или близкого к полному восстановления ресурса изделия с заменой или восстановлением любых его частей, включая базовые.

3.1.21 Карта технического обслуживания - документ, содержащий перечень указаний, которым необходимо следовать при проведении работ по техническому обслуживанию оборудования, а также периодичность их выполнения.

3.1.22 Контроль - комплекс операций по определению величин определенных параметров состояния оборудования, и сравнению их с нормативными величинами, выявлению отклонений, их места, времени, причины и характера.

3.1.23 Машина - комплекс механизмов, предназначенный для выполнения полезной работы, связанной с процессом производства, транспортировки, преобразования энергии или информации.

3.1.24 Межремонтный период - период календарного времени или наработка в машино-часах между двумя плановыми ремонтами технологического оборудования, а для вновь вводимого технологического оборудования - наработка от ввода в эксплуатацию до первого планового ремонта
3.1.25 Метод технического обслуживания специализированной организацией - метод выполнения технического обслуживания организацией, специализированной на операциях технического обслуживания.

3.1.26 Метод технического обслуживания специализированным персоналом - метод выполнения техническим персоналом, специализированным на выполнении операций технического обслуживания.

3.1.27 Метод технического обслуживания фирменный – метод технического обслуживания предприятием-изготовителем.
3.1.28 Метод технического обслуживания эксплуатационным персоналом - метод выполнения технического обслуживания персоналом, работающим на данном изделии, при использовании его по назначению.

3.1.29 Механизм - система кинематически взаимосвязанных узлов и деталей, предназначенная для преобразования вида движения или для передачи мощности.

3.1.30 Механическая передача - устройство для передачи на расстояние механической энергии (как правило, вращательного движения).

3.1.31 Модернизация – метод совершенствования объекта, в результате которого улучшаются его эксплуатационные качества (ресурс, надежность, безотказность, ремонтопригодность, и др.).

3.1.32 Монтаж - установка изделия или его составных частей на месте использования.

3.1.33 Надежность - свойство объекта сохранять во времени в установленных пределах значения всех параметров, характеризующих способность выполнять требуемые функции в заданных режимах и условиях применения, технического обслуживания, хранения и транспортирования.

3.1.34 Назначенный ресурс - суммарная наработка, при достижении которой эксплуатация объекта должна быть прекращена независимо от его технического состояния.

3.1.35 Наладка - подготовка технологического оборудования и технологической оснастки к выполнению технологической операции. 

3.1.36 Наработка - продолжительность или объем работы объекта. 
Наработка может быть как непрерывной величиной (продолжительность работы в часах, километрах пробега и т.д.), так и целочисленной величиной (число рабочих циклов, запусков и т.д.).

3.1.37 Наряд-допуск - изложенное на специальном бланке распоряжение на безопасное выполнение работ, которое определяет ее содержание, место, время начала и окончания, необходимые меры безопасности, состав бригады и работников, ответственных за безопасное выполнение работы.

3.1.38 Неплановое техническое обслуживание - техническое обслуживание, постановка на которое осуществляется без предварительного назначения по техническому состоянию.
3.1.39 Неплановый ремонт - ремонт, проводимый после установления наличия неисправности с целью возвращения объекта в состояние, в котором он способен выполнять требуемую функцию.
3.1.40 Обменный фонд подразделения - детали, запасные части, изделия, узлы и т.п., подлежащие восстановлению, запас которых должен быть в кладовой подразделения в обязательном порядке для обеспечения бесперебойной работы оборудования.

3.1.41 Оборудование - собирательный термин, который включает в себя машины, агрегаты, механизмы, узлы, а также аппараты, колонны, установки, технологические линии, электротехнические и теплотехнические объекты, сети, технологические и обвязочные трубопроводы и другие устройства, используемые при производстве продукции и выполняющие те или иные технологические функции.

3.1.42 Периодический ремонт - плановый ремонт, выполняемый с установленной периодичностью независимо от технического состояния изделия в момент начала ремонта.

Для данного вида ремонтов регламентируется периодичность ремонтов, а объем ремонтных работ определяется перед началом ремонта.

3.1.43 Периодическое техническое обслуживание – техническое обслуживание, выполняемое через установленные в эксплуатационной документации значения наработки или интервалы времени.

3.1.44 Периодичность технического обслуживания - интервал времени или наработка от данного вида технического обслуживания до последующего такого же вида технического обслуживания или технического обслуживания большей сложности.

3.1.45 Плановое техническое обслуживание - техническое обслуживание, постановка на которое осуществляется в соответствии с требованиями нормативно-технической или эксплуатационной документации.

3.1.46 Плановый ремонт - ремонт, при котором остановка оборудования осуществляется в плановом порядке.
3.1.47 Поузловой метод ремонта - это способ проведения ремонта, при котором восстановление изношенной детали производится полной заменой узла на заранее отремонтированный или новый.

3.1.48 Приспособление (устройство) - технологическая оснастка, предназначенная для установки или направления предмета труда или инструмента во время выполнения технологической операции.

3.1.49 Работа с повышенной опасностью - работа в условиях воздействия вредных и опасных производственных факторов или требующая профессионального подбора, или связанная с обслуживанием, управлением, применением технических средств труда или технологических процессов, которые характеризуются повышенной степенью риска возникновения аварий, пожаров, угрозы жизни, нанесения вреда здоровью, имуществу или окружающей среде.

3.1.50 Ревизия - комплекс операций технического обслуживания по установлению степени износа объекта оборудования или его отдельных частей с целью определения потребности проведения ремонта, проверки работоспособности, безопасности, надежности узлов и деталей и поддержания исправного состояния объекта.

3.1.51 Регламентированное техническое обслуживание – техническое обслуживание, предусмотренное в нормативно-технической или эксплуатационной документации и выполняемое с периодичностью и в объеме, установленными в ней, независимо от технического состояния изделия в момент начала технического обслуживания.

3.1.52 Реконструкция – метод совершенствования объекта, в результате которого улучшаются его основные параметры, определяющие производственные характеристики: производительность, мощность, полезный объем и т.д.

3.1.53 Ремонт - комплекс операций по восстановлению исправности или работоспособности объекта и восстановлению ресурсов объекта или его составных частей.
3.1.54 Ремонт по техническому состоянию (послеосмотровый ремонт) - ремонт, при котором контроль технического состояния выполняется с периодичностью и в объёме, установленными в нормативно-технической документации, а объём и момент начала ремонта определяется техническим состоянием изделия.

3.1.55 Сборка - образование соединений составных частей изделия.

3.1.56 Сезонное техническое обслуживание – техническое обслуживание, выполняемое для подготовки изделия к использованию в осенне-зимних или весенне-летних условиях.

3.1.57 Система технического обслуживания оборудования - совокупность организационных, технических и других мероприятий, необходимых для поддержания в технически исправном состоянии оборудования при использовании по назначению, нахождении в резерве, ожидании, хранении и транспортировке.

3.1.58 Сменное оборудование - изделия специального назначения, предусмотренные конструкцией оборудования и предназначенные обеспечивать заданный процесс производства и осуществлять воздействие на предмет переработки, его перемещение, преобразование исходного сырья в полуфабрикат или готовую продукцию, испытывающие неблагоприятное воздействие технологических факторов процесса производства, замена которых производится в соответствии с установленным ресурсом.

3.1.59 Срок полезного использования - ожидаемый период времени, в течение которого оборудование будет использоваться предприятием или с его использованием будет изготовлен (выполнен) ожидаемый предприятием объем продукции (работ, услуг).
3.1.60 Составная часть (изделия) - изделие, предназначенное для выполнения определенных технических функций в составе более сложного изделия.

3.1.61 Стандартный ремонт - плановый ремонт, объем, содержание и периодичность выполнения которого строго регламентированы и не зависят от фактического состояния изделия.

3.1.62 Структура цикла технического обслуживания и ремонта - перечень и последовательность циклически повторяющихся плановых периодических технических обслуживаний и ремонтов оборудования, выполняемых на протяжении цикла технического обслуживания и ремонта.

3.1.63 Текущий ремонт - ремонт, выполняемый для обеспечения или восстановления работоспособности изделия и состоящий в замене и (или) восстановлении отдельных частей.

3.1.64 Технический осмотр - комплекс работ по контролю технического состояния, который осуществляется с использованием органолептических методов и средств измерительной техники, которые проводятся в срок, в случаях и в объеме, определенных нормативными актами по охране труда и/или эксплуатационными документами.

3.1.65 Техническое диагностирование - определение технического состояния объекта с определенной (заданной) точностью.

3.1.66 Техническое обслуживание - комплекс операций или операция по поддержанию исправного состояния или работоспособности объекта при использовании по назначению, простое, хранении и транспортировании.

3.1.67 Техническое обслуживание и ремонт - совокупность всех технических и организационных действий, включая технический надзор, направленных на поддержание или возвращение объекта в состояние, в котором он способен выполнять требуемую функцию.

3.1.68 Техническое обслуживание при использовании – техническое обслуживание при подготовке к использованию по назначению, использовании по назначению, а также непосредственно после его окончания.
3.1.69 Техническое обслуживание при транспортировке – техническое обслуживание при подготовке к транспортировке, транспортировке, а также непосредственно после его окончания.

3.1.70 Техническое обслуживание при хранении – техническое обслуживание при подготовке к хранению, хранении, а также непосредственно после его окончания.
3.1.71 Техническое обслуживание с непрерывным контролем – техническое обслуживание, предусмотренное в нормативно-технической или эксплуатационной документации и выполняемое по результатам непрерывного контроля технического состояния изделия.

3.1.72 Техническое обслуживание с периодическим контролем – техническое обслуживание, при котором контроль технического состояния выполняется с установленными в нормативно-технической документации периодичностью и объемом, а объем остальных операций определяется техническим состоянием изделия в момент начала техническое обслуживание.

3.1.73 Техническое освидетельствование – документально подтверждаемый контроль технического состояния оборудования по параметрам и с периодичностью, установленным нормативными документами.

3.1.74 Техническое перевооружение - комплекс мероприятий по повышению технико-экономического уровня отдельных производств, цехов и участков на основе внедрения передовой техники и технологии, механизации и автоматизации производства, модернизации и замены устаревшего и физически изношенного оборудования новым, более производительным.

3.1.75 Технологическая оснастка - средства технологического оснащения, дополняющие технологическое оборудование для выполнения определенной части технологического процесса.

3.1.76 Технологический транспорт - транспортные средства прерывного и непрерывного действия, являющиеся элементом технологической системы и используются для перемещения обрабатываемого сырья (материала) или продуктов его переработки (полуфабрикатов, готовой продукции) и отходов производства.

3.1.77 Технологический трубопровод – трубопровод, предназначенный для транспортировки в пределах промышленного предприятия сырья, полуфабрикатов, готового продукта, материалов, обеспечивающих ведение технологического процесса и эксплуатацию оборудования, отходов производства.

3.1.78 Торкретирование - процесс нанесения полужидких или размягченных материалов и смесей на поверхность оборудования или футеровки.

3.1.79 Узел - сборочная единица, которая может быть собрана отдельно от других составных частей изделия или изделия в целом и выполнять определенную функцию в изделиях одного назначения только вместе с другими сборочными частями.

3.1.80 Устранение неисправности - операции, проводимые после установления места неисправности для восстановления способности объекта выполнять требуемую функцию.

3.1.81 Футеровка - облицовка внутренних или внешних поверхностей оборудования (стен, сводов, подин, дверей пекококсовых и коксовых печей, коксовозных и коксотушильных вагонов, размольного, дробильного, смесительного, прессового оборудования, химических аппаратов и т.д.) для защиты от температурных, химических и механических воздействий огнеупорными, химически стойкими, износостойкими, теплоизоляционными материалами.
3.1.82 Централизованный метод технического обслуживания - метод выполнения технического обслуживания персоналом и средствами одного подразделения организации или предприятия.

3.1.83 Цикл технического обслуживания - наименьший повторяющийся интервал времени или наработки изделия, в течение которого выполняются в определенной последовательности в соответствии с требованиями нормативно-технической или эксплуатационной документации все установленные виды периодического технического обслуживания.

3.1.84 Цикл технического обслуживания и ремонта - наименьшие повторяющиеся интервалы времени или наработка изделия, в течение которых выполняются в определенной последовательности и соответствии с требованиями нормативно-технической документации все установленные виды ремонта и периодического технического обслуживания.

3.1.85 Эксплуатация изделия - стадия жизненного цикла продукции, на которой реализуется, поддерживается и восстанавливается качество изделия. Эксплуатация изделия охватывает, как правило, ввод в эксплуатацию, использование по назначению, хранение при эксплуатации, транспортирование при эксплуатации, техническое обслуживание, текущий ремонт, прекращение эксплуатации, списание (передача, утилизация, уничтожение). 

3.2 В настоящем положении используются следующие понятия:
3.2.1 Руководитель предприятия – высшее должностное лицо предприятия, которое руководит производственно-хозяйственной и финансово-экономической деятельностью предприятия (директор, генеральный директор, председатель правления).
3.2.2 Главный инженер – должностное лицо, в функции которого входит руководство системой технического обслуживания и ремонта механического оборудования коксохимического предприятия (коксохимического производства металлургического предприятия) (главный инженер, первый заместитель председателя правления, иное должностное лицо).
3.2.3 Главный экономист – должностное лицо предприятия, в обязанности которого входит координация деятельности подразделений по разработке планов предприятия.
3.2.4 Механик подразделения – должностное лицо, в обязанности которого входит организация работ по техническому обслуживанию и ремонту закрепленного за подразделением оборудования (механик, помощник (заместитель) начальника подразделения по оборудованию).
3.2.5 Локальный акт предприятия - документ, утвержденный руководителями (главными специалистами) в рамках их должностных обязанностей (приказ, руководство, инструкция, стандарт предприятия, положение, иной документ).
4 ОБОЗНАЧЕНИЯ И СОКРАЩЕНИЯ
КР - капитальный ремонт;

ОГМ - отдел главного механика;

ПТЭ - правила технической эксплуатации;

ТО - техническое обслуживание;

ТОиР - техническое обслуживание и ремонт;

ТР - текущий ремонт.

5 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
5.1 Настоящее Положение разработано в соответствии с Законом Украины «Об охране труда», Законом Украины «Об охране окружающей природной среды», Законом Украины «О пожарной безопасности», Законом Украины «Об объектах повышенной опасности».

5.2 Положение направлено на поддержание оборудования в технически исправном состоянии в течение всего периода эксплуатации, обеспечение его надежности и экономичности, выполнение требований охраны труда и окружающей природной среды.

5.3 Организация, порядок и состав мероприятий по техническому обслуживанию и ремонту механического оборудования коксохимических предприятий регламентируется нормативными документами, указанными в разделе 2 настоящего Положения, а также иными нормативно-техническими и нормативно-правовыми актами.
5.4 На предприятии разрабатываются и утверждаются в установленном порядке локальные акты по ТОиР оборудования, которые учитывают специфику производства и местные условия.

Локальные акты предприятий по вопросам ТОиР оборудования должны соответствовать нормативным документам, указанным в п. 5.3 этого Положения.
5.5 Ответственными за состояние оборудования, организацию ТОиР и за соответствие локальных актов предприятия по вопросам ТОиР требованиям нормативных актов является руководитель, или уполномоченное им лицо и главные специалисты, а также начальники структурных подразделений и специалисты в пределах их должностных обязанностей.

6 СУЩНОСТЬ И СОДЕРЖАНИЕ СИСТЕМЫ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ И РЕМОНТА
6.1 Система ТОиР представляет собой совокупность взаимосвязанных средств, документации и исполнителей, необходимых для поддержания в работоспособном состоянии и восстановления исправности оборудования и/или его составных частей.

Назначение системы ТОиР оборудования - предотвращение преждевременного и прогрессирующего износа, обеспечение возможности выполнять оборудованием закрепленные за ним функции, обеспечение надежности его работы, соблюдение требований охраны труда и окружающей природной среды.
6.2 Внедрение системы ТОиР на практике означает:

- установление и контроль соблюдения правил, норм и нормативов эксплуатации, ТОиР оборудования, структур цикла ТОиР, длительности межремонтных периодов;

- установление состава работ по ТОиР для оборудования с учетом условий его эксплуатации;

- организацию систематического контроля технического состояния, параметров и времени работы оборудования и его составных частей; 

- планирование и проведение периодических технических осмотров;

- проведение анализа работы оборудования;

- обеспечение межремонтного ТО оборудования; 

- планирование и своевременное проведение ремонтных работ;

- контроль и учет своевременного и качественного исполнения работ по ТОиР;

- организацию обеспечения предприятия необходимой эксплуатационной, нормативно-технической и нормативно-правовой документацией;
- организацию чертежного хозяйства и паспортизацию агрегатов и машин;

- обеспечение систематического ведения документации, предусмотренной настоящим Положением и ПТЭ, организацию рационального документооборота;

- укомплектование предприятия квалифицированным ремонтным персоналом;

- организацию, нормирование и стимулирование труда работников, занятых выполнением работ по ТОиР;

- организацию обеспечения материально-техническими ресурсами, необходимыми для качественного проведения работ по ТОиР, поддержания оборудования в исправном состоянии и обеспечения пригодности его к использованию по назначению;

- организацию смазочного хозяйства.

6.3 Для функционирования системы ТОиР все оборудование должно быть распределено по цехам (участкам) и закреплено за определенными лицами (бригадами) эксплуатационного, ремонтного и дежурного персонала подразделения, которые несут ответственность за его состояние и исправность в соответствии с локальными актами предприятия.

Закрепление оборудования за ремонтным персоналом не снимает с эксплуатационного и дежурного персонала ответственность за его работоспособность в течение смены.

Из числа технических руководителей приказом по предприятию назначаются лица, ответственные за технически исправное состояние, безопасную и рациональную эксплуатацию оборудования.

6.4 Ремонтный, дежурный и эксплуатационный персонал обязан знать и соблюдать ПТЭ, правила по охране труда, а также действующие на предприятии локальные акты по вопросам эксплуатации, ТОиР оборудования, на котором он работает (которое он обслуживает).

6.5 Порядок оценки качества работ по ТОиР оборудования регламентируется локальными актами предприятия.
6.6 При оценке факторов, определяющих качество внедрения на предприятии системы ТОиР оборудования, учитываются показатели, характеризующие:
- обеспечение показателей надежности отремонтированного оборудования на уровне показателей, указанных в документации предприятия-изготовителя;
- наличие ремонтной и эксплуатационной документации, обеспечивающей требуемый уровень качества отремонтированного оборудования;

- наличие средств технического оснащения ремонтного производства;

- качество труда лиц, производящих ремонт оборудования и соответствие их квалификации требованиям эксплуатационной документации;

- качество запасных частей, материалов и комплектующих изделий и соответствие их требованиям технических условий на ремонт;

- соблюдение правил сдачи в ремонт и приемки из ремонта оборудования;

- соблюдение правил охраны труда и окружающей природной среды.

7 ОРГАНИЗАЦИЯ РЕМОНТНОЙ СЛУЖБЫ

7.1 Для обеспечения сохранности, надлежащего технического состояния и рациональной эксплуатации основных средств на предприятии создается ремонтная служба (ремонтное хозяйство).

Ремонтная служба представляет собой совокупность общезаводских и цеховых подразделений, осуществляющих комплекс мероприятий по ТОиР.

Применительно к механическому оборудованию ремонтную службу целесообразно создавать на принципах централизации, что означает:

подчинение всех материально-технических ресурсов для проведения ремонтов механического оборудования главному механику предприятия;

организацию централизованных специализированных ремонтных подразделений и специализированных участков в составе производственных подразделений;

централизацию производства запасных частей в ремонтно-механических подразделениях, подведомственных главному механику;

организацию централизованного складирования и хранения запасных частей и материалов для ТОиР;

организацию обеспечения предприятия покупными запасными частями и материалами.

7.2 Основными задачами ремонтной службы применительно к механическому оборудованию являются:

- планирование всех работ по ТОиР;

- организация и выполнение ТОиР оборудования;

- изготовление и восстановление запасных частей и узлов, организация их хранения;

- разработка мероприятий по повышению эффективности работ по ТОиР оборудования предприятия.

7.3 Состав ремонтной службы, обязанности и ответственность отдельных подразделений и специалистов устанавливается предприятием в положениях о структурных подразделениях и должностных инструкциях отдельных специалистов.

Должностные инструкции специалистов разрабатываются и утверждаются предприятием с учетом положений Справочников квалификационных характеристик профессий работников, утвержденных Минтруда Украины.

7.4 В состав ремонтной службы предприятия как правило входят:

- ОГМ;

- подразделения по производству (восстановлению) запасных частей и проведению работ по ТОиР;

- склады оборудования и запасных частей.

В производственных подразделениях могут создаваться ремонтные службы под руководством механика подразделения.

7.5 Руководит ремонтной службой предприятия главный механик, подчиненный главному инженеру предприятия.

7.6 Ответственность за состояние оборудования и организацию ремонтного производства возлагается:

в целом по предприятию - на главного инженера и главного механика предприятия;

в подразделениях - на начальника и механика подразделения.

8 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ

8.1 Целью ТО оборудования является поддержание его исправного состояния, предупреждение преждевременного износа оборудования и его составных частей, обеспечение выполнения требований нормативно-правовых актов по охране труда и окружающей природной среды.

ТО не является текущим или капитальным ремонтом и не является улучшением основных средств.

8.2 Достигается цель ТО путем:

- проведения регулярных технических осмотров и технических обследований, определения на их основании работ, необходимых для поддержания работоспособности оборудования;

- надлежащего ухода за оборудованием, а также строгим соблюдением правил его технической эксплуатации;

- выполнения периодических операций ТО;

- контроля своевременности и качества проведения работ по ТО;

- проведения экспертного технического диагностирования и технического осмотра (в случаях, предусмотренных нормативно-правовыми или нормативно-техническими актами по эксплуатации оборудования).

8.3 Перечень операций, относящихся к ТО оборудования коксохимических предприятий, приведен в приложении 1 к настоящему Положению.
В приложении 2 приведен перечень сменного оборудования, замена которого производится при выполнении периодического ТО. К сменному оборудованию относятся также составные части оборудования, приведенного в приложении 2 к настоящему Положению. 

8.4 Исходя из стадии эксплуатации выделяют следующие виды ТО:

- техническое обслуживание при использовании;
- техническое обслуживание при ожидании;

- техническое обслуживание при хранении;
- техническое обслуживание при транспортировке.
8.5 В зависимости от регламентирования времени проведения ТО выделяют:

- плановое техническое обслуживание;
- неплановое техническое обслуживание.
Разновидностями планового ТО является периодическое ТО и сезонное ТО.

8.6 По регламентации выполнения работ выделяют:

- регламентированное техническое обслуживание;
- техническое обслуживание с периодическим контролем; 

- техническое обслуживание с непрерывным контролем.

8.7 Исходя из периодичности и объема проведения работ выделяют:

- ежесменное ТО;

- периодическое ТО.
При необходимости предприятие для отдельных видов оборудования может устанавливать различные виды периодического ТО (первое ТО (ТО1), второе ТО (ТО2) и т.д.).
8.8 Выделяют следующие методы проведения технического обслуживания:
- метод технического обслуживания специализированной организацией;
- метод технического обслуживания специализированным персоналом;
- метод технического обслуживания фирменный;

- метод технического обслуживания эксплуатационным персоналом.
9 РЕМОНТЫ ОБОРУДОВАНИЯ

9.1 На коксохимических предприятиях предусмотрены ремонты двух видов: текущие и капитальные.

9.2 Текущие ремонты являются основным видом ремонта, направленным на восстановление работоспособности оборудования.

9.3 Капитальный ремонт выполняется с периодичностью не менее одного года для восстановления исправности и полного или близкого к полному восстановлению ресурса оборудования с заменой или восстановлением любых его частей, включая базовые.

9.4 Не относятся к капитальным ремонтам работы, выполняемые с целью улучшения основных технологических параметров агрегата, в результате которых увеличивается срок полезной эксплуатации, производительность, либо становится возможным выпуск более качественной продукции. Такие работы относятся к реконструкции, модернизации или техническому перевооружению.

9.5 Для целей планирования и управления ремонтными работами различают плановые и неплановые ремонты.

Плановые ремонты в свою очередь делятся на:

- периодические ремонты;

- ремонты по техническому состоянию (послеосмотровые ремонты);

- стандартные ремонты.

9.6 Основными особенностями периодических ремонтов являются следующие:
- основная потребность оборудования в ремонте удовлетворяется с помощью плановых ремонтов, проводимых через определенное число отработанных оборудованием часов;
- каждый плановый ремонт выполняется в объеме, необходимом для устранения всех дефектов, и обеспечивающем нормальную работу оборудования до следующего планового ремонта, срок которого определяется установленными межремонтными периодами;

- планирование ремонтов и расчеты затрат труда на их выполнение основываются на таком объеме ремонтных работ, выполнение которого обеспечивает содержание оборудования в работоспособном состоянии;

- необходимый объем ремонтных работ определяют исходя из фактического состояния оборудования;

- между периодическими плановыми ремонтами оборудование подвергается плановым периодическим ТО.

Типовое содержание ремонтных работ, выполняемых при периодических ремонтах различных видов оборудования, приведено в приложении 3. Конкретный перечень ремонтных работ уточняется в документации, составляемой при планировании ремонтов.

9.7 Основными особенностями ремонтов по техническому состоянию (послеосмотровых ремонтов) являются:
- планирование ремонта осуществляется на основе сведений о состоянии оборудования, полученных путем его технического осмотра (обследования, освидетельствования). При осмотре (обследовании, освидетельствовании), устанавливается характер требующегося ремонта (текущий или капитальный), сроки его выполнения и примерные объемы;

- периоды, через которые должны выполняться плановые ремонты, их содержание и плановые объемы ремонтных работ не регламентируются. Регламентированными являются лишь периоды между осмотрами (обследованиями, освидетельствованиями).

9.8 Основными особенностями стандартных ремонтов являются следующие:
- ремонты выполняются в установленные сроки с принудительной заменой при каждом ремонте определенных деталей независимо от их состояния и обязательным выполнением ремонтных операций, предусмотренных для данного вида ремонта оборудования;
- регламентированными являются периоды производства ремонтных работ, объемы и содержание плановых ремонтов, устанавливаемые нормативно-технической и эксплуатационной документацией.

Данные ремонты рекомендуется проводить на оборудовании, выход из строя которого может привести к тяжелым последствиям (человеческим жертвам, крупным авариям и т.д.).

9.9 Предприятие своим локальным актом с учетом настоящего Положения устанавливает перечень оборудования, на котором проводятся периодические ремонты, ремонты по техническому состоянию и стандартные ремонты.

9.10 Ремонты оборудования осуществляются:

- хозяйственным способом выполнения работ - форма организации, при которой работы выполняются персоналом предприятия;

- подрядным способом выполнения работ - форма организации, при которой для их проведения привлекаются специализированные ремонтные организации;

- смешанным способом - форма организации, при которой работы выполняются одновременно персоналом предприятия и специализированными ремонтными организациями.

9.11 По степени централизации ремонтных работ, осуществляемых хозяйственным способом, различают следующие формы организации работ:

- централизованная, при которой все материально-технические средства и исполнители, сосредоточены в специализированных подразделениях предприятия;

- децентрализованная, при которой все материально-технические средства и исполнители рассредоточены по отдельным производственным подразделениям предприятия;

- смешанная, при которой наряду с децентрализованной формой на предприятии существуют специализированные ремонтные подразделения.

9.12 При организации ремонта оборудования различают поузловой и агрегатный методы ремонта.

9.13 Выбор способа, формы организации и метода выполнения работ осуществляется ОГМ исходя из вида работ, имеющихся материально-технических ресурсов, квалификации персонала, загруженности ремонтных подразделений.

10 ПЕРИОДИЧНОСТЬ, ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ И ТРУДОЕМКОСТЬ РАБОТ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ И РЕМОНТАМ

10.1 Среднеотраслевые нормативы периодичности, продолжительности и трудоемкости периодического технического обслуживания и периодических плановых ремонтов оборудования, фактический срок эксплуатации которого не превышает срока полезной эксплуатации, приведены в приложении 4.

10.2 Периодичность проведения ТО, ТР и КР определяется сроком службы деталей и техническим состоянием узлов и механизмов агрегата, а продолжительность остановок - наибольшим суммарным временем последовательно выполняющихся работ, запланированных для данного вида работ.

Продолжительность работ по ТОиР, указанная в приложении 4, установлена для условий полной готовности оборудования и соответствующих рабочих мест к выполнению работ.

10.3 Предприятием применяются нормативы периодичности и продолжительности работ по ТОиР, отличные от приведенных в приложении 4, если:

10.3.1 Периодичность остановок оборудования на ТОиР установлена в документации, предоставляемой предприятием-изготовителем, или ПТЭ. В данном случае используются нормативы, приведенные в документации предприятия-изготовителя либо ПТЭ.

10.3.2 При отсутствии спроса на готовую продукцию либо при нехватке сырья оборудование работает с периодическими остановками. В данном случае периодичность работ по ТОиР устанавливается предприятием исходя из планируемой продолжительности работы и продолжительности остановок таким образом, чтобы выполнение ремонтов производилось во время плановых остановок.
10.3.3 На предприятии достигнуты более прогрессивные по сравнению с приведенными в приложении 4 показатели периодичности, продолжительности и трудоемкости работ по ТОиР. В данном случае планирование и проведение работ осуществляется по достигнутым показателям.

10.3.4 Фактический срок эксплуатации оборудования превышает срок полезного использования. В данном случае нормативы периодичности и продолжительности работ по ТОиР устанавливаются предприятием исходя из производственного опыта.

Срок полезного использования принимается по данным эксплуатационной документации либо устанавливается предприятием самостоятельно.

Для основных средств, эксплуатация которых регламентируется нормативными актами по охране труда, срок дальнейшего использования и периодичность проведения работ по ТОиР устанавливаются предприятием с учетом предписаний, выдаваемых соответствующими специализированными организациями.

10.4 Нормативная продолжительность плановых ремонтов определяет фактическую общую длительность выполнения собственно ремонтных работ (исключая работы по замене технологической оснастки, рабочего инструмента, технологической переналадке объекта и им подобные).

Для планирования рабочего времени оборудования также различают время простоя оборудования в ремонте, которое кроме нормативной продолжительности ремонта включает время на подготовку рабочего места к ремонту, очистку узлов машин, опробование и наладку оборудования после ремонта, а для нагревательных устройств – также время, необходимое для предварительного их охлаждения перед ремонтом и последующего разогрева после его окончания.

10.5 Нормативы трудоемкости работ по ТОиР являются укрупненными и предназначены для расчета и планирования объемов соответствующих работ.

Данные нормативы установлены только на типовое оборудование и не могут служить базой для установления нормативной численности ремонтного и дежурного персонала предприятия или подрядной организации и составления сметной документации.

10.6 Под трудоемкостью ремонта понимается размер трудовых затрат, необходимых для выполнения такого объема работ, который обеспечивает восстановление работоспособности ремонтируемого объекта, без учета работ по изготовлению и восстановлению запасных частей.

Значения нормативной трудоемкости, указанные в приложении 4, приведены по тем ремонтным работам, которые выполняются в период простоя оборудования в плановом ремонте и включают:
демонтаж (разборку) и монтаж (сборку) оборудования на месте проведения ремонта со строповкой, расстроповкой и перестановкой узлов и деталей;

замену изношенных узлов, деталей, технологических металлоконструкций и технологических трубопроводов, слесарно-пригоночные, сварочные и другие работы, выполняемые непосредственно на ремонтируемом оборудовании и предусмотренные технологией проведения ремонта;

выполнение мероприятий, предусмотренных правилами по охране труда.

Нормативная трудоемкость также включает время на регламентированный отдых и личные надобности ремонтного персонала в период выполнения ремонта.

10.7 Значения нормативной трудоемкости установлены для оборудования, находящегося в эксплуатации до 10 лет, и при условии выполнения ремонтных работ при температуре окружающей среды в пределах от + 5 °С до + 27 °С.

При выполнении ремонтных работ в условиях, отличных от указанных, нормативы трудоемкости увеличиваются путем умножения на корректирующие коэффициенты, приведенные в табл. 1.

Таблица 1 - Значения поправочных коэффициентов для условий проведения ремонтов, отличных от приведенных в п. 10.2.7

	Характеристика показателей
	Коэффициенты

	
	К1
	К2

	Оборудование, находящееся в эксплуатации, лет:
	
	

	11-15
	1,10
	-

	16-20
	1,15
	-

	21-40
	1,20
	-

	свыше 40
	1,30
	-

	Ремонт оборудования производится при температуре окружающей среды, °С:
	
	

	от 0 до минус 10 и свыше 27
	-
	1,3

	от минус 11 до минус 20
	-
	1,4

	ниже минус 20
	-
	1,5


10.8 В нормативной трудоемкости не учтены затраты труда:

машинистов грузоподъемных кранов, привлекаемых на период ремонта;

машинистов транспортных средств по доставке к месту ремонта монтажных приспособлений, запасных узлов, деталей, материалов;

на доставку ремонтируемого оборудования в специализированное ремонтное подразделение и доставку его на место установки;

на изготовление, упрочнение, восстановление узлов, деталей и технологических металлоконструкций, устанавливаемых взамен изношенных и вышедших из строя;

на выполнение работ по устройству и ремонту фундаментов под оборудование.

В нормативной трудоемкости также не учтены затраты труда на подготовительно-заключительные и вспомогательные работы, непосредственно не предусмотренные технологией проведения ремонта (подготовка и сборка узлов и металлоконструкций, установка и снятие домкратов, монтажных лебедок, мачт, блоков, талей и других такелажных приспособлений; доставка узлов, деталей и материалов к месту ремонта; устройство и уборка временных подмостей, опалубок, шпальных решеток и ограждений; предварительная контрольная сборка узлов оборудования с выверкой и взаимной подгонкой деталей; заправка и заточка инструмента и доставка его к месту ремонта; опробование, наладка и сдача отремонтированного оборудования с устранением обнаруженных дефектов и другие подобные работы).

Затраты труда на выполнение перечисленных работ должны планироваться дополнительно.

10.9 Нормативные трудоемкости установлены на полный объем ремонтных работ, независимо от количества и квалификации исполнителей. В них учитывается труд ремонтных рабочих всех профессий, участвующих в ремонте, а также труд эксплуатационного персонала, привлекаемого для выполнения ремонтных работ.

Изменение числа рабочих, привлекаемых для выполнения ремонта, не является основанием для изменения нормативной трудоемкости.

10.10 В случае если нормативная трудоемкость ремонтов для отдельных видов оборудования не приведена в данном Положении, предприятие разрабатывает ее самостоятельно на основе хронометража ремонтных работ. Разработанные нормативы трудоемкости ремонтов утверждаются в установленном на предприятии порядке.

10.11 Установленными нормативами периодичности ТО, ТР и КР полностью определяется структура цикла ТОиР (графа 9 приложения 4), количество ТО и ТР, осуществляемых в период между двумя смежными КР оборудования.

Например, структура цикла ТОиР флотационной машины ФМ 25 (приложение 4) изображена схематически на рис. 1.
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Рисунок 1 – Структура цикла ТОиР флотационной машины ФМ 25

В данном случае цикл ТОиР равен 24 месяцам. В цикле ТОиР шестнадцать технических обслуживаний, семь текущих ремонтов и один капитальный ремонт.

11 ПЛАНИРОВАНИЕ РАБОТ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ И РЕМОНТАМ

11.1 Планирование проведения работ по ТОиР осуществляется ОГМ.

11.2 Работы по ТОиР планируются исходя из:

- данных о техническом состоянии и эксплуатационных показателях оборудования, отраженных в агрегатных журналах и журналах приемки и сдачи смен, актах технического осмотра (обследования);

- заявок подразделений на включение в график проведения работ по ТОиР, ведомостей объемов работ и ведомостей дефектов.

Для группы оборудования, по которой предусмотрено проведение периодических и/или стандартных ремонтов также учитываются нормативы периодичности и продолжительности работ по ТОиР оборудования, установленные настоящим Положением, ПТЭ и инструкциями изготовителей оборудования.

11.3 При планировании работ по ТОиР осуществляются:

- анализ записей в агрегатных журналах, журналах приемки и сдачи смен и актов о выполненных технических обследованиях и осмотрах;

- составление и подача в ОГМ заявок подразделений предприятия на проведение работ по ТОиР, ведомостей объемов работ и ведомостей дефектов к ним;

- составление сметной документации (при выполнении работ силами подрядных организаций составляется в обязательном порядке);

- составление заказов на изготовление (заявок на приобретение) запасных частей, деталей, узлов, используемых при проведении работ по ТОиР оборудования;

- составление общего годового плана (титульного списка) капитальных ремонтов по предприятию;

- разработка и утверждение годового и/или месячного графика ремонтов;

- составление планов организации и/или оперативных (линейных) графиков отдельных ремонтов (при необходимости).

11.4 Работы по ежесменному ТО, выполняемому эксплуатационным, дежурным и ремонтным персоналом отдельно не планируются, а их выполнение предусматривается в должностных обязанностях работников отдельных профессий, а также в локальных актах предприятия, разрабатываемых в соответствии с разделом 12.1 настоящего Положения.

11.5 Планирование выполнения периодического ТО осуществляется в виде годовых и месячных графиков ТО, разрабатываемых предприятием самостоятельно.

Годовой график ТО может не составляться, либо составляться в сокращенном (укрупненном) виде.
Графики составляются с учетом раздела 10 и приложения 4 настоящего Положения. 

Для групп однотипного оборудования, а также типовых узлов и механизмов (конвейерное хозяйство, гидравлические узлы и т.д.) допускается разрабатывать типовые графики ТО.

Графики ТО пересматриваются и утверждаются по мере необходимости.

Образцы графиков ТО приведены в приложении 5.

11.6 Акт технического осмотра (обследования) составляется в обязательном порядке по видам оборудования, для которых предусмотрены ремонты по техническому состоянию, а также, если его составление предусмотрено нормативными актами по эксплуатации отдельных групп основных средств.

При необходимости акт может составляться и по объектам, для которых предусмотрено проведение периодических ремонтов.

Акт технического осмотра (обследования) для оборудования, эксплуатация которого регламентируется нормативными (нормативно-правовыми) актами, составляется по форме, предусмотренной в соответствующих нормативных (нормативно-правовых) актах.

Для иных видов оборудования акт составляется по форме, утверждаемой предприятием самостоятельно. Образец формы Акта приведен в приложении 6.
11.7 Заявка на включение в план работ по ТОиР составляется подразделением в форме, устанавливаемой предприятием самостоятельно, и содержит наименование оборудования, его инвентарный номер, предполагаемый вид работ.

Допускается составление сводной заявки по подразделению.

11.8 Заказ на проведение работ по ТОиР составляется при проведении работ силами специализированных подразделений предприятия по форме, устанавливаемой предприятием самостоятельно. В форме заказа обязательно указывается наименование оборудования, его инвентарный номер, вид (шифр) работ, исполнитель и заказчик работ.

К заказу прилагаются ведомость дефектов или ведомость объемов работ по ТО, при необходимости - чертежи, эскизы и т.д.

Заказ подписывается заказчиком и исполнителем работ и утверждается главным инженером, либо уполномоченным им лицом.

Образец формы заказа приведен в приложении 7.

При проведении работ силами подрядных организаций заказ не составляется, взаимоотношения сторон регулируются соответствующими договорами.
11.9 При выполнении работ по периодическому ТО силами специализированных подразделений и/или организаций составляется ведомость объемов работ по ТО. Образец ведомости объема работ приведен в приложении 8. Составление ведомости объема работ является обязательным при выполнении работ сторонними специализированными организациями.

В ведомости объемов работ указываются инвентарный номер объекта, перечень работ по ТО, потребность в материалах и запасных частях в натуральном выражении и исполнители работ.

11.10 Ведомость дефектов составляется подразделением-заказчиком ремонта отдельно по каждому объекту, подлежащему ремонту в плановом периоде, на основании осмотра и с учетом документально оформленных результатов технических обследований и осмотров в актах, агрегатных, эксплуатационных журналах и т.д. В ведомости дефектов указываются инвентарный номер объекта, вид ремонта, перечень ремонтных работ, потребность в материалах и запасных частях в натуральном выражении, продолжительность выполнения работ и их исполнители (в случае, если они определены на момент составления ведомости).
В приложении 9 приведен образец формы ведомости дефектов.

В случаях если объем и характер работ не может быть установлен до разборки ремонтируемого объекта, ведомость дефектов составляется подразделением-заказчиком совместно с подразделением-исполнителем ремонта после разборки объекта. 
Ведомость дефектов подписывается механиком и начальником подразделения и утверждается главным механиком.

На дополнительные работы, не учтенные ведомостью дефектов и не предусмотренные сметной документацией, и возникшие в процессе выполнения ремонтных работ, составляется акт вскрытых работ и дополнительная ведомость дефектов, которая служит основанием для составления дополнительной сметной документации.

Акт вскрытых работ составляется по форме, устанавливаемой предприятием самостоятельно.

Дополнительная ведомость дефектов составляется по той же форме, что и первоначальная.

Допускается объединение этих документов в одну форму.
11.11 Месячные и годовые графики плановых ремонтов разрабатываются предприятием на основании заявок подразделений.

Образцы форм графиков приведены в приложениях 10 и 11.

Графики ремонтов должны согласовываться с производственной программой предприятия.

При разработке графиков ремонтных работ рекомендуется предусматривать резерв для проведения внеплановых работ в размере до 10 % рабочего времени ремонтного персонала, занятого проведением ремонтов.

Отклонение от графика ремонтов может допускаться только с письменного разрешения лица, утвердившего график.

11.12 Решение о включении ремонтных работ в проект годового графика и об очередности проведения ремонта принимает главный механик предприятия исходя из:

имеющихся заявок подразделений предприятия;

нормативов периодичности проведения ремонтных работ, установленных на предприятии с учетом настоящего Положения;
фактического состояния оборудования.

11.13 Включение в график работ по проведению крупных КР производится при наличии проекта, а при привлечении к проведению ремонта подрядных организаций - при условии согласования с ними сроков и объемов проведения работ.

Годовые и месячные графики утверждаются главным инженером предприятия.

11.14 Для планирования затрат на проведение КР предприятием может разрабатываться годовой план (титульный список) КР основных средств предприятия. Образец формы приведен в приложении 12.

В годовом плане (титульном списке) КР отражается наименование ремонтируемого объекта и подразделения, за которым он закреплен, дата последнего КР, стоимость планируемых ремонтных работ с разбивкой по кварталам и с указанием стоимости работ, выполняемых собственными силами и подрядным способом.

Годовой план (титульный список) согласовывается с главными специалистами (главный инженер, главный экономист) и утверждается руководителем предприятия.

11.15 При необходимости проведения внеплановых ремонтов в утвержденные годовой план (титульный список) и график ремонтов вносятся коррективы.

Для этого заказчик-инициатор внепланового ремонта обосновывает необходимость выполнения данного заказа и указывает предусмотренные планом работы, выполнение которых предлагается перенести на более поздний срок.

Изменения, вносимые в годовые планы (титульные списки), согласовываются и утверждаются в том же порядке, что и исходные документы.

11.16 Образец формы оперативного (линейного) графика ремонта и инструкция по его составлению приведены в приложении 13.

11.17 Для организации процесса планирования ТО, ТР и КР предприятие самостоятельно устанавливает сроки и порядок подачи, рассмотрения и утверждения внутренних документов (заявок, заказов, ведомостей объемов работ, ведомостей дефектов, графиков и т.д.).
12 ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ И РЕМОНТАМ

12.1 Организация и проведение работ по техническому обслуживанию

12.1.1 Состав, периодичность и продолжительность ТО отдельных видов оборудования устанавливаются руководством подразделения предприятия, согласовываются со службой главного механика и утверждаются главным инженером или уполномоченным им лицом на основании настоящего Положения, ПТЭ и инструкций предприятия-изготовителя.

12.1.2 ТО проводится в соответствии с ПТЭ, нормативными актами, эксплуатационной документацией, локальными актами предприятия, месячными (годовыми) графиками.

Для групп однотипного оборудования, а также типовых узлов и механизмов (конвейерное хозяйство, гидравлические узлы и т.д.) допускается разрабатывать общие инструкции (руководства).

В инструкциях (руководствах) приводится перечень и периодичность работ по ТО. Перечень работ по ТО разрабатывается на основании приложения 1.

12.1.3 В случаях, предусмотренных ПТЭ соответствующего оборудования, а также для сложных объектов (вагоноопрокидыватель, коксовые машины и т.д.) ТО может производиться в соответствии с картами ТО, разрабатываемыми предприятием.

Карта ТО может содержать:

кинематические схемы обслуживаемых механизмов со спецификацией и картами смазки;

нормы износа узлов и деталей;

перечень ежесменных обязательных работ по ТО, а также перечень обязательных работ, выполняемых при периодических ТО;

перечень инструментов и приспособлений, необходимых для выполнения работ по ТО;

иные данные, предусмотренные соответствующими ПТЭ.

12.1.4 Периодичность, продолжительность и трудоемкость работ по периодическому ТО принимается в соответствии с разделом 10 настоящего Положения.
12.1.5 Предприятие самостоятельно классифицирует работы на относящиеся к ежесменному и периодическому ТО по отдельным видам оборудования.
12.1.6 Эксплуатационный, дежурный и ремонтный персонал в течение смены обязаны:

- производить технические осмотры оборудования на закрепленных участках;

- вести систематическое наблюдение за работой оборудования (снимать показания контрольно-измерительных приборов, контролировать степень нагрева узлов и достаточность поступления к ним смазочных материалов, состояние футеровки и т.д.), делать регулярные записи в журнале приемки и сдачи смен;

- проводить диагностирование технического состояния оборудования с периодичностью, указанной в эксплуатационной документации;

- при необходимости производить замену быстроизнашивающихся частей оборудования;

- устранять мелкие неисправности и неполадки в работе оборудования, проводить ревизию деталей и узлов с целью избежания выхода их из строя, предотвращения потерь смазочных материалов, пара, газа, сырья, материалов, продуктов переработки, выбросов вредных веществ в атмосферу, используя для этого междусменные остановки, внутрисменные технологические паузы, а при необходимости специально останавливая для этого оборудование в соответствии с действующими правилами его остановки;

- производить регулировку устройств, механизмов, систем смазки узлов оборудования смазочными материалами определенного сорта в установленном режиме и обеспечивать подачу их централизованными системами густой и жидкой смазки;

- проверять крепление контргрузов, крышек подшипников, редукторов, корпусов механизмов, рычагов, ремней, цепей, зубчатых и фрикционных колес, других элементов открытых передач и других деталей и узлов машин, ослабление крепления которых может вызывать аварийную остановку агрегата; при необходимости - заменять крепежные изделия и усиливать соединения деталей или узлов машин (болтовые, шпоночные, шпилечные, винтовые, заклепочные, клеевые, сварные, паяные, на шурупах, на гвоздях и т.д.);

- следить за непрерывным поступлением хладоагентов и масла для охлаждения и смазки механизмов, проверять исправность деталей и узлов магистралей воды и других хладоагентов, сжатого воздуха и смазки;

- проверять, нет ли вытекания смазки из зубчатых муфт, редукторов, картеров и других емкостей, проверять степень нагрева узлов машин, наличие смазки в ваннах картерных систем, характер шума в редукторах, зубчатых передачах и подшипниках, принимать меры по устранению выявленных неисправностей;

- осматривать стальные канаты, проверять и регулировать натяжение цепей, транспортерных лент, в случае необходимости производить склейку, клепку или замену лент, соединение или замену цепей;

- следить за наличием, исправностью и креплением ограждений, а в случае необходимости проводить работы по их восстановлению.

12.1.7 Ремонтный персонал подразделений при проведении ТО совместно с эксплуатационным и дежурным персоналом обязан:

- осуществлять профилактические технические осмотры закрепленного за ним оборудования в соответствии с установленными графиками и локальными актами предприятия;

- производить регулировочные и наладочные работы, принимать участие в проведении испытаний машин и механизмов, проверять исправность защитных блокировок;

- устранять выявленные при осмотре дефекты и неисправности, нарушающие нормальную работу оборудования или способные вызывать его остановку.

12.1.8 Состояние оборудования подразделения в течение смены эксплуатационный и дежурный персонал должен фиксировать в журналах приемки и сдачи смен эксплуатационного и дежурного персонала, а также в вахтенных журналах (журналах приемки и сдачи смены) крановщиков (машинистов) грузоподъемных машин (приложения 14-16).
В журналах должны быть зафиксированы:

- результаты осмотров закрепленного оборудования в соответствии с утвержденным графиком; состояние оборудования в течение смены, дефекты и неисправности, нарушающие его работоспособность или безопасность условий труда;

- мероприятия, проведенные для устранения дефектов и неисправностей;

- случаи нарушения ПТЭ оборудования и технологии производства.

Данные журналов используются для определения перечня и объема работ по устранению неисправностей в этой смене, а также при ближайшей остановке оборудования на плановое ТО или ремонт.

12.1.9 При приемке-сдаче смены осматривать оборудование обязаны: дежурные слесари, смазчики (на закрепленном участке) и эксплуатационный персонал на закрепленном за ними оборудовании.

12.1.10 Эксплуатационный, дежурный и ремонтный персонал перед сдачей смены, во время технических осмотров и проведения профилактик обязан проводить очистку оборудования, а также уборку рабочих мест.

12.2 Технические осмотры, обследования и освидетельствования оборудования

12.2.1 Технические осмотры, обследования и освидетельствования оборудования проводятся с целью наблюдения за его состоянием, выявления неисправностей, которые могут привести к отказу или аварийному выходу из строя, планирования проведения работ по ТОиР.

12.2.2 Периодичность и состав работ по техническому осмотру, обследованию и освидетельствованию устанавливаются нормативными документами, регламентирующими ТОиР и эксплуатационной документацией.

В случае если указанными документами периодичность и состав работ по проведению осмотров и обследований не оговорены, то они разрабатываются подразделениями и утверждаются главным механиком предприятия.

Обследования и осмотры оборудования, эксплуатация которого регламентируется нормативно-правовыми актами по охране труда, проводится в порядке, установленном данными актами.
12.2.3 Частичные технические осмотры проводятся эксплуатационным и дежурным персоналом в течение смены и при приемке-сдаче смены в пределах их рабочих инструкций.

12.2.4 При частичных технических осмотрах во время приемки-сдачи смен необходимо:

- проверять детали и узлы, механизмы, в работе которых во время предыдущей смены обнаружены дефекты и неисправности;

- проверять надежность крепления узлов и деталей, ослабление которых при дальнейшей работе может вызвать отказы в работе или остановку оборудования;

- проверять исправность смазывающих устройств и их герметичность;

- проверять герметичность уплотнений насосного оборудования, технологических трубопроводов и т.д.;

- контролировать техническое состояние оборудования по характеру шума и вибрации;

- проверять исправность защитных ограждений;

- в случае необходимости устранять неисправности и неполадки, обнаруженные в процессе проверки работы оборудования;

- проверять наличие инструмента и приспособлений, запасных частей;

- проверять чистоту оборудования и рабочего места.

12.2.5 Полные технические осмотры производятся в соответствии с:

- графиками проведения технических осмотров оборудования должностными лицами подразделения; данные графики составляются механиками подразделений, согласовываются с начальниками подразделений и утверждаются главным механиком предприятия;

- графиками проведения технических осмотров оборудования должностными лицами предприятия; данные графики составляются ОГМ и утверждаются главным инженером.

Графики технических осмотров пересматриваются и утверждаются по мере необходимости в порядке, установленном на предприятии.

12.2.6 В ходе полных технических осмотров:

- выявляются неисправности;

- устанавливается техническое состояние наиболее ответственных деталей и узлов машин и уточняется объем предстоящего ТО и плановых ремонтов.

12.2.7 Результаты полных технических осмотров и все изменения в состоянии оборудования отражаются в агрегатных журналах.

12.2.8 Состояние оборудования в течение смены отражаются эксплуатационным и дежурным персоналом в журналах приемки и сдачи смен.

Образцы форм и порядок ведения журналов приведены в приложениях 14‑17. Предприятие своим локальным актом может вносить изменения в формы журналов.

Контроль своевременности и полноты заполнения указанных журналов осуществляет механик цеха.

12.2.9 Технические обследования и освидетельствования проводятся комиссией, состав которой определяется локальным актом предприятия.
В случаях, предусмотренных нормативно-правовыми актами по охране труда, освидетельствование проводится представителями специализированных организаций, имеющих соответствующее разрешение (лицензию, допуск и т.д.).
По усмотрению предприятия данной комиссией могут производиться полные технические осмотры.

12.2.10 Если при полном техническом осмотре (обследовании, освидетельствовании) оборудования выявлены дефекты, сведения о них отражаются в агрегатном журнале и в Акте технического обследования (осмотра) (приложение 6) для дальнейшего включения в графики проведения работ по ТОиР. При составлении Акта в агрегатном журнале делается соответствующая запись о составлении Акта с указанием его номера и даты составления. 
12.3 Организация проведения ремонтов

12.3.1 Проведение ремонтных работ осуществляется на основании годовых планов (титульных списков) КР и месячных графиков проведения ТР и КР.

12.3.2 Перед началом ремонта в сроки, установленные предприятием, утвержденные заказы, ведомости дефектов, другая необходимая документация передаются исполнителю работ и/или начальнику ремонта - для выполнения работ; подразделению-заказчику - для контроля выполнения работ.

12.3.3 Начальник подразделения-заказчика обязан останавливать оборудование на плановый ремонт в строгом соответствии с утвержденным графиком ремонтов на текущий месяц.

До начала ремонтных работ подразделение-заказчик обязано обеспечить отключение оборудования, подлежащего ремонту, от сетей и коммуникаций, очистить его от технологических и производственных отходов, а также освободить территорию ремонта и прилегающие к ней производственные площади подразделения от посторонних предметов.

12.3.4 Перед остановкой оборудования на ремонт исполнитель ремонта и/или начальник ремонта совместно с заказчиком проверяет готовность объекта к ремонту, наличие предусмотренных ремонтной документацией запасных частей, материалов, средств механизации непосредственно на ремонтных площадках.
При неполной готовности к ремонту часть работ может быть перенесена до окончания полной подготовки (в течение текущего месяца), либо исключена из месячного графика, если ремонт переносится на другой месяц.
Перенос ремонта оформляется актом и утверждается:
если перенос осуществляется в пределах текущего месяца - главным механиком предприятия;
если перенос производится на следующий месяц - главным инженером предприятия.

Акт составляется по форме, разрабатываемой предприятием самостоятельно.

12.3.5 При необходимости для обеспечения своевременности проведения КР предприятием могут разрабатываться графики подготовительных работ.

Начальник подразделения несет персональную ответственность за своевременный вывод оборудования из эксплуатации для выполнения ремонтных работ.

12.3.6 Начало ремонтных работ допускается только при условии выполнения в полном объеме работ по подготовке к ремонту и обеспечения ремонтируемого объекта соответствующей документацией, необходимыми материалами, комплектующими изделиями и запасными частями. 
Передача оборудования в ремонт оформляется актом либо записью в агрегатном журнале.

Образец формы акта передачи оборудования в ремонт приведен в приложении 18.

При выполнении ремонта силами ремонтного персонала подразделения акт передачи оборудования в ремонт не составляется. При этом в агрегатном журнале производится соответствующая запись.
12.3.7 При выполнении ремонтных работ в условиях повышенной опасности разрешение на выполнение ремонтов оформляется нарядом-допуском, форма которого приведена в приложении 19. Проведение работ осуществляется в соответствии с «Планом организации и производства газоопасных (опасных) работ», разрабатываемым по форме и в порядке, установленным нормативными актами по охране труда.

12.3.8 Передача оборудования в ремонт и приемка его из ремонта должна производиться в соответствии с бирочной системой и системой допусков.

12.3.9 Контроль качества работ при проведении ремонтов осуществляет начальник ремонта, механик подразделения, в котором выполняется ремонт и другие назначенные ими лица.
Ответственность за качество работ, выполняемых ремонтными подразделениями и подрядными организациями, несут начальники ремонтных подразделений и руководители подрядных организаций.

12.3.10 Приемка оборудования из ТР осуществляется персоналом подразделения-заказчика. После проведения необходимых испытаний, если сдача в ремонт оформлялась актом, составляется акт приемки оборудования из ТР. Акт приемки оборудования из ТР утверждается главным механиком предприятия.

Образец формы акта приведен в приложении 20.

Если передача оборудования в ТР отражалась в агрегатном журнале, то приемка оборудования из ТР оформляется соответствующей записью в агрегатном журнале и заказе на проведение ремонта (приложение 7).
12.3.11 При проведении ТР силами производственного подразделения (без привлечения специализированных ремонтных подразделений или подрядных организаций) акт приемки оборудования из ремонта не составляется, а соответствующая запись о разрешении эксплуатации оборудования за подписью механика подразделения делается в агрегатном журнале и журнале приемки и сдачи смен бригадирами дежурного персонала механослужбы.

Детальный порядок документального оформления ремонтных работ, выполняемых силами производственного подразделения, устанавливается предприятием.

12.3.12 Приемка оборудования из КР осуществляется комиссией, создаваемой на предприятии, и после проведения необходимых испытаний оформляется актом (приложение 21). Акт утверждается главным инженером предприятия.

В процессе приемки комиссия производит осмотр оборудования, проверяет выполнение установленного в ведомости дефектов объема работ, выявляет не устраненные дефекты, проверяет установку кожухов и ограждений и разрешает пуск оборудования вначале вхолостую, а затем апробирование под нагрузкой. Члены приемочной комиссии имеют право требовать при необходимости проведение частичной разборки оборудования для выявления и устранения дефектов. Обнаруженные дефекты устраняются исполнителем ремонта. Порядок оплаты работ по устранению дефектов подрядным организациям устанавливается в соответствующем договоре. При выполнении работ хозяйственным способом порядок оплаты работ по устранению дефектов устанавливается предприятием.
12.3.13 Приемка после ремонта оборудования, эксплуатация которого регламентируется нормативными актами по охране труда, осуществляется в соответствии с правилами, установленными этими нормативными актами.
12.3.14 Исполнитель ремонта обязан незамедлительно устранить неисправности и дефекты ремонта, выявленные в течение 72 часов работы отремонтированного оборудования под нагрузкой, при условии соблюдения эксплуатационным персоналом ПТЭ и производственных инструкций, если иное не предусмотрено соответствующим договором с подрядной организацией. Оплата соответствующих работ производится в соответствии с п. 12.3.12 настоящего Положения.
12.3.15 Оценка качества выполнения ремонта фиксируется в акте приемки оборудования из ремонта (заказе).

12.3.16 Для организации и руководства ремонтами на предприятии может назначаться начальник ремонта, а при необходимости - аппарат управления ремонтом.
В состав аппарата управления ремонтов включаются заместители начальника ремонта, руководители ремонтных работ, диспетчер ремонтных работ и другие лица.

Начальник ремонта и аппарат управления ремонтом назначается: 

при ремонте оборудования, перечень которого устанавливается предприятием - приказом руководителя предприятия;

при ремонте прочего оборудования - распоряжением начальника подразделения.

12.3.17 Начальниками или руководителями ремонта назначаются работники предприятия, имеющие опыт организации и проведения ремонтов на данном предприятии.

Начальник ремонта, назначаемый приказом по предприятию, подчиняется главному инженеру предприятия.

Начальник ремонта, назначаемый распоряжением начальника подразделения, подчиняется начальнику подразделения, если иное не указано в соответствующем распоряжении.

Назначение начальником ремонта или руководителем ремонтных работ не освобождает от выполнения основных должностных обязанностей либо обязанностей, предусмотренных в производственных (рабочих) инструкциях.
12.3.18 После назначения начальника ремонта все подготовительные работы, ремонт объекта и сдача объекта после ремонта осуществляется под его общим руководством.

Начальнику ремонта оперативно подчиняется руководящий персонал подрядных организаций, служб и подразделений предприятия, участвующий в проведении данного ремонта.

12.3.19 В обязанности начальника ремонта включается:

12.3.19.1 На период подготовки ремонта:

организация своевременного получения от подразделения-заказчика, служб предприятия, подрядных организаций проектно-сметной документации; ведомостей дефектов; графика подготовки к проведению ремонтных работ; графиков проведения ремонтных работ подрядными организациями и собственными силами;

руководство составлением общего оперативного графика ремонта, согласование его с подрядными организациями и утверждение в установленном на предприятии порядке;

контроль проведения подрядными организациями и подразделениями предприятия работ по подготовке объекта к ремонту (своевременная выдача заказов на изготовление деталей, запасных частей, устройство лесов, подмостей, ограждений и т.п.);

контроль своевременного поступления необходимых для проведения ремонтных работ материалов, запасных частей, металлоконструкций и т. п.;

контроль прохождения всеми участниками ремонта инструктажа по охране труда и работе в газоопасных условиях;

представление руководству предприятия заключения об окончании подготовки к ремонту и о готовности к нему оборудования.
12.3.19.2 Во время проведения ремонта:

организация приемки оборудования в ремонт от подразделения-заказчика;

проверка наличия у руководителей ремонтных работ наряд-допусков, выданных подразделением-заказчиком;

координация работы служб, подразделений и подрядных организаций по выполнению графика ремонта;

контроль выполнения графика ремонта;

составление (совместно с подразделением-заказчиком и руководителями ремонтных работ) и утверждение в принятом на предприятии порядке дополнительной ведомости дефектов для выполнения объема работ, необходимость которого выявлена в процессе проведения ремонта;

контроль выполнения скрытых работ, составление (совместно с подразделением-заказчиком и руководителями ремонтных работ) и утверждение в принятом на предприятии порядке актов выполнения скрытых работ;
контроль своевременного поступления деталей, узлов, материалов для дополнительного объема работ;

организация периодической проверки безопасности и исправности механизмов, приспособлений, вспомогательных устройств, подмостей, ограждений, проходов и проездов, монтажных площадок на высоте, наличия указателей и плакатов;

осуществление мероприятий по контролю соблюдения правил охраны труда и работы в газоопасных условиях на ремонтируемом объекте.

12.3.19.3 После окончания ремонта:

составление (совместно с подразделением-заказчиком) графика, назначение сроков и ответственных за опробование механизмов и оборудования после ремонта; организация пробного включения механизмов и оборудования;

получение от руководителей ремонтных работ актов на выполненные объемы работ и иной технической документации;

подготовка документации для представления комиссии по приемке оборудования из ремонта; участие в работе комиссии и сдача отремонтированного оборудования по акту;

передача подразделению-заказчику акта приемки оборудования после ремонта и технической документации.

12.3.20 Начальник ремонта имеет право:

требовать от ремонтного персонала, участвующего в ремонте, соблюдения графика, качественного и безопасного ведения работ;

требовать отстранения от работы виновных в грубом нарушении правил охраны труда и работы в газоопасных условиях на ремонтируемом объекте, производственной дисциплины и технологии проведения ремонтных работ;

приостанавливать работы в случае возникновения опасности для здоровья и жизни участников ремонта или грубого нарушения технологии ведения работ;

перераспределять по согласованию с руководителями ремонтных работ объемы работ между ними;
ставить вопрос о привлечении дополнительного ремонтного персонала предприятия и подрядных организаций для выполнения дополнительного объема работ, необходимость которого выявилась в процессе ремонта;
требовать в установленном порядке изменения срока окончания ремонта в связи с необходимостью проведения дополнительного объема работ; 

требовать от служб и подразделений предприятия обеспечения ремонта материалами, деталями и т.д. для выполнения дополнительного объема работ.

12.3.21 Руководитель ремонтных работ несет ответственность за порученные ему ремонтные работы, либо этапы ремонта.

В обязанности руководителя ремонтных работ включается:

12.3.21.1 В период подготовки к ремонту:

обеспечение проведения инструктажа по охране труда подчиненного персонала и работе в газоопасных условиях;

ознакомление подчиненного персонала с ПОР, графиком подготовки и проведения ремонта оборудования на порученном ему участке, условиями проведения работ;

контроль обеспечения подчиненных ему производителей работ пожарным инструментом, средствами пожаротушения, предупреждающими надписями и плакатами;

организация качественного проведения подготовительных работ к остановке на ремонт оборудования порученного участка; 

разработка и согласование с подразделением-заказчиком, другими исполнителями ремонтных работ совместных мероприятий по безопасному ведению работ, выполняемых одновременно с ними на одном или смежных участках;

контроль работы подчиненных ему производителей работ;

разработка (совместно с подразделением-заказчиком) графиков работы грузоподъемных механизмов;

контроль организации безопасных проходов к рабочим местам и подъездов к участкам ремонта, устройства лесов, ограждений и монтажных площадок на высоте.

12.3.21.2 Во время проведения ремонтных работ:

принятие порученного ему участка на ремонт от подразделения-заказчика и начальника ремонта; проверка получения производителями работ наряд-допусков на ведение ремонтных работ, проверка наличия на обусловленных местах участка предупредительных надписей, указателей и плакатов по охране труда, средств пожаротушения;

осуществление в процессе ремонта контроля соблюдения подчиненным персоналом правил охраны труда и работы в газоопасных условиях;

организация работы производителей работ, обеспечение выполнение ремонта в соответствии с ПОР или графиком ремонтных работ;

контроль и обеспечение качества ремонтных работ;

оперативное (через начальника ремонта) решение вопросов обеспечения производителей ремонта запасными частями, материалами, механизмами, транспортом и т.д.;

составление (совместно с подразделением-заказчиком и начальником ремонта) дополнительной ведомости дефектов для выполнения объема работ, необходимость которого выявлена в процессе проведения ремонта;

составление совместно с подразделением-заказчиком и производителями работ промежуточных актов на выполненные на участке скрытые работы.

12.3.21.3 После окончания ремонта:

организация очистки рабочих мест, проходов и механизмов от строительного мусора, металлолома и т.д., подготовка объекта к приемочным испытаниям и сдаче комиссии;

присутствие при испытании отремонтированного участка; участие в работе комиссии по приемке отремонтированного объекта;

оформление (совместно с подразделением-заказчиком) актов на выполненные объемы работ на участке.

12.3.22 Руководитель ремонтных работ имеет право:

требовать от начальника ремонта обеспечение участка материалами, деталями, узлами, транспортными средствами и т.д., необходимыми для выполнения ремонтных работ;

приостанавливать работы на участке в случае возникновения опасности для здоровья и жизни подчиненного ему персонала, а также при грубом нарушении технологии проведения ремонтных работ;

перераспределять при необходимости объемы работ между подчиненными ему производителями работ.

13 КОНТРОЛЬ, УЧЕТ И ОТЧЕТНОСТЬ
13.1 Систематический контроль выполнения графиков ТО и технических осмотров (обследований), утвержденных начальником подразделения осуществляет механик этого подразделения, выполнение месячных (годовых) планов и графиков, утвержденных руководством предприятия - ОГМ.

13.2 Учет выполняемых работ по ТОиР должен обеспечить возможность сопоставления плановых и фактически выполненных работ по ТО и объемов ремонтных работ, контроль целевого использования средств, определение и анализ результатов хозрасчетной деятельности ремонтной службы.

13.3 Специализированные ремонтные подразделения ежемесячно составляют отчеты:
о проведенных работах по ТОиР и выполнении графиков ТО и ремонтов оборудования, закрепленного за этим подразделением;
о расходовании товарно-материальных ресурсов на проведение работ по ТОиР по заказам (заявкам) иных подразделений (по материальным ресурсам, выписанным со склада исполнителем работ);
о выполненных работах по ТОиР оборудования по заказам (заявкам) иных подразделений предприятия.

Отчеты о проведенных работах по ТОиР должны содержать информацию о плановых и фактически выполненных работах, плановых и фактических сроках их проведения, о внеплановых и перенесенных работах.
В отчете о выполненных работах по заказам (заявкам) иных подразделений предприятия информация предоставляется в разрезе отдельных подразделений-заказчиков, а в пределах каждого заказчика - в разрезе отдельных инвентарных номеров.

Отчет о расходовании товарно-материальных ресурсов для работ по ТОиР составляется в разрезе цехов-заказчиков и инвентарных номеров объектов, на которых выполнялись работы.
Отчет о расходовании товарно-материальных ценностей на ТО может составляться в разрезе подразделений-заказчиков без выделения отдельных инвентарных объектов.

13.4 Производственные подразделения ежемесячно составляют отчеты о проведенных работах по ТОиР и выполнении графиков ТО и ремонтов, а также о расходовании выписанных со склада товарно-материальных ценностей для проведения работ по ТОиР.

Отчет о расходовании товарно-материальных ценностей для ремонтов составляется в разрезе отдельных исполнителей ремонтов и инвентарных номеров ремонтируемых объектов.

Отчет о расходовании товарно-материальных ценностей на ТО составляется без указания инвентарных номеров.

13.5 Отчетность подразделений составляется по формам, устанавливаемым предприятием. В приложении 22 приведен образец формы отчета о проведенных работах по ТОиР; в приложении 23 - образец формы отчета о расходовании товарно-материальных ценностей, в приложении 24 - образец формы отчета ремонтного подразделения о выполненных работах по ТОиР оборудования.
14 ОБЕСПЕЧЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ И РЕМОНТОВ

14.1 Организация обеспечения запасными частями и материалам
14.1.1 Потребность предприятия в запасных частях (быстроизнашивающихся частях, деталях, узлах) и материалах обеспечивается путем:

- приобретения запасных частей и материалов у сторонних предприятий и организаций;

- изготовления запасных частей специализированными ремонтными подразделениями предприятия;

- повторного использования без реставрации или после реставрации в специализированных ремонтных подразделениях предприятия либо силами сторонних предприятий бывших в употреблении запасных частей.

14.1.2 Количество, номенклатура и ассортимент запасных частей и материалов, которые необходимо приобрести, определяется в следующем порядке:

- исходя из плановых графиков, карт ТО и норм расхода запасных частей и материалов на ТО подразделениями предприятия, составляются заявки на данные материальные ценности и передаются в подразделение, в функции которого входит обеспечение материально-техническими ресурсами;

- исходя из ведомостей дефектов и смет составляются (подразделениями или ОГМ) заявки на запасные части и материалы для проведения ТР и КР и передаются в подразделение, в функции которого входит обеспечение материально-техническими ресурсами;
- по каждой номенклатурной позиции определяется общая потребность предприятия в соответствующих материальных ценностях для ТОиР;

- проверяется наличие соответствующих материальных ценностей на складах (с учетом необходимого уровня нормативного неснижаемого запаса) и определяется возможность изготовления данных номенклатурных позиций собственными силами.

Необходимыми закупками считаются только те позиции, по которым недостаточны запасы на складах, и изготовление которых собственными силами неэффективно или невозможно.

14.1.3 Форма заявки, подробный порядок ее подготовки, рассмотрения и утверждения, а также порядок определения общей потребности, процедура поиска и отбора поставщиков устанавливаются предприятием.

14.1.4 Обеспечение подразделений предприятия запасными частями путем их изготовления (реставрации) собственными ремонтно-механическими подразделениями осуществляется на основании плана по изготовлению запасных частей, разрабатываемого ОГМ, и/или плановых заявок на изготовление (реставрацию) запасных частей, предоставляемых подразделениями-заказчиками.

Порядок разработки и утверждения плана изготовления запасных частей и/или плановых заявок устанавливается предприятием самостоятельно. Отдельно устанавливается порядок подготовки и утверждения внеплановых заявок.

14.1.5 Возможность повторного использования запасных частей, необходимость ремонта или полная их непригодность устанавливается механиком подразделения путем внешнего осмотра и замеров.

14.1.6 Для обеспечения бесперебойной работы технологического оборудования в цеховых кладовых может создаваться обменный фонд.

14.1.7 Номенклатура и количество запасных частей обменного фонда утверждается главным инженером предприятия по представлению главного механика.

14.1.8 На предприятии и в подразделениях постоянно должны быть в наличии запасные части и материалы, являющиеся нормативным неснижаемым запасом. Номенклатура и нормативы неснижаемого запаса устанавливается предприятием самостоятельно.

14.2 Учет движения запасных частей и материалов
14.2.1 Основным местом централизованного хранения запасных частей и материалов для проведения работ по ТОиР является склад главного механика (при его отсутствии - центральный склад), а в подразделениях предприятия – кладовые подразделений.

В функции склада главного механика (центрального склада) входят:

- получение от специализированных подразделений изготовленных деталей, запасных частей, узлов, механизмов, нестандартного инструмента и приспособлений;

- прием поступающих на предприятие со стороны запасных частей и материалов;

- выдача запасных частей, механизмов, нестандартного инструмента, приспособлений и материалов по требованиям подразделений;

- учет движения запасных частей, механизмов, нестандартного инструмента, приспособлений и материалов.

14.2.2 Склад главного механика (центральный склад) устанавливает постоянный контроль наличия на нем запасных частей и материалов и своевременно сообщает ОГМ:

- о необходимости приобретения материалов, выдачи ремонтно-механическому цеху или на сторону заказов на изготовление запасных частей;

- о запасных частях и материалах, длительное время хранящихся на складе без движения.

14.2.3 Запасные части принимаются на центральный склад по сдаточным накладным (актам) подразделений-изготовителей в строгом соответствии с заказами.

Узлы, не укомплектованные всеми необходимыми деталями, на склад не принимаются.

Запасные части и материалы, поступающие на склад со стороны, проходят приемку с целью проверки соблюдения поставщиком договорных условий.

14.2.4 Выдача подразделениям со склада запасных частей и материалов производится по требованиям, оформленным в установленном на предприятии порядке.

В случае транзитной выдачи запасных частей непосредственно подразделению-заказчику подразделение-изготовитель передает складу главного механика (центральному складу) сдаточную накладную (акт) вместе с требованием заказчика и подтверждением получения запасных частей.

14.2.5 По окончании месяца материально ответственное лицо склада на основании оформленных первичных документов на получение и отпуск материальных ценностей составляет отчет об их движении. 

14.2.6 Для своевременного обеспечения материальными ресурсами работ по ТОиР подразделением ежемесячно составляются заявки на получение товарно-материальных ценностей со склада в кладовую подразделения.

Номенклатура и количество запасных частей и материалов, включаемых в заявку, устанавливается исходя из графиков, карт ТО, ведомостей объемов работ, ведомостей дефектов и норм расхода материалов на ТОиР.

Порядок оформления и утверждения заявок на выписку со склада, а также формы первичных документов, по которым производится отпуск товарно-материальных ценностей со склада, устанавливается предприятием.

14.2.7 На основании первичных документов, по которым были получены материальные ценности, ведется первичный учет по кладовой.

Данные о поступлении в кладовую материальных ценностей отражаются в первичном учете по кладовой независимо от того, завозятся материалы в кладовую цеха или напрямую на производственный участок.

14.2.8 Отпуск материальных ценностей из кладовой подразделения может производиться только работникам, имеющим право их затребовать.

Формы первичных документов, на основании которых отпускаются материальные ценности из кладовой подразделения, порядок их заполнения и утверждения устанавливаются предприятием.

14.2.9 Неиспользованные на конец отчетного месяца запасные части и материалы, а также остатки материалов, которые могут быть использованы для проведения иных работ, сдаются в кладовую.

Порядок оформления первичных документов при сдаче материальных ценностей в кладовую устанавливается предприятием.

По мере выполнения работ по ТОиР в кладовую также сдаются:

замененные детали, запасные части и узлы, которые включены в номенклатуру обменного фонда;

материальные ресурсы, которые не могут быть использованы на предприятии, подлежащие утилизации, обезвреживанию или сдаче сторонним организациям (лом, утиль, отходы и т.п.).

Материальные ценности, которые не могут быть использованы на предприятии, сдаются на центральный склад с периодичностью, устанавливаемой предприятием.

14.2.10 В случае если вышедшая из строя запасная часть, входящая в номенклатуру обменного фонда, может быть восстановлена, кладовщик обменивает ее на новую без оформления специального первичного документа. Вышедшая из строя запасная часть передается специализированному ремонтному подразделению (либо сторонней организации) для восстановления в принятом на предприятии порядке.

14.2.11 В случае если восстановление вышедшей из строя запасной части, входящей в номенклатуру обменного фонда, нецелесообразно, она сдается в металлолом или в утиль.

При этом:

выдача из кладовой новой запасной части производится на основании первичных документов в общем порядке;

подразделение дает заявку на приобретение (изготовление) новой запасной части для пополнения обменного фонда.

14.2.12 Поступление со склада главного механика (центрального склада) в кладовую новой запасной части, входящей в номенклатуру обменного фонда, оформляется первичными документами установленного образца.

14.2.13 По окончании месяца кладовщик на основании оформленных первичных документов на получение и отпуск материальных ценностей составляет отчет об их движении.

15 ЧЕРТЕЖНОЕ ХОЗЯЙСТВО. ЭКСПЛУАТАЦИОННАЯ И РЕМОНТНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ

15.1 Для рациональной эксплуатации, качественного выполнения работ по ТОиР оборудования на предприятии проводятся работы по унификации деталей и узлов оборудования, разрабатываются чертежи на запасные части, а также эксплуатационная и ремонтная документация.

15.2 При унификации деталей и узлов используются:

рабочие чертежи на эксплуатируемое оборудование;

альбомы рабочих чертежей, в которых фиксируются все данные о деталях и узлах и требования к ним (размеры, материал, качество обработки, допуски, твердость после термообработки, глубина цементации и т.д.);

паспорта оборудования, в которых фиксируются все изменения, вносимые при реконструкции оборудования и модернизации его узлов и деталей.

15.3 Эксплуатационная и ремонтная документация предоставляется изготовителем оборудования или разрабатывается конструкторским бюро предприятия.

Эксплуатационная документация разрабатывается в соответствии с межгосударственным стандартом ГОСТ 2.601-95 Единая система конструкторской документации. Эксплуатационные документы.

Ремонтная документация разрабатывается в соответствии с ГОСТ 2.602 ‑95 Единая система конструкторской документации. Ремонтные документы.

16 ОХРАНА ТРУДА ПРИ ПРОВЕДЕНИИ РАБОТ ПО РЕМОНТУ И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ

16.1 При выполнении работ по ТОиР оборудования необходимо руководствоваться действующими нормативно-правовыми актами по охране труда и окружающей природной среды, действующими правилами безопасности в газовом хозяйстве.

16.2 К работе по эксплуатации оборудования, а также к проведению работ по ТОиР допускаются лица, обладающие необходимыми знаниями, производственными навыками и имеющие допуск к самостоятельной работе.

16.3 Работы, относящиеся к работам повышенной опасности и на объектах и оборудовании повышенной опасности, проводятся после разрешения территориальных органов, контролирующих соблюдение правил охраны труда, с соблюдением Порядка выдачи разрешений Государственным комитетом по надзору за охраной труда и его территориальными органами, утвержденного постановлением Кабинета Министров Украины от 15 октября 2003 г. № 1631.

16.4 Предприятие обеспечивает обучение и проверку знаний работников, занятых на выполнении работ повышенной опасности, по вопросам охраны труда.
На предприятии разрабатывается перечень работ повышенной опасности, выполнение которых производится работниками, прошедшими специальное обучение по вопросам охраны труда.
Перечень работ повышенной опасности разрабатывается с учетом положений приказа Государственного комитета по надзору за охраной труда от 26 января 2005 г. № 15 «Об утверждении Типового положения о порядке проведения учебы и проверки знаний по вопросам охраны труда и Перечня работ с повышенной опасностью».

16.5 Во время проведения работ по ТОиР оборудования запрещается проведение операций, которые могут привести к изменению условий безопасного проведения работ.

16.6 Допуск персонала подрядных организаций к проведению работ по ТОиР оборудования производится в соответствии с требованиями действующих руководств (инструкций).

16.7 Для обеспечения безопасных условий проведения работ в инструкциях по охране труда, технологических инструкциях и технологических регламентах предусматриваются:
а) перечень характерных неисправностей оборудования, при которых дальнейшая эксплуатация должна быть прекращена;
б) перечень наиболее часто встречающихся неисправностей оборудования и способы их устранения.
Заместитель директора Департамента
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Перечень операций по техническому обслуживанию

(обязательное)
Балансировка статическая и динамическая вращающихся деталей и узлов 

Балластировка местная основания путей коксовыталкивателя и специального технологического транспорта: вагонов углезагрузочных, коксотушильных, коксовозных и т.д. 

Восстановление деталей: 

Напайка износостойких пластин на элементы оборудования
Наплавка деталей оборудования и технологической оснастки износостойкими материалами 

Наплавка жаростойкая керамическая элементов оборудования и огнеупорной кладки 

Восстановление огнеупорной футеровки и кладки: 

Восстановление огнеупорной футеровки и кладки нагревательных и коксовых печей, сушильного оборудования, нагревательных устройств
Заделка прогаров, раковин, трещин в огнеупорной футеровке и кладке 

Заполнение (засыпка, заливка, уплотнение) конструктивных и технологических полостей и пустот (швов, стыков, зазоров, каналов, мест входа клапанов, пробок и т.п.) в огнеупорной футеровке и кладке 

Торкретирование внутренней поверхности огнеупорной кладки 

Уплотнение зеркал регенераторов 

Восстановление покрытий оборудования, трубопроводов и арматуры: 

Восстановление окраски 

Восстановление покрытий влагоизоляционных 
Продолжение приложения 1
Восстановление покрытий кислотозащитных
Восстановление покрытий противокоррозионных 

Восстановление теплоизоляции 

Восстановление покрытий антифрикционных и антиабразивных 

Восстановление противопожарных покрытий 

Восстановление сопрягаемых и рабочих поверхностей и деталей оборудования:
Полировка 

Притирка 

Шабрение 

Шлифование 

Восстановление транспортерных лент
Выполнение операций технического обслуживания, предусмотренных инструкциями по эксплуатации оборудования предприятия-изготовителя 

Демонтаж (разборка) составных частей оборудования для открытия доступа к элементу оборудования, для которого необходимо произвести операции технического обслуживания, с последующим монтажом 

Дефектоскопия неразрушающими методами деталей и сварных стыков 

Дозаправка (досыпка) заполнителей в фильтры 

Доливка (дозаправка) технологических и рабочих жидкостей (масел, щелочи, электролита, воды и т.п.) для поддержки оборудования в работоспособном состоянии 

Доливка кабельной мастики в кабельные муфты и воронки
Заварка трещин в оборудовании и технологических металлоконструкциях, восстановление дефектных сварных швов
Продолжение приложения 1
Заделка свищей, прогаров, пробоин накладкой бандажей, хомутов, чеканкой, приваркой металлических заплат, латок, вставок
Замена арматуры запорной, регулирующей, предохранительной без приводов диаметром условного прохода до 250 мм
Замена быстроизнашивающихся частей
Замена гидравлических насосов и распределителей гидравлических насосов технологического транспорта
Замена или подтяжка крепежных деталей
Замена канатов, цепей, тросов, канатных и цепных стропов
Замена манжет, сальников, уплотнений и прокладок на разъемных частях технологического оборудования и трубопроводов
Замена масел и смазок
Замена расходных материалов
Замена оконных стекол кабин машинистов, операторов
Замена пневматической арматуры тормозных систем технологического транспорта
Замена приборов и устройств обеспечения безопасной работы оборудования
Замена приводных ремней, текстропов
Замена ретурбентов
Замена рукавов, шлангов и иных элементов систем смазки, гидравлических и пневматических систем, автогенного оборудования 

Замена сменного оборудования в соответствии с перечнем, приведенным в приложении 2 к настоящему Положению 

Замена сцепных устройств электровозов 
Продолжение приложения 1
Замена тормозных лент, колодок, накладок и других элементов тормозных устройств
Замена транспортерных лент, цепей скребковых и пластинчатых конвейеров и элеваторов 

Замена унифицированных редукторов 

Замена фильтров и их элементов, заполнителей фильтров

Замена футеровки (разборка и футерование) огнеупорными изделиями головок и дверей коксовых печей 

Замена футеровки химически стойкими материалами внутренних поверхностей травильных баков, травильных ванн, отстойников, резервуаров 

Замена футеровки плитами каменного литья устройств внепечной обработки кокса, рамп и т.п.
Замена футеровки жаростойкими материалами кузовов коксотушильных вагонов и коксовозных вагонов установки сухого тушения кокса
Замена футеровки деталей сменного оборудования, приведенного в приложении 2 к настоящему Положению, износостойкими твердосплавными пластинами 

Измерение технических параметров: 

Измерение биения вращающихся деталей

Измерение вибрации оборудования
Измерение зазоров в различных узлах оборудования
Измерение расширения кладки отопительных простенков печей и других нагревательных устройств
Измерение свободных ходов деталей и узлов оборудования
Измерение смещений тупиковых упоров рельсов 
Измерение величины вредных выбросов коксовых печей 
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Измерение крутящих моментов на узлах оборудования

Испытание оборудования:
Испытания гидравлические оборудования, трубопроводов с арматурой 

Испытания пневматические оборудования, трубопроводов с арматурой 

Испытание ретурбентов на герметичность 

Испытание газопламенной аппаратуры 

Контроль состояния и исправности оборудования: 

Контроль затяжки (момента затяжки) резьбовых соединений оборудования 

Контроль исправности приборов и устройств безопасности оборудования, систем сигнализации, защиты и блокировки
Контроль исправности систем термостатирования, охлаждения, вентиляции 

Контроль исправности систем, обеспечивающих соблюдение экологических требований
Контроль исправности (состояния) элементов оборудования, технологических металлоконструкций, трубопроводов, их опор, арматуры
Контроль креплений рельсовых путей
Контроль наличия и исправности элементов систем охраны труда
Контроль проектного положения оборудования и трубопроводов
Контроль состояния покрытий теплоизоляционных, кислотозащитных, противокоррозионных, антифрикционных, антиабразивных и противопожарных оборудования и трубопроводов 
Продолжение приложения 1
Контроль состояния и положения рабочих и сопрягаемых поверхностей оборудования 
Контроль температурных режимов работы оборудования и предупреждение его перегрева 

Контроль технических параметров, подлежащих проверке и регулировке
Контроль уровня рабочих и технологических жидкостей, веществ, реагентов, предназначенных для поддержания оборудования в работоспособном состоянии 

Контроль характеристик износа оборудования: 

Контроль величины износа деталей и узлов оборудования 

Контроль герметичности оборудования 

Контроль целостности (отсутствие повреждений, сколов, порывов, трещин) элементов оборудования и технологических металлоконструкций 

Освидетельствование и экспертиза оборудования, трубопроводов, технологических металлоконструкций в случаях, предусмотренных соответствующими нормативными документами 

Отбор проб для определения состояния отдельных систем оборудования 

Отбор проб с целью получения характеристик окружающей среды
Очистка объектов от технологических отходов, продуктов износа и коррозии, осадков: 

Очистка бункеров, резервуаров, баков, емкостей, отстойников, шламонакопителей 
Очистка воздуховодов, пылепроводов, газопроводов 

Очистка деталей и узлов от нагара 
Окончание приложения 1
Очистка элементов оборудования, аппаратов и устройств от грязи, отложений, осадков, накипи 

Очистка огнеупорной футеровки 
Очистка фильтров 

Продувка оборудования и трубопроводов 

Промывка оборудования и трубопроводов 

Пропарка оборудования и трубопроводов 

Протирка оборудования 

Удаление пыли, грязи, масла, шлака, окалины, просыпи сырья и продуктов переработки, технологического мусора из рабочей зоны 

Наладка оборудования 

Поддержание в исправном состоянии ограждений, переходных мостиков и иных элементов обеспечения безопасной работы персонала
Проведение технических осмотров оборудования и трубопроводов
Проверка режимов работы оборудования 

Ревизия оборудования, арматуры, систем управления
Регулировка механизмов и систем управления оборудованием 

Регулировка натяжения ремней, цепей, конвейерных лент
Техническое диагностирование состояния оборудования и огнеупорной кладки 

Устранение мелких дефектов оборудования 
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Перечень сменного оборудования

(обязательное)
Бабы шаровые и копровые

Балки бугелей
Бандажи бегунов помольных и смесительных, валковых дробилок и прессов вальцевых, катков коксодробилок
Бандажи коксодробилок рассева кокса
Барабаны кабельные

Барабаны шлюзовых питателей, барабаны приводные, натяжные, отклоняющие ленточных конвейеров

Блок импеллера флотомашины

Боковины (линейки) конвейеров

Болты крепления брони с гайками

Борты продольные технологического железнодорожного транспорта

Бронесита 

Брони (бронеплиты, облицовки) бегунов помольных и смесительных 

Брони вентиляторов мельничных, паровинтовых

Брони грохотов кокса
Брони желобов, бункеров, лотков

Брони классификаторов

Брони отбойных щитов вагоноопрокидывателей

Брони паровинтовых нагревателей

Брони питателей

Брони (плиты) барабанов, смесителей

Брони (плиты) дробилок (подвижные и неподвижные)
Продолжение приложения 2

Брони (плиты) настила рабочих площадок
Брони (плиты, облицовки) мельниц

Брони (плиты) подпуансонные 

Брони прессов

Бугели 

Бункеры вагонов углезагрузочных

Бункеры подачи сырья и полуфабрикатов

Бутары мельниц 

Валы с лопастями и перьями глиномешалок, смесителей, шнеков

Ванны вакуум-фильтров, ванны и крышки ванн для покрытий, смазок и кислот

Вибраторы для обрушения шихты углезагрузочных вагонов, силосов, разгрузки железнодорожных вагонов

Винты сменные ленточных прессов

Воронки загрузочные, разгрузочные

Воронки телескопические регулирования высоты загрузки бункеров

Головки штанг выталкивающих печей коксовых

Горелки печей, включая сопла и горловины

Горловины приемные и крышки стояков коксовых батарей 

Грейферы грейферных и магнитогрейферных кранов

Деки вакуум-фильтров

Деки дозаторов флотореагентов

Диски питателей 

Дозаторы

Емкости накопления представительных проб шихты, углей, кокса
Продолжение приложения 2

Желоба, лотки транспортирования полуфабрикатов и готовых изделий, рабочих тел

Желоба, лотки транспортирования сыпучих, жидких материалов, шлака, отходов

Заслонки окон печей

Затворы барабанные бункеров

Затворы башен, горловин и крышек стояков коксовых батарей

Затворы коксосортировки

Затворы рамп коксовых

Затворы шиберные горячего дутья, дымовых боровов

Зубья грейферов

Каретки механизма чистки дверей машин коксовых

Керны клещей стрипперных кранов

Клещи кранов

Клинья автоматических сцепок технологического железнодорожного транспорта
Ковш для разбуривания коксовых печей

Ковши лебедок скреперных, элеваторов

Коксонаправляющая ванна

Колеса грузовой тележки крана-перегружателя

Колеса рабочие землесосов и насосов песковых
Колеса ходовые и колесные пары машин коксовых

Колесные пары мостовых кранов

Колодки тормозные технологического железнодорожного транспорта
Колосники грохотов, мельниц
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Колосники дробилок 

Контакторы железнодорожного технологического транспорта
Контейнеры (контейнерные коробки, корзины), короба для сырья и полуфабрикатов, технологических отходов

Копиры управления затворами рамп коксовых

Корзины дезинтеграторов и центрифуг

Корпуса внутренние насосов песковых, шламовых и землесосов технологических, дымососов и вентиляторов горячего дутья

Крышки люков планирных печей коксовых 

Крышки стояков коксовых батарей

Крюки кранов

Лопасти импеллеров

Лопасти, лопатки (крылатки) мешалок, смесителей, бегунов, ленточных прессов, холодильников, вращающихся печей, сушильных барабанов, шнеков

Люки планирные печей коксовых 

Люльки подвесные элеваторов 

Муфели 

Наделки ленточных прессов

Отборники проб шихты, угля, кокса

Патрубки выходные бункеров 

Патрубки печей и стояков печей коксовых

Патрубки тоннельных, кольцевых, периодических и газокамерных печей 

Пеногоны кислых смолок сатураторов

Перегородки разравнивания шихты трамбовочно-загрузочных машин

Питатели улитковые мельниц 

Пластины кристаллизаторов
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Плиты коксовых рамп 

Плиты рамные полотен фильтров

Поддоны фасовочные машин трамбовочно-загрузочных

Полотна пластин питателей конвейеров
Рамы и крышки загрузочных люков

Рассекатели вагонов коксотушильных

Рассекатели отопительных систем печей коксовых

Ретурбент смолоперерабатывающего цеха

Решетки загрузочные и разгрузочные 

Решетки колосниковые всех типов

Решетки поддонов 

Ролики желобчатые 

Ролики копирующие

Ролики направляющие

Ролики опорные

Ролики питателей пластинчатых

Ролики подающие

Ролики прижимные

Ролики тянущие

Ролики фрикционные 

Роторы дымососов, газодувок и вентиляторов горячего дутья

Роторы шламовых насосов

Рукава рукавных фильтров

Свечи сброса газов установок сухого тушения кокса

Сегменты вакуум-фильтров

Сегменты зубчатых валков дробилок валковых
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Секторы перегородок мельниц трубных 

Секторы питателей тарельчатых 

Секции внутренней насадки аппаратов масообменных

Сетки

Сита

Скипы

Сопла гидромониторов 

Сопла пневмообрушения бункеров и силосов башен угольных

Спирали классификаторов 

Стропы

Струны электрофильтров 

Сцепки автоматические технологического железнодорожного транспорта
Тарелки сливные аппаратов моечных

Тележки кабельные 

Термопары

Течки загрузочные, разгрузочные 

Тигли 

Траки гусениц перегружателей

Устройства струеформирующие грануляторов

Форсунки

Чаны контактные

Челюсти грейферов кранов для сыпучих материалов и шлаков 

Шиберы бункеров вагонов углезагрузочных

Шнеки бегунов, питателей, прессов 

Штанги выталкивающие
Окончание приложения 2
Штанги машин двересъемных

Штанги планирные печей коксовых

Ящики смоляные газосборников

Заместитель директора Департамента

металлургической промышленности




Ю. М. Герман
Приложение 3
к п. 9.6 Положения
Перечень типовых работ, выполняемых при ремонтах оборудования

ВАГОНООПРОКИДЫВАТЕЛИ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена пальцев и втулок на вертикальных тягах;

2. Ремонт или замена горизонтальной тяги;

3. Ремонт или замена лекал;

4. Ремонт или замена ограждений опорных катков;

5. Ремонт или замена пружинных амортизаторов;

6. Ремонт привода для вращения ротора;

7. Замена крепежа бандажей;

8. Ремонт или замена рассекателей на рамах верхних упоров;
9. Ремонт соединительной муфты.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт сварной рамы;

2. Ремонт или замена ротора;

3. Ремонт или замена балансирных роликоопор; 

4. Ремонт зубчатых венцов;

ДРОБИЛКИ ВАЛКОВЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена подшипников;
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2. Ремонт или замена натяжных болтов;
3. Ремонт или замена скребкового ножа;

4. Ремонт зажимных втулок, боковин тарелки;

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт бандажных валков;

2. Ремонт или замена шестерен, буферных пружин, валов;

3. Ремонт корпуса;

4. Ремонт опорных конструкций.

ДРОБИЛКИ ЩЕКОВЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того, ремонт или замена подшипников.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт шеек эксцентрикового вала или его замена;

2. Ремонт и замена распорных плит и их вкладышей, тяг, пружин, клиньев;

3. Ремонт или замена опор качения распорных плит.

ВАКУУМ-ФИЛЬТРЫ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:
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1. Ремонт шнека и ножа;
2. Ремонт или замена подшипников;

3. Ремонт вариатора;

4. Ремонт планшайбы.

Капитальный ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт распределительной головки;

2. Ремонт редуктора.

ЦЕНТРИФУГИ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:
1. Ремонт пальцев и втулок муфты привода;

2. Ремонт или замена ножей;

3. Ремонт шнека;

4. Ремонт или замена подшипников редуктора привода.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт тормозов барабана с заменой тормозной ленты;

2. Ремонт редуктора шнека;

3. Ремонт масляного насоса;

4. Ремонт регулировочного клапана и его привода;

5. Ремонт тахометра.
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ЦИКЛОНЫ БАТАРЕЙНЫЕ И ЖАЛЮЗИЙНЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт опор, люков, обшивки;

2. Ремонт затворов уноса и шиберов;

3. Ремонт внутренних трубных решеток.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт или замена внутренних элементов с выхлопной трубой;

2. Ремонт корпуса циклона.

ЛЕНТОЧНЫЕ КОНВЕЙЕРЫ (ТРАНСПОРТЕРЫ) СТАЦИОНАРНЫЕ И ПЕРЕДВИЖНЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена механизма передвижения на передвижных конвейерах;

2. Ремонт или замена амортизатора отбойного щита;

3. Ремонт редукторов верхнего и нижнего приводов;

4. Ремонт кожухов муфт вращающихся частей;

5. Ремонт роликоопор.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт очистителей лент и барабанов;
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2. Ремонт рельсо-шпального основания;

3. Ремонт несущих металлоконструкций приводных и натяжных станций;

4. Ремонт секций;

5. Ремонт ходовых тележек на передвижных конвейерах.

ПИТАТЕЛИ ЛЕНТОЧНЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Замена шарикоподшипников;

2. Ремонт лентоочистителя, отсекающего шибера.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт редуктора;

2. Ремонт валов барабанов.

ПИТАТЕЛИ СКРЕБКОВЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт натяжного устройства, ремонт скребковой цепи;

2. Замена подшипников и валов;

3. Ремонт отсекающего шибера;

4. Ремонт регулятора слоя сырья.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:
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1. Замена скребковой цепи, подшипников, валов питателя, звездочек;

2. Ремонт корпуса;

3. Ремонт или замена полотна стола, направляющих шин питателя;

4. Ремонт редуктора.

ЗАГРУЗОЧНЫЕ ВАГОНЫ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт ходовых колес механизма передвижения;

2. Ремонт рычажных систем телескопов и шиберов;

3. Ремонт поврежденных чугунных патрубков или их замена;

4. Ремонт привода люкосъема;

5. Ремонт или замена муфт тормозных.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт рельсового пути;

2. Ремонт буфера;

3. Ремонт привода затвора и телескопа;

4. Ремонт или замена путеочистителя;

5. Ремонт установки электровибраторов;

6. Ремонт механизма управления затворами угольной башни;

7. Ремонт механизма управления шибера и телескопа;

8. Ремонт или замена тяги люкосъема;

9. Ремонт тяги шибера и телескопа;

10. Ремонт тележки приводной;
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11. Ремонт люкосъема;

12. Ремонт технологических металлоконструкций.

ДВЕРЕСЪЕМНЫЕ МАШИНЫ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт механизма передвижения двересъемной машины;

2. Ремонт механизмов отвода (подвода) и подъема (опускания) двери;

3. Ремонт механизма отвинчивания и завинчивания ригельных винтов;

4. Ремонт механизмов чистки дверей и рам;

5. Ремонт ролика упорного.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт или замена путеочистителя;

2. Ремонт рельсовых путей;

3. Ремонт механизма двересъема;

4. Ремонт опоры нижней;

5. Ремонт или замена буфера;

6. Ремонт опоры верхней;

7. Ремонт механизма поворота;
8. Ремонт металлоконструкций двересъемной части;

9. Ремонт механизма передвижения коксонаправляющей;

10. Ремонт коксонаправляющей;

11. Ремонт зонта;
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12. Ремонт металлоконструкций установки беспылевой части двересъемной машины;

13. Ремонт разводки гидросистемы.

КОКСОВЫТАЛКИВАТЕЛИ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт механизма передвижения коксовыталкивателя;

2. Ремонт механизма снятия и установки двери;
3. Ремонт механизма отвинчивания и завинчивания ригельных винтов;

4. Ремонт механизма выталкивания кокса;

5. Ремонт механизма планирования шихты;

6. Ремонт механизма приема подпланирной шихты;

7. Ремонт механизма обезграфичивания;

8. Ремонт ограждений, стоек и уголков в ограждении планирной штанги;

9. Ремонт металлоконструкций зашторивания, очистителей путей и стоек токосъемников;

10. Ремонт или замена тормозов в приводах планирной штанги и выталкивающей штанги;

11. Ремонт металлоконструкций кабины машиниста.
Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт рельсовых путей;

2. Ремонт редуктора передвижения;
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3. Ремонт редуктора лючкоподъемника;

4. Ремонт редуктора поворота двересъема;

5. Ремонт редуктора передвижения двересъема;

6. Ремонт цепей в механизме чистки дверей;

7. Ремонт металлоконструкций двересъемной машины;

8. Ремонт компрессора;

9. Ремонт или замена зубчатых муфт в приводах выталкивающей штанги и планирного устройства;

10. Ремонт скатов двересъемной машины;
11. Ремонт муфты в приводе передвижения двересъема;

12. Ремонт редуктора механизма срыва;

13. Ремонт шихтоулавливателя.

ВАГОНЫ КОКСОТУШИЛЬНЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена пружинных рессор;

2. Замена подшипников ходовых колес;

3. Ремонт рычагов механизма открывания затворов;

4. Ремонт крепления футеровочных плит;

5. Ремонт колесных пар;

6. Ремонт пневматических приводов;

7. Ремонт или замена рычажной системы тормоза.
Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:
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1. Ремонт затвора с заменой плит;

2. Ремонт передней фермы;

3. Ремонт пода и рассекателя;

4. Ремонт ферм торцовых;

5. Ремонт тележки ходовой;

6. Ремонт механизма открывания затворов;

7. Ремонт металлоконструкций.
ЭЛЕКТРОВОЗЫ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Замена рессорных пружин;

2. Ремонт тормозной системы;

3. Ремонт ограждения троллейных проводов.

4. Ремонт лестниц и площадок.
Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт тележки электровоза;

2. Ремонт колесной пары;

3. Ремонт валов и осей;

4. Ремонт колеса зубчатого;

5. Ремонт бандажа;

6. Ремонт компрессора;

7. Ремонт пневмопривода;

8. Ремонт кабины.
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ПЕРВИЧНЫЕ ГАЗОВЫЕ ХОЛОДИЛЬНИКИ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт фланцевых соединений;

2. Ремонт радиаторов.
Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт крышек газовых холодильников;

2. Ремонт корпуса газового холодильника;

3. Ремонт или замена трубчатки газового холодильника;

4. Ремонт или замена обвязки корпуса газового холодильника;

5. Ремонт или замена конденсатоотводчика.

МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ОСВЕТЛИТЕЛИ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт прямоугольного корпуса, вводной трубы, отражателей, распределительной решетки, приточного и обратного карманов;

2. Ремонт скребковых конвейеров;

3. Ремонт люков, штуцеров на крыше механизированного осветлителя;
4. Замена арматуры запорной диаметром условного прохода более 250 мм.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт крыши механизированного осветлителя;
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2. Ремонт или замена верхних фланцев крепления бункеров;

3. Ремонт или замена металлоконструкций отстойника внутри механизированного осветлителя;

4. Ремонт или замена телескопа;

5. Ремонт скребковых транспортеров;

6. Ремонт или замена отбойника легкой смолы и затвора водной полости;

7. Ремонт линий подачи и выхода пара из бункера;

8. Ремонт линий схода смолы, аммиачной воды;

9. Ремонт технологических трубопроводов;

10. Ремонт редуктора.
САТУРАТОРЫ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена колпака, газовых колен, крышки сатуратора, зонта, центральной (газовой) трубы, крышек с кислотной ловушки;

2. Ремонт и замена коммуникаций технологических трубопроводов;

3. Ремонт кристаллоприемника и решефера;

4. Ремонт гидрозатворов циркуляционной кастрюли.
Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных текущим ремонтом, и, кроме того:

1. Ремонт или замена циркуляционной кастрюли с кислотозащитной футеровкой;
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2. Ремонт или замена деревянных перегородок кислотной ловушки;

3 Ремонт эжектора;

4 Ремонт кислотозащитной площадки под сатуратором.

ТЕПЛООБМЕННИКИ КОЖУХОТРУБЧАТЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того ремонт штуцеров.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт или замена трубного пучка;

2. Ремонт или замена перегородок и распределительной коробки;

3. Ремонт корпуса.

КОНДЕНСАТОРЫ-ХОЛОДИЛЬНИКИ СЕКЦИОННЫЕ ЗМЕЕВИКОВОГО ТИПА

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена (до 10%) двойников;
2. Ремонт донных клапанов;

3. Ремонт или замена отдельных труб, коллекторов, катушек, крышек;
Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1.Ремонт или замена секций труб;
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2. Ремонт ящика;
3. Ремонт или замена более 10% двойников.

КОНДЕНСАТОРЫ ВОЗДУШНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ

Текущий ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт металлоконструкций, диффузора и коллектора;

2. Замена подшипников;

3. Ремонт шлицевых соединений;

4. Ремонт пальцев полумуфт;

5. Ремонт вилки крестовины;

6. Ремонт системы увлажнения. 

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт или замена лопастей;

2. Ремонт или замена узлов диффузора;

3. Ремонт жалюзийного устройства;

4. Ремонт отдельных секций аппарата;
5. Ремонт крышек секций;

6. Ремонт конической червячной пары;

7. Ремонт посадочных мест корпусов подшипников;
8. Ремонт обечайки;

9. Ремонт редуктора.
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ТЕПЛООБМЕННЫЕ АППАРАТЫ ИНЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт отдельных элементов корпуса;

2. Ремонт трубок и арматуры;

3. Ремонт отдельных перегородок;

4. Ремонт клапанов вентилей и задвижек;

5. Замена арматуры запорной диаметром условного прохода более 250 мм.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт корпуса;

2. Ремонт или замена трубной доски;

3. Ремонт теплоизоляции.

КОЛОННЫ АБСОРБЦИОННЫЕ И РЕКТИФИКАЦИОННЫЕ 

Текущий ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена тарелок, барботажных колпачков, переливных стаканов;
2. Ремонт или замена внутренних деталей крепления;

3. Ремонт или замена шпилек, колпачков, желобов или части насадки;

4. Ремонт или замена приемных устройств;

5. Ремонт люков, лазов, присоединительных технологических трубопроводов.
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Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт или замена изношенных (поврежденных) царг;

2. Ремонт корпуса, замена обечаек и внутреннего крепежа;

3. Ремонт или замена коммуникаций, трубопроводной и оросительной арматуры, опорных кронштейнов тарелок.

ФИЛЬТРЫ ДИСКОВЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт дисков;

2. Ремонт или замена поршня и штока гидравлической системы;
3. Ремонт или замена штуцеров, кронштейнов, корыта.

Капитальный ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных текущим ремонтом, и, кроме того, ремонт корпуса.

ФИЛЬТР-ПРЕССЫ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того: 

1. Ремонт зубчатого зацепления электромеханического зажима;

2. Ремонт или замена подшипников.
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Капитальный ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт или замена плит, рам, задней упорной и нажимной плит, плунжеров;

2. Ремонт гидронасоса;

ЭЛЕКТРОФИЛЬТРЫ

Текущий ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того;

1 Ремонт корпуса фильтра;

2 Ремонт корпуса диффузора.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт или замена газораспределительной решетки;

2 Замена изоляторов;

3. Замена коронирующих электродов;

4. Замена осадительных электродов.
ФИЛЬТРЫ ИОНООБМЕННЫЕ И МЕХАНИЧЕСКИЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того ремонт дренажного устройства и замена дефектных колпачков.
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Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт системы технологических трубопроводов;

2. Ремонт корпуса.

БАРАБАНЫ СУШИЛЬНЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт муфт;

2. Ремонт или замена подшипников;

3. Ремонт колпачковых маслёнок;
4. Ремонт или замена бандажных колец венцовой шестерни, башмаков, упорных роликов.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт дутьевого и отсасывающего вентиляторов;

2. Ремонт редуктора;

3. Ремонт направляющих лопастей;

4. Ремонт обечайки барабана.
КРИСТАЛЛИЗАТОРЫ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена подшипников;

2. Ремонт или замена скребковых валов (до 30%).
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Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт или замена приводного вала;

2. Ремонт или замена скребковых валов (свыше 30%);

3. Ремонт втулок передних двойников;

4. Ремонт редуктора;

5. Ремонт или замена цепи.

ТРУБЧАТЫЕ ПЕЧИ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того ремонт топливных линий и арматуры.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт или замена кирпичной кладки печи;

2. Ремонт трубных панелей;

3. Ремонт или замена кронштейнов, подвесок для кирпичей, арматуры и гарнитуры печи;

4. Ремонт дымоходов, каркасов печи, кровли и обшивки.
ТРУБОПРОВОДЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того, ремонт дефектных участков (до 10 % его длины).
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Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того, замена трубопровода (более 10% его длины).
НАСОСЫ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ

Текущий ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена подшипников;
2. Ремонт или замена уплотнительных колец рабочих колес и корпуса;

3. Ремонт или замена деталей торцовых уплотнений;

4. Ремонт или замена соединительной муфты;

5. Ремонт нажимных втулок сальниковых уплотнений;

6. Ремонт или замена маслоотбойных и маслосъемных колец;

7. Ремонт грундбукс.

8. Ремонт маслонасоса.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт посадочных мест корпуса насоса, корпусов подшипников и промежуточных опор;

2. Ремонт привалочных поверхностей;
3. Ремонт или замена рабочих колес.
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НАСОСЫ ПОРШНЕВЫЕ И ПЛУНЖЕРНЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена приводного вала;

2. Ремонт или замена подшипников вала и шатуна;

3. Ремонт или замена соединительной муфты.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт или замена поршневой пары (плунжерной пары);
2. Ремонт коленчатого вала;
3. Ремонт посадочных мест клапанов, крышек клапанов и цилиндров, сальниковых камер;

4. Ремонт системы смазки.
ВОЗДУХОДУВКИ И ГАЗОДУВКИ

Текущий ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена рабочих колес;

2. Ремонт системы регулирования;

3. Ремонт лабиринтных уплотнений;

4. Ремонт или замена подшипников; 

5. Ремонт маслонасоса;

6. Ремонт шеек ротора.
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Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Замена трубного пучка холодильника;

2. Ремонт или замена полумуфт;

3. Ремонт редуктора.

ВЕНТИЛЯТОРЫ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ

Текущий ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена пальцев соединительной муфты, замена упругих элементов;

2. Замена вала вентилятора.
Капитальный ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Замена подшипников качения;

2. Ремонт вала;
3. Ремонт шпоночных канавок;

4. Ремонт кожуха.

ВЕНТИЛЯТОРЫ ОСЕВЫЕ

Текущий ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена погнутых лопаток;

2. Замена подшипников качения;

3. Ремонт обечайки.
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Капитальный ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт ротора; 

2. Ремонт кожуха.

КОМПРЕССОРЫ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт или замена подшипников;

2. Ремонт лабиринтных уплотнений вала;

3. Ремонт или замена элементов соединительных полумуфт;

4. Ремонт или замена зубчатых муфт и крепления их упорных колец;

5. Ремонт масляного насоса.

Капитальный ремонт
Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт шеек вала ротора;

2. Ремонт или замена элементов муфт;

3. Ремонт редуктора.

КОМПРЕССОРЫ ПОРШНЕВЫЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Замена вкладышей коренных подшипников;

2. Ремонт маслонасоса, маслосборника.
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Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт или замена коленчатого вала;

2. Ремонт или замена чугунных гильз цилиндров;

3. Ремонт или замена клапанов;

4. Ремонт или замена клапанных головок.

ОТСТОЙНИКИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:

1. Ремонт люков;

2. Ремонт патрубков;
3. Ремонт арматуры запорной диаметром условного прохода более 250 мм.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт змеевиков подогрева паром и паровых насосов;
2. Ремонт или замена металлоконструкций стен и днища сборника;
3. Ремонт или замена металлоконструкций направляющего зонта;

4. Ремонт технологических трубопроводов.

МЕШАЛКИ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того:
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1. Ремонт или замена подпятника;

2. Ремонт или замена подшипников;
3. Ремонт торцевых уплотнений;

4. Ремонт узла крепления перемешивающего устройства;

5. Ремонт полумуфт.
Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт валов перемешивающего устройства;

2. Ремонт защитных втулок;

3. Ремонт втулки подпятника;

4. Ремонт направляющего аппарата мешалки;

5. Ремонт грундбуксы вала перемешивающего устройства;

6. Ремонт редуктора;

7. Ремонт корпуса.

ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ И ЧУГУННЫЕ ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА БОЛЕЕ 250 ММ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того, ремонт гайки и шпинделя, замена колец, клина, плашек шпинделя.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того, ремонт или замена корпуса и крышки.

Окончание приложения 3
ВЕНТИЛИ

Текущий ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТО, и, кроме того, ремонт золотника.

Капитальный ремонт

Выполнение объемов работ, предусмотренных ТР, и, кроме того:

1. Ремонт гнезда шпинделя;

2. Ремонт направляющей крышки корпуса для штока;

3. Ремонт или замена корпуса.
Заместитель директора Департамента

металлургической промышленности
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Приложение 4

к п. 10.1 Положения
Продолжительность, периодичность и трудоемкость работ по техническому обслуживанию и ремонту оборудования
	Наименование
оборудования
	Тип, краткая техническая характеристика
	ТО
	ТР
	КР
	Структура ремонтного цикла
	Трудоемкость,
чел-час
	Трудоемкость за год эксплуатации, чел-час

	
	
	Периодичность, сутки
	Продолжительность, часы
	Периодичность, сутки
	Продолжительность, часы
	Периодичность, лет
	Продолжительность, часы
	
	ТО
	ТР
	КР
	ТО и ТР
	общая в год проведения КР

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	ОБОРУДОВАНИЕ УГЛЕПОДГОТОВИТЕЛЬНЫХ ЦЕХОВ И УГЛЕОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБРИК

	Вагоноопрокидыватели
	ВРС 125, ВРС 134, ВРС 93/110, ВРС 93-110М
	30
	8
	90
	16
	4
	232
	32ТО+

15ТР+КР
	45
	148
	4203
	952
	5007

	Вагонотолкатели
	EL 1, Т22 П2, Т-20, Т-16
	30
	8
	180
	16
	8
	136
	80ТО+

15ТР+КР
	24
	74
	1007
	388
	1321

	Машины отсадочные
	для мелкого угля
	15
	8
	60
	16
	3
	168
	54ТО+

17ТР+КР
	32
	86
	2563
	1092
	3569

	Машины флотационные
	ФМ 25
	30
	8
	90
	16
	2
	128
	16ТО+

7ТР+КР
	35
	72
	1089
	568
	1585

	Железоотделители
	
	90
	8
	180
	8
	5
	48
	10ТО+

9ТР+КР
	17
	56
	275
	146
	365


Продолжение приложения 4

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
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	Дробилки 
	всех типов
	30
	8
	120
	16
	5
	88
	45ТО+

14ТР+КР
	39
	112
	808
	687
	1383

	Машины дробления веществ

	МДВ 1
	30
	8
	60
	16
	5
	88
	30ТО+

29ТР+КР
	39
	112
	808
	906
	1602

	Дезинтеграторы
	
	30
	8
	60
	12
	5
	40
	30ТО+

29ТР+КР
	13
	38
	196
	306
	464

	Грохоты всех конструкций углеподготовительного цеха
	
	15
	8
	30
	12
	3
	44
	36ТО+

35ТР+КР
	22
	43
	245
	780
	982

	Грохот «Ситан»
	
	30
	4
	180
	8
	5
	32
	50ТО+

9ТР+КР
	12
	40
	200
	200
	360

	Питатели всех типов
	
	30
	8
	120
	16
	5
	64
	48ТО+

11ТР+КР
	35
	101
	505
	618
	1022

	Дозаторы весовые, ленточные
	
	60
	8
	240
	12
	8
	64
	36ТО+

11ТР+КР
	24
	52
	441
	186
	575

	Элеваторы
	
	30
	4
	60
	8
	3
	104
	18ТО+

17ТР+КР
	14
	41
	825
	330
	1114

	Конвейеры
	
	90
	8
	180
	24
	6
	64
	12ТО+

11ТР+КР
	46
	133
	511
	358
	736

	Тележки разгрузочные транспортеров
	
	90
	8
	180
	8
	5
	32
	10ТО+

9ТР+КР
	25
	60
	228
	170
	338

	Машины для подготовки проб угля
	МПЛ 150 М1
	30
	8
	120
	16
	3
	100
	27ТО+

8ТР+КР
	15
	47
	459
	276
	688

	Машины проборазделочные
	ПА 10
	60
	4
	180
	8
	5
	32
	20ТО+

9ТР+ КР
	8
	24
	153
	80
	209

	Пробоотборники
	
	30
	4
	90
	16
	3
	92
	24ТО+

11ТР+КР
	8
	47
	456
	252
	661

	Вакуум-фильтры
	 
	15
	4
	30
	8
	5
	264
	60ТО+

59ТР+КР
	7
	27
	1417
	408
	1798
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	Центрифуги
	 
	30
	4
	60
	8
	2
	56
	12ТО+

11ТР+КР
	11
	32
	256
	258
	482

	Циклоны батарейные
	
	90
	8
	360
	24
	4
	96
	12ТО+

3ТР+КР
	45
	150
	750
	285
	885

	Циклоны прочие
	
	60
	8
	180
	8
	5
	56
	20ТО+

9ТР+КР
	27
	27
	276
	162
	411

	Сушилки барабанные
	 
	15
	4
	30
	8
	2
	248
	24ТО+

23ТР+КР
	16
	32
	2661
	576
	3205

	Дымососы
	Д-20; ДН-17; Д-15,5
	90
	8
	180
	16
	4
	40
	8ТО+

7ТР+КР
	15
	45
	196
	120
	271

	Турбовоздуходувки
	ТВ 80; ТВ 200;ТГ 175
	60
	8
	120
	8
	2
	19
	6ТО+

5ТР+КР
	11
	16
	58
	81
	123

	Скрубберы
	 
	15
	8
	30
	8
	2
	144
	24ТО+

23ТР+КР
	12
	32
	778
	528
	1274

	Насосы вакуумные
	 
	60
	8
	120
	8
	2
	16
	6ТО+

5ТР+ КР
	11
	16
	58
	81
	123

	Насосы
	всех типов кроме вакуумных
	30
	4
	60
	8
	5
	36
	30ТО+

29ТР+КР
	10
	31
	129
	246
	344

	Лифты грузопассажирские закрытых складов угля
	 
	60
	12
	180
	24
	19
	160
	76ТО+

37ТР+КР
	27
	85
	1088
	278
	1281

	Сгустители
	 
	90
	8
	180
	16
	8
	144
	16ТО+

15ТР+КР
	27
	70
	795
	194
	919

	ОБОРУДОВАНИЕ КОКСОВЫХ БАТАРЕЙ

	Двери коксовых печей
	 
	90
	8
	360
	8
	
	
	
	46
	99
	
	237
	

	Анкераж
	 
	180
	112
	360
	152
	
	
	
	653
	1197
	
	1850
	

	Газосборная аппаратура с системой орошения и гидроинжекции
	 
	30
	32
	360
	80
	
	
	
	92
	185
	
	1197
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	Стояки, колена, клапанные коробки 
	всех систем
	30
	80
	
	
	
	
	
	169
	
	
	2028
	

	Гидроприводы открывания и закрывания крышек стояков
	
	30
	60
	180
	16
	
	
	
	27
	99
	
	468
	

	ПРОЧЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ КОКСОВЫХ ЦЕХОВ

	Башни угольные (металлоконструкции, пневмообрушение, затворы)
	 
	90
	8
	180
	16
	8
	160
	16ТО+

15ТР+КР
	41
	131
	2043
	344
	2256

	Гидроприводы затворов угольных башен и коксосортировок
	 
	30
	8
	180
	16
	8
	48
	80ТО+

15ТР+КР
	27
	99
	1210
	468
	1579

	Подъемники скиповые
	
	30
	8
	120
	16
	5
	120
	45ТО+

14ТР+КР
	30
	100
	895
	570
	1365

	Вагоны углезагрузочные 
	всех 

видов
	30
	8
	90
	24
	5
	248
	40ТО+

19ТР+КР
	51
	187
	2873
	1156
	3842

	Коксовыталкиватели 
	всех 

видов
	30
	8
	90
	24
	5
	224
	40ТО+

19ТР+КР
	68
	209
	3133
	1380
	4304

	Машины двересъемные с коксонаправляющими
	всех 

видов
	30
	24
	60
	144
	5
	320
	30ТО+

29ТР+КР
	58
	138
	1955
	1176
	2993

	Трамбовочно-загрузочно-выталкивающие машины
	 
	30
	60
	60
	16
	5
	656
	30ТО+

29ТР+КР
	1935
	2488
	14694
	26538
	38744

	Тележки отсоса и сжигания газов загрузки
	 
	30
	24
	60
	16
	5
	448
	30ТО+

29ТР+КР
	753
	753
	4301
	9036
	12584

	Пути тележки отсоса и сжигания газов загрузки
	 
	30
	8
	90
	24
	10
	384
	80ТО+

39ТР+КР
	16
	49
	3379
	324
	3654

	Гидропрессы расклеивания и оклеивания тормозной ленты на трамбовочные штанги трамбовочно-загрузочно-выталкивающей машины
	 
	30
	8
	360
	16
	
	
	
	8
	23
	
	111
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	Стенды замены трамбовочных тележек
	 
	180
	80
	360
	48
	5
	320
	5ТО+

4ТР+КР
	376
	740
	6298
	1116
	6674

	Установки станков опускающих
	 
	30
	8
	90
	16
	11
	80
	88ТО+

43ТР+КР
	25
	69
	507
	476
	914

	Лебедки обезграфичивающие
	 
	90
	8
	360
	16
	20
	36
	60ТО+

19ТР+КР
	26
	88
	161
	166
	239

	Електровозы 
	всех 

видов
	30
	24
	180
	120
	6
	240
	60ТО+

11ТР+КР
	37
	113
	1393
	596
	1876

	Вагоны коксотушильные
	всех 

видов
	30
	144
	
	
	3
	240
	35ТО+КР
	142
	
	3465
	1704
	5027

	Вагоны коксовозные установок сухого тушения кокса
	всех 

видов
	30
	144
	
	
	3
	344
	35ТО+КР
	98
	
	3386
	1176
	4464

	Стягивающие устройства установок сухого тушения кокса
	СУ-5
	15
	8
	60
	24
	5
	576
	90ТО+

29ТР+КР
	54
	210
	4378
	2232
	6400

	Механизированные затворы рамп коксовых
	
	90
	8
	180
	16
	3
	320
	6ТО+

5ТР+КР
	33
	105
	5475
	276
	5646

	Механизмы разгрузки рамп коксовых
	 
	30
	8
	
	
	5
	320
	59ТО+КР
	27
	
	979
	324
	1276

	Оборудование башен тушения кокса
	 
	
	
	180
	24
	4
	320
	7ТР+КР
	
	135
	1648
	270
	1783

	Подъемники установок сухого тушения кокса
	ПП-5
	30
	16
	120
	24
	5
	224
	45ТО+

14ТР+КР
	66
	134
	2198
	996
	3060

	Камеры сухого тушения кокса
	 
	30
	4
	180
	8
	6
	120
	60ТО+

11ТР+КР
	19
	54
	1056
	298
	1300

	Дутьевые устройства установок сухого тушения кокса
	 
	30
	8
	120
	16
	6
	208
	54ТО+

17ТР+КР
	52
	117
	1387
	819
	2089

	Разгрузочные устройства установок сухого тушения кокса
	 
	30
	8
	90
	16
	3
	160
	24ТО+

11ТР+КР
	35
	106
	1595
	704
	2193
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	Зазгрузочные устройства установок сухого тушения кокса
	 
	30
	8
	120
	24
	5
	168
	45ТО+

14ТР+КР
	39
	136
	1389
	759
	2012

	Пути машин углезагрузочных
	 
	90
	8
	360
	16
	4
	88
	12ТО+

3ТР+КР
	23
	85
	792
	154
	861

	Пути коксовыталкивателей
	 
	90
	8
	360
	16
	5
	240
	15ТО+

4ТР+КР
	38
	141
	2592
	255
	2706

	Пути двересъемных машин
	 
	90
	8
	360
	16
	6
	448
	18ТО+

5ТР+КР
	23
	91
	5306
	160
	5375

	Пути коксотушильных и коксовозных вагонов
	С мокрым и сухим тушением
	30
	8
	180
	24
	2
	320
	20ТО+

3ТР+КР
	26
	188
	4669
	636
	5117

	Пути трамбовочно-загрузочно-выталкивающих машин
	 
	30
	8
	60
	120
	7
	344
	42ТО+

41ТР+КР
	16
	314
	3873
	1980
	5539

	Лебедки маневровые
	МУ 12м (кабестан); МУ 12м 2А; ЛМ 140
	30
	4
	90
	8
	7
	60
	56ТО+

27ТР+КР
	47
	124
	654
	872
	1402

	Дробилки
	всех

типов
	60
	4
	360
	8
	
	
	
	50
	180
	
	430
	

	Грохоты инерционные
	ГИЛ 52А;

ГИЛ 52У
	30
	24
	180
	24
	7
	48
	70ТО+

13ТР+КР
	88
	145
	682
	1170
	1707

	Элеваторы
	
	30
	16
	90
	16
	7
	80
	56ТО+

27ТР+КР
	10
	37
	762
	228
	953

	Конвейеры
	
	30
	16
	90
	80
	7
	152
	56ТО+

27ТР+КР
	58
	150
	1724
	1064
	2638

	Оборудование бункеров кокса
	
	30
	4
	90
	8
	5
	240
	40ТО+

19ТР+КР
	22
	77
	1172
	484
	1579

	Пробоотборники
	
	60
	8
	90
	8
	7
	64
	14ТО+

27ТР+КР
	13
	31
	276
	150
	395
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	Барабаны коксопробные 
	
	90
	8
	360
	8
	8
	8
	24ТО+

7ТР+КР
	8
	37
	33
	61
	57

	Тележки грейферные отстойников
	ТМГ 307-310
	30
	8
	360
	16
	5
	160
	55ТО+

4ТР+КР
	19
	43
	218
	252
	427

	Станции опускающие
	 
	30
	4
	90
	8
	5
	96
	40ТО+

19ТР+КР
	11
	64
	845
	344
	1125

	Краны-укосины
	всех

типов
	60
	8
	360
	16
	10
	16
	50ТО+

9ТР+КР
	22
	81
	70
	191
	180

	Насосы
	всех

типов
	15
	4
	90
	8
	2
	54
	40ТО+

7ТР+КР
	7
	43
	360
	312
	629

	ОБОРУДОВАНИЕ ХИМИЧЕСКИХ ЦЕХОВ

	Осветлители механизированные
	 
	120
	16
	360
	32
	7
	376
	14ТО+

6ТР+КР
	83
	292
	2152
	458
	2318

	Холодильники газовые первичного охлаждения
	
	180
	8
	360
	8
	8
	464
	8ТО+

7ТР+КР
	19
	43
	2487
	62
	2506

	Холодильники газовые конечного охлаждения
	
	180
	8
	360
	16
	7
	112
	7ТО+

6ТР+КР
	41
	79
	6794
	120
	6835

	Аппараты воздушного охлаждения газа
	 
	60
	16
	120
	32
	7
	96
	21ТО+

20ТР+КР
	54
	94
	561
	444
	911

	Насосы отделений конденсации смолы
	
	90
	16
	180
	24
	4
	48
	8ТО+

7ТР+КР
	50
	102
	178
	304
	380

	Насосы сульфатных отделений
	
	30
	4
	120
	40
	5
	84
	45ТО+

14ТР+КР
	32
	106
	82
	606
	582

	Насосы бензольных отделений
	
	90
	16
	180
	32
	2
	48
	4ТО+

3ТР+КР
	43
	120
	178
	326
	384

	Насосы цехов ректификации сырого бензола
	
	30
	8
	120
	24
	2
	16
	18ТО+

5ТР+КР
	13
	46
	53
	255
	262

	Насосы цехов очистки газа от сероводорода, перекачивающие агрессивные вещества
	
	30
	8
	120
	16
	2
	48
	18ТО+

5ТР+КР
	14
	42
	137
	252
	347
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	Насосы, перекачивающие неагрессивные вещества
	
	90
	4
	180
	8
	4
	16
	8ТО+

7ТР+КР
	7
	23
	53
	60
	90

	Вакуум-насосы
	ВН-120
	90
	16
	180
	40
	10
	32
	20ТО+

19ТР+КР
	26
	80
	116
	212
	248

	Вакуум-насосы цеха очистки газа от сероводорода
	РМК-4
	90
	8
	
	
	5
	48
	19ТО+КР
	55
	
	185
	220
	350

	Насосы отделений регенерации и мокрого катализа цехов очистки газа от сероводорода
	 
	90
	8
	180
	16
	9
	48
	18ТО+

17ТР+ КР
	21
	45
	155
	132
	242

	Холодильники водяной переработки смолы
	 
	60
	16
	120
	32
	6
	72
	18ТО+

17ТР+КР
	47
	85
	465
	396
	776

	Холодильники трубчатые
	 
	180
	32
	360
	54
	5
	120
	5ТО+

4ТР+ КР
	126
	200
	576
	326
	702

	Холодильники полочные
	 
	90
	8
	120
	16
	14
	168
	28ТО+

27ТР+КР
	17
	69
	941
	172
	1044

	Холодильники спиральные
	
	90
	4
	180
	8
	10
	32
	20ТО+

19ТР+КР
	32
	46
	400
	156
	510

	Мельничные вентиляторы
	ВМ 50-1000
	90
	8
	180
	16
	3
	56
	6ТО+

5ТР+КР
	21
	51
	229
	144
	322

	Сатураторы
	
	15
	4
	180
	160
	5
	528
	110ТО+

9ТР+КР
	109
	359
	2851
	3116
	5608

	Регенераторы раствора отделения очистки газа от сероводорода
	 
	90
	16
	180
	40
	6
	112
	12ТО+

11ТР+ КР
	77
	210
	677
	574
	1041

	Подогреватели поглотительного масла
	 
	120
	16
	360
	48
	6
	108
	12ТО+

5ТР+КР
	81
	605
	2160
	767
	2322

	Аппараты моечные
	 
	30
	48
	60
	72
	6
	100
	36ТО+

35ТР+КР
	137
	410
	694
	3282
	3566

	Кристаллизаторы
	 
	90
	8
	360
	16
	5
	80
	15ТО+

4ТР+КР
	26
	89
	530
	167
	608
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	Центрифуги
	 
	30
	8
	180
	40
	5
	144
	50ТО+

9ТР+КР
	24
	31
	561
	302
	832

	Установки для сушки сульфата аммония в кипящем слое
	 
	90
	8
	180
	16
	3
	40
	6ТО+

5ТР+ КР
	34
	78
	164
	224
	310

	Мешалки для приготовления дегтя
	 
	90
	16
	180
	16
	5
	56
	10ТО+

9ТР+КР
	54
	43
	168
	194
	319

	Плавильники нафталина
	 
	60
	4
	180
	8
	4
	48
	16ТО+

7ТР+КР
	10
	48
	384
	136
	472

	Плавильники серы непрерывные
	
	
	
	180
	8
	3
	72
	5ТР+КР
	
	42
	300
	84
	342

	Теплообменники кожухотрубчатые
	
	90
	16
	180
	32
	6
	200
	12ТО+

11ТР+КР
	58
	105
	327
	326
	548

	Теплообменники спиральные
	 
	30
	4
	90
	8
	14
	208
	112ТО+

55ТР+КР
	8
	35
	1019
	204
	1188

	Теплообменники пластинчатые
	
	90
	12
	180
	8
	10
	30
	20ТО+

19ТР+КР
	43
	35
	63
	156
	184

	Конденсаторы-холодильники цехов очистки газа от сероводорода
	 
	90
	40
	360
	72
	4
	96
	12ТО+

3ТР+КР
	180
	361
	845
	901
	1385

	Конденсаторы-холодильники бензольных отделений
	
	90
	8
	360
	16
	5
	80
	15ТО+

4ТР+КР
	17
	77
	436
	128
	487

	Конденсаторы-холодильники сульфатных отделений
	
	15
	8
	90
	24
	4
	120
	80ТО+

15ТР+КР
	12
	66
	576
	504
	1014

	Конденсаторы-холодильники цеха фталевого ангидрида
	
	30
	8
	60
	24
	7
	192
	42ТО+

41ТР+КР
	33
	151
	1021
	1104
	1974

	Подогреватели газовые трубчатые (решеферы)
	
	90
	8
	720
	16
	8
	152
	28ТО+

3ТР+КР
	42
	131
	328
	213
	410
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	Колонны аммиачные
	
	60
	8
	180
	24
	4
	464
	12ТО+

11ТР+КР
	57
	62
	2950
	352
	3240

	Колонны бензольные дистилляционные
	
	180
	44
	360
	576
	7
	584
	7ТО+

6ТР+КР
	125
	4012
	5756
	4137
	5881

	Колонны дистилляционные цехов очистки газа от сероводорода
	
	30
	16
	120
	40
	6
	40
	54ТО+

17ТР+КР
	36
	141
	227
	747
	833

	Колонны разделительные, отпарные, обесфеноливающие и другие, не указанные выше
	
	120
	16
	360
	48
	6
	160
	12ТО+

5ТР+КР
	63
	417
	855
	543
	981

	Абсорберы сульфатных отделений
	
	15
	8
	30
	16
	4
	216
	48ТО+

47ТР+КР
	12
	60
	2616
	864
	3420

	Абсорберы бензольных отделений
	
	90
	8
	360
	32
	7
	216
	21ТО+

6ТР+КР
	38
	282
	959
	396
	1073

	Сепараторы бензола
	 
	120
	16
	360
	96
	5
	112
	10ТО+

4ТР+ КР
	36
	323
	607
	395
	679

	Эвапораторы
	 
	120
	24
	360
	40
	8
	56
	16ТО+

7ТР+КР
	82
	249
	610
	413
	774

	Кубы перегонные очистки газа от сероводорода
	 
	30
	32
	120
	64
	6
	96
	54ТО+

17ТР+КР
	114
	296
	422
	1914
	2040

	Прессы гидравлические для нафталина
	 
	30
	16
	60
	16
	4
	120
	24ТО+

23ТР+КР
	19
	77
	1056
	576
	1555

	Испарители нафталина
	 
	30
	4
	90
	16
	4
	72
	32ТО+15ТР+КР
	15
	65
	317
	380
	632

	Сборники и хранилища сульфатных отделений (маточного раствора, щелочи, содового раствора)
	 
	180
	8
	360
	40
	6
	176
	6ТО+

5ТР+ КР
	16
	39
	795
	55
	811
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	Сборники сульфатных отделений (чистого и грязного конденсата, циркуляционные, обеспыливания и прочие)
	 
	30
	4
	180
	16
	4
	176
	40ТО+

7ТР+КР
	27
	59
	766
	388
	1095

	Резервуары для хранения масла бензине
	 
	30
	8
	360
	16
	11
	240
	121ТО+

10ТР+КР
	13
	49
	1274
	192
	1417

	Резервуары для хранения сырого бензола
	 
	180
	16
	360
	56
	4
	504
	4ТО+

3ТР+КР
	27
	246
	481
	273
	508

	Резервуары, хранилища и сборники кислоты
	
	90
	4
	180
	8
	10
	120
	20ТО+

19ТР+КР
	9
	18
	269
	54
	305

	Аппараты горизонтальные для хранения флегмы
	 
	90
	8
	360
	16
	5
	96
	15ТО+

4ТР+КР
	22
	49
	518
	115
	584

	Емкостное оборудование установок биохимической очистки сточных вод
	 
	30
	8
	180
	24
	5
	336
	50ТО+

9ТР+КР
	16
	95
	1829
	350
	2084

	Отстойники надсмольной воды
	 
	30
	4
	180
	8
	6
	288
	60ТО+

11ТР+КР
	16
	39
	1568
	238
	1767

	Хранилища смолы
	 
	90
	16
	180
	24
	12
	200
	24ТО+

23ТР+КР
	35
	54
	448
	178
	572

	Емкости, сборники и промежуточные сборники химических продуктов
	 
	180
	8
	360
	24
	5
	192
	5ТО+

4ТР+ КР
	30
	123
	1029
	153
	1059

	Кристаллоприемники сульфатных отделений
	 
	30
	4
	180
	8
	4
	96
	40ТО+

7ТР+КР
	11
	40
	405
	190
	555

	Напорные баки
	 
	90
	8
	180
	8
	5
	56
	10ТО+

9ТР+ КР
	15
	35
	255
	100
	320

	Отстойники для регенерированной серной кислоты
	 
	180
	16
	360
	48
	5
	176
	5ТО+

4ТР+ КР
	56
	159
	942
	215
	998

	Отбойники нафталина
	 
	120
	8
	360
	64
	6
	176
	12ТО+

5ТР+КР
	19
	224
	927
	262
	965
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	Отбойники конденсата сероводородного газа
	
	180
	8
	360
	16
	10
	180
	10ТО+

9ТР+ КР
	19
	56
	948
	75
	967

	Пеносборники механизированные с мешалками
	 
	30
	8
	180
	18
	6
	296
	60ТО+

11ТР+КР
	13
	88
	1616
	306
	1834

	Дефлегматоры аммиачные бензольных отделений и ректификационных цехов
	 
	90
	16
	180
	24
	2
	80
	4ТО+

3ТР+ КР
	34
	58
	275
	184
	401

	Центробежные отстойники (миксты)
	 
	30
	4
	180
	8
	6
	384
	60ТО+

11ТР+КР
	7
	25
	2061
	120
	2156

	Печи трубчатые для разгонки смолы
	 
	30
	32
	180
	40
	6
	104
	60ТО+

11ТР+КР
	109
	277
	1489
	1644
	2856

	Печи трубчатые цехов очистки газа от сероводорода
	 
	30
	8
	90
	32
	6
	204
	48ТО+

23ТР+КР
	17
	128
	979
	648
	1499

	Печи трубчатые бензольных отделений
	 
	30
	8
	360
	16
	9
	204
	99ТО+

8ТР+КР
	12
	63
	1102
	195
	1234

	Печи-котлы для сжигания сероводорода
	 
	180
	24
	360
	56
	2
	240
	2ТО+

1ТР+ КР
	87
	261
	1560
	348
	1647

	Испарители цехов улавливания и очистки газа от сероводорода
	 
	15
	16
	60
	24
	4
	256
	72ТО+

23ТР+КР
	32
	69
	857
	990
	1778

	Подогреватели содового раствора
	 
	30
	16
	360
	40
	6
	480
	66ТО+

5ТР+КР
	35
	122
	2592
	507
	2977

	Подогреватели иные
	
	180
	8
	360
	36
	10
	120
	10ТО+

9ТР+ КР
	88
	122
	625
	210
	713

	Растворители мышьяка
	
	
	
	180
	8
	5
	48
	9ТР+КР
	
	31
	225
	62
	256

	Растворители соды
	
	
	
	360
	8
	6
	72
	5ТР+КР
	
	21
	150
	21
	150

	Нейтрализаторы
	
	90
	24
	
	
	3
	120
	11ТО+КР
	28
	
	200
	112
	284

	Сушилки барабанные для сушки сульфата аммония
	 
	60
	8
	180
	16
	3
	48
	12ТО+

5ТР+ КР
	27
	55
	208
	218
	371

	Беспламенные подогреватели переработки смолы
	 
	30
	9
	90
	24
	6
	144
	48ТО+

23ТР+КР
	21
	288
	2880
	1320
	3912
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	Конвейеры сульфатных отделений
	
	30
	4
	90
	8
	4
	168
	32ТО+

15ТР+КР
	18
	33
	737
	276
	980

	Конвейеры иных химических подразделений
	 
	30
	8
	90
	16
	4
	168
	32ТО+

15ТР+КР
	9
	17
	737
	140
	860

	Скрубберы получения серной кислоты
	 
	30
	4
	360
	24
	6
	240
	66ТО+

5ТР+КР
	7
	106
	1440
	183
	1517

	Скрубберы серные
	
	180
	8
	360
	24
	10
	24
	10ТО+

9ТР+КР
	14
	106
	144
	120
	158

	Скрубберы бензольные
	 
	180
	8
	360
	16
	5
	280
	5ТО+

4ТР+КР
	27
	100
	2369
	127
	2396

	Скрубберы обеспыливающие
	 
	60
	8
	180
	16
	4
	32
	16ТО+

7ТР+КР
	27
	46
	103
	200
	257

	Стояки, колена, клапанные коробки пекококсовых батарей
	 
	90
	16
	180
	40
	2
	96
	4ТО+

3ТР+КР
	92
	261
	518
	706
	963

	Механизмы загрузки пекококсовых печей
	 
	30
	8
	180
	16
	5
	24
	50ТО+

9ТР+КР
	21
	92
	130
	394
	432

	Пекоприемники
	 
	30
	8
	180
	24
	5
	88
	50ТО+

9ТР+КР
	23
	106
	328
	442
	664

	Бегуны смесительные пекококсовых цехов
	 
	180
	160
	360
	256
	4
	104
	4ТО+

3ТР+КР
	684
	1141
	444
	1825
	1128

	Контактные аппараты переработки смолы и производства пекового кокса
	 
	90
	8
	360
	32
	7
	192
	21ТО+

6ТР+КР
	16
	127
	885
	175
	933

	Контактные аппараты иные
	
	180
	16
	360
	80
	10
	24
	10ТО+

9ТР+ КР
	32
	255
	111
	287
	143

	Конденсаторы-холодильники переработки смолы
	 
	90
	24
	180
	40
	7
	72
	14ТО+

13ТР+КР
	58
	240
	578
	596
	934
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	Конденсаторы-холодильники пекококсовых цехов
	 
	45
	8
	180
	8
	7
	168
	42ТО+

13ТР+КР
	30
	108
	806
	396
	1094

	Колонны переработки смолы (пековые, антраценовые, ректификационные)
	 
	30
	24
	120
	40
	7
	24
	63ТО+

20ТР+КР
	60
	402
	553
	1746
	1897

	Кубы-реакторы пекококсовых цехов
	 
	90
	32
	180
	80
	5
	104
	10ТО+

9ТР+ КР
	97
	392
	614
	978
	1200

	Дымососы цехов улавливания
	
	90
	8
	180
	16
	6
	88
	12ТО+

11ТР+КР
	19
	65
	310
	168
	413

	Вентиляторы центробежные
	
	60
	8
	180
	16
	5
	24
	20ТО+

9ТР+КР
	21
	31
	63
	146
	178

	Вентиляторы осевые
	
	30
	8
	60
	16
	2
	240
	12ТО+

11ТР+КР
	32
	64
	1200
	576
	1712

	Дистилляторы
	 
	30
	8
	90
	32
	7
	120
	56ТО+

27ТР+КР
	12
	109
	643
	532
	1066

	Пароотделители
	 
	30
	4
	90
	8
	5
	32
	40ТО+

19ТР+КР
	7
	19
	120
	132
	233

	Электрофильтры
	 
	180
	8
	360
	16
	8
	24
	8ТО+

7ТР+ КР
	19
	38
	104
	57
	123

	Вакуум-фильтры нейтрализации
	БОУ-10
	
	
	90
	8
	6
	96
	23ТР+КР
	
	16
	384
	64
	432

	Емкости с мешалками
	 
	90
	8
	180
	32
	6
	120
	12ТО+

11ТР+КР
	8
	125
	654
	266
	795

	Насосы цехов переработки смолы
	 
	15
	8
	60
	16
	4
	32
	72ТО+

23ТР+КР
	11
	48
	112
	486
	550

	Насосы пекококсовых цехов
	 
	45
	8
	180
	16
	4
	56
	24ТО+

7ТР+КР
	20
	49
	200
	218
	369

	Грохоты пекококсовых цехов
	 
	15
	4
	30
	32
	5
	40
	60ТО+

59ТР+КР
	17
	150
	225
	2004
	2079
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	Компрессоры
	2ВМ10-63/9, ВП-50/8
	180
	80
	
	
	10
	168
	19ТО+КР
	320
	
	1120
	640
	1440

	Компрессоры
	160В-20/8
	180
	80
	
	
	10
	168
	19ТО+КР
	168
	
	560
	336
	728

	Компрессоры
	ПК 1,75; GA5P-7,5
	30
	4
	120
	24
	6
	16
	54ТО+

17ТР+

КР
	11
	65
	83
	294
	312

	Воздухосборники компрессоров
	
	180
	8
	
	
	7
	48
	13ТО+КР
	16
	
	192
	32
	208

	Элеваторы ковшовые транспортирующие
	
	30
	12
	60
	24
	3
	72
	18ТО+

17ТР+КР
	23
	75
	375
	588
	888

	Осветлители-отстойники воды оборотного цикла
	
	180
	8
	360
	16
	8
	192
	8ТО+

7ТР+КР
	80
	80
	850
	160
	930

	Кубы ректификационные нафталиновые
	
	90
	24
	180
	48
	4
	120
	8ТО+

7ТР+КР
	88
	176
	521
	528
	873

	Аппараты барабанные для гашения извести (аппараты Микки)
	
	45
	4
	90
	8
	6
	48
	24ТО+

23ТР+КР
	14
	45
	450
	236
	641

	Мешалки известкового молока
	
	90
	8
	180
	16
	4
	96
	8ТО+

7ТР+КР
	21
	42
	300
	126
	384

	Охладители барабанные для нафталина
	
	30
	8
	60
	16
	6
	120
	36ТО+

35ТР+КР
	10
	20
	187
	180
	347

	Конвейеры винтовые (шнеки)
	
	30
	8
	60
	16
	3
	120
	18ТО+

17ТР+КР
	23
	75
	375
	588
	888

	Машины мешкозашивочные
	
	45
	12
	90
	24
	4
	48
	16ТО+

15ТР+КР
	15
	30
	75
	180
	225

	Теплообменники воздушные пластинчатые
	
	180
	16
	360
	36
	5
	240
	5ТО+

4ТР+КР
	57
	157
	504
	214
	561

	ПРОЧЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ

	Гидрозатворы
	 
	30
	4
	180
	16
	2
	32
	20ТО+

3ТР+КР
	6
	54
	148
	168
	262
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	Генераторы
	
	30
	8
	180
	32
	2
	192
	20ТО+

3ТР+КР
	19
	141
	1021
	472
	1352

	Насосы для перекачки бытовых и промышленных сточных вод
	
	90
	16
	180
	40
	8
	48
	16ТО+

15ТР+КР
	46
	118
	163
	328
	373

	Насосы парокотельных цехов
	
	30
	8
	60
	16
	2
	64
	12ТО+

10ТР+КР
	13
	56
	218
	414
	576

	Перегружатели мостовые грейферные
	
	30
	8
	60
	16
	3
	136
	18ТО+

17ТР+КР
	104
	236
	1943
	2040
	3747

	Краны мостовые грейферные
	Грузоподъемность 5 т
	30
	8
	120
	16
	6
	48
	54ТО+

17ТР+КР
	30
	100
	500
	570
	970

	то же
	10 т
	30
	8
	120
	16
	6
	48
	54ТО+

17ТР+КР
	36
	120
	600
	684
	1164

	‑«»‑
	15 т
	30
	8
	120
	16
	6
	72
	54ТО+

17ТР+КР
	42
	140
	700
	798
	1358

	‑«»‑
	20 т
	30
	8
	120
	16
	6
	72
	54ТО+

17ТР+КР
	45
	150
	750
	855
	1455

	Краны мостовые электрические крюковые с одним или двумя крюками ремонтных подразделений
	Грузоподъемность 5 т
	120
	8
	360
	16
	12
	48
	24ТО+

11ТР+КР
	23
	75
	375
	121
	421

	то же
	10 т
	120
	8
	360
	16
	12
	48
	24ТО+

11ТР+КР
	27
	90
	450
	144
	504

	‑«»‑
	15/3 т
	120
	8
	360
	16
	12
	48
	24ТО+

11ТР+КР
	30
	100
	500
	160
	560

	‑«»‑
	20/5 т
	120
	8
	360
	16
	12
	48
	24ТО+

11ТР+КР
	33
	110
	550
	176
	616

	‑«»‑
	30/5 т
	120
	8
	360
	16
	12
	48
	24ТО+

11ТР+КР
	35
	115
	575
	185
	645
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	Краны мостовые электрические крюковые с одним или двумя крюками иных подразделений
	Грузоподъемность 5 т
	60
	8
	360
	16
	10
	48
	50ТО+

9ТР+КР
	23
	75
	375
	190
	490

	то же
	10 т
	60
	8
	360
	16
	10
	48
	50ТО+

9ТР+КР
	27
	90
	450
	225
	585

	‑«»‑
	15/3 т
	60
	8
	360
	16
	10
	48
	50ТО+

9ТР+КР
	30
	100
	500
	250
	650

	‑«»‑
	20/5 т
	60
	8
	360
	16
	10
	48
	50ТО+

9ТР+КР
	33
	110
	550
	275
	715

	‑«»‑
	30/5 т
	60
	8
	360
	16
	10
	48
	50ТО+

9ТР+КР
	35
	115
	575
	290
	750

	Краны козловые
	
	60
	16
	120
	16
	6
	56
	18ТО+

17ТР+КР
	45
	96
	311
	423
	638

	Электротельферы, тали электрические и кран-балки
	
	60
	4
	180
	8
	8
	32
	32ТО+

15ТР+КР
	13
	27
	152
	106
	231

	Тали ручные
	
	15
	4
	30
	8
	6
	24
	72ТО+

71ТР+КР
	2
	9
	42
	132
	165

	Трубопроводы технологические *)
	наружный диаметр

14–45 мм
	15
	4
	30
	4
	4
	8
	48ТО+

47ТР+КР
	1
	1
	6
	24
	29

	то же
	46–108 мм
	15
	4
	30
	4
	4
	16
	48ТО+

47ТР+КР
	2
	2
	11
	48
	57

	‑«»‑
	109-325 мм
	15
	4
	30
	4
	4
	40
	48ТО+

47ТР+КР
	3
	5
	23
	96
	114

	‑«»‑
	326-630 мм
	15
	4
	30
	4
	4
	64
	48ТО+

47ТР+КР
	6
	9
	46
	180
	217

	‑«»‑
	631 мм и более
	15
	4
	30
	4
	4
	108
	48ТО+

47ТР+КР
	12
	13
	67
	300
	354
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	Конденсатоотводчики
	 
	180
	4
	360
	36
	9
	120
	9ТО+

8ТР+КР
	12
	86
	528
	98
	540

	Гидроклапаны сброса газа
	 
	30
	4
	90
	8
	10
	120
	80ТО+

39ТР+КР
	10
	32
	528
	208
	704

	Задвижки
	 
	30
	4
	90
	16
	4
	176
	32ТО+

15ТР+КР
	6
	32
	264
	176
	408

	Лестницы и площадки металлические (с ограждениями), навесы металлические
	на 1 т
	15
	4
	30
	8
	7
	40
	84ТО+

83ТР+КР
	6
	48
	94
	648
	694

	Пути мостовых кранов **) 
	Рельсы 
Р-24
	
	
	90
	16
	16
	48
	63ТР+КР
	
	30
	500
	120
	590

	Пути мостовых кранов
	Рельсы 
Р-50
	
	
	120
	16
	16
	48
	47ТР+КР
	
	30
	500
	90
	560

	Бассейны технической воды с брызгалами
	 
	60
	8
	120
	16
	11
	16
	33ТО+

32ТР+КР
	31
	54
	87
	255
	288


*) – для технологических трубопроводов трудоемкость ТО, ТР и КР и общая в год проведения КР (графы 10-14) приведена в расчете на 10 метров погонных
**) – для путей мостовых кранов трудоемкость ТО, ТР и КР и общая в год проведения КР (графы 10-14) приведена в расчете на 100 метров погонных пути в одну нитку
Заместитель директора Департамента

металлургической промышленности







Ю. М. Герман
Приложение 5

к п. 11.5 Положения
Формы графиков технического обслуживания

5.1 Форма годового графика технического обслуживания механического оборудования
Лист №________

Всего листов___________
Предприятие ___________________










УТВЕРЖДАЮ:
Главный механик

Подразделение __________________________ 







     ____________________________

«____» _______________ 20___г.
Годовой график технического обслуживания механического оборудования на 20___г.

	№ п/п
	Наименование оборудования
	Дата ввода в эксплуатацию
	I квартал
	II квартал
	III квартал
	IV квартал
	К-во ТО в год
	Трудоем-кость ТО

за год, чел.-час
	Исполнитель

ТО

	
	
	
	январь
	февраль
	март
	апрель
	май
	июнь
	июль
	август
	сентябрь
	октябрь
	ноябрь
	декабрь
	
	
	

	
	
	
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Начальник подразделения   _____________________

«___» __________ 20__г.

Механик подразделения      _____________________

«___» __________ 20__г.

Электрик подразделения     _____________________

«___» __________ 20__г.

Примечание: в графах 4-39 указывается продолжительность технического обслуживания и/или трудоемкость проведения работ

Продолжение приложения 5
5.2 Форма месячного графика технического обслуживания оборудования
Лист №________

Всего листов___________
Предприятие ___________________ 

УТВЕРЖДАЮ:
Главный механик 


______________________________

«_____» ________________ 20___г.

Месячный график технического обслуживания оборудования 

___________________подразделения на ____________ месяц 20___ г.

	№

п/п
	Наименование оборудования
	Числа месяца
	Простой оборудования в ТО  за месяц, час
	Исполнитель ТО
	Примечание

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Начальник подразделения   _____________________

«___» __________ 20__г.

Механик подразделения      _____________________

«___» __________ 20__г.

Электрик подразделения     _____________________ 
«___» __________ 20__г.
Примечание: в графах 3-33 указывается продолжительность технического обслуживания и/или трудоемкость проведения работ
Приложение 6

к п. 11.6 Положения
Форма акта технического обследования (технического осмотра)

Утверждаю:

Главный инженер

__________________________

Предприятие ______________________

«____» ___________20__г.

Подразделение _____________________

АКТ №

технического обследования

(технического осмотра)

__________________________________________ инвентарный № ____________


(наименование объекта)

от «____»___________20__г.

Комиссия в составе:
председатель комиссии ________________________________________________

члены комиссии ______________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________

обследовала (осмотрела) ______________________________________________

и установила следующее:
1. Характеристика объекта и сведения об эксплуатации

____________________________________________________________________

Характеристика___________________________________________________

____________________________________________________________________

Основные технические параметры___________________________________

Дата ввода в эксплуатацию_________________________________________

Периодичность капитального ремонта в соответствии с ПТЭ или Положением о ТОиР _________________________________________________________

Дата последнего капитального ремонта _______________________________

Краткая характеристика последнего капитального ремонта ______________

_____________________________________________________________________

Выявлено техническое состояние основных узлов объекта:

_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________

Продолжение приложения 6
Оборотная сторона Акта технического обследования 

(технического осмотра)
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________

2. Состояние подготовки к ремонту

_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________

3. Выводы комиссии о характере и объеме работ

_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________

Председатель комиссии _____________________

___________
Члены комиссии: 
 1. _____________________

___________

2. _____________________

___________

3. _____________________

___________

4. _____________________

___________

5. _____________________

___________

6. _____________________

___________
7. _____________________

___________
Приложение 7

к п. 11.8 Положения
Форма заказа на выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту и акта приемки-передачи заказа
Форма первой страницы заказа

	Предприятие_____________
	Заказ № __________________
	Техническое обслуживание
	Срок начала работ

	Подразделение-заказчик ________________________
	Подразделение-исполнитель _________________________
	Текущий ремонт
	Срок окончания работ

	
	
	Капитальный ремонт
	

	«____»___________20__г.
	Шифр работ
	Новые работы
	Работа плановая

	
	
	На склад запчастей
	Работа не плановая

	
	
	(ненужное зачеркнуть)
	Работа аварийная


(ненужное зачеркнуть)

	№ п/п
	Наименование работ или ремонта
	Номер чертежа
	Номер позиции
	Материал
	Количество
	Масса
	Заказ принят___________________

	
	
	
	
	
	
	1 шт.
	всего
	Срок исполнения_______________

	
	
	
	
	
	
	
	
	Стоимость заказа (предварительная) 

	
	
	
	
	
	
	
	
	________________________________

	
	
	
	
	
	
	
	
	1) основная и дополнительная з/пл.

	
	
	
	
	
	
	
	
	с отчислениями ______________ грн.

	
	
	
	
	
	
	
	
	2) материалы ________________ грн.

	
	
	
	
	
	
	
	
	3) накл. расходы _____________ грн.

	
	
	
	
	
	
	
	
	Всего ______________________ грн.

	
	
	
	
	
	
	
	
	Начальник подразделения __________

	
	
	
	
	
	
	
	
	Согласен_______________________

	
	
	
	
	
	
	
	
	«____»_________________20___г.

	
	
	
	
	
	
	
	
	Сметчик_____________________


Приложение ___________________________________________________________________________________________

Начальник подразделения-заказчика ______________________ Работа для исполнения передана «___»_________20__г.

Главный механик___________________

Продолжение приложения 7
Оборотная сторона заказа

АКТ ПРИЕМКИ-ПЕРЕДАЧИ ЗАКАЗА

«____»_______________20___г.

расшифровать
Для отметок о проценте готовности заказа на конец месяца (заполняется в случае неготовности заказа)

Заказ на ____________________________________________
(дата)
готов на ____________________________________________

(процент готовности)
Начальник подразделения-заказчика___________________________

Начальник подразделения-исполнителя_________________________

Приложение 8

к п. 11.9 Положения
 Форма ведомости объемов работ по техническому обслуживанию

	Предприятие __________________________________________

Подразделение__________________________________________


	
	УТВЕРЖДАЮ:

Главный механик 
_____________________________________

«_____»___________20___г.


Ведомость объемов работ № ____

по техническому обслуживанию

______________________________________________________________________________________ Инвентарный № _________

                                                                                        (наименование объекта)

	№ п/п
	Наименование агрегата, 
узла, основного конструктивного элемента, требующего ТО; перечень работ, которые подлежат выполнению; наименование быстроизнашивающихся частей, сменного оборудования, 
запасных частей, требующих замены
	№ чертежа
	№ позиции
	Объем
работ
	Быстроизнашивающиеся части, сменное оборудование, запасные части, подлежащие замене
	Материалы
	Исполнитель ТО
	Примечание

	
	
	
	
	единица

измерения
	коли-чество
	количество
	масса, кг
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	1 шт.
	всего
	наименование
	количество
	единица измерения
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Начальник подразделения_____________________________________________________________

Механик (электрик) подразделения ___________________________________________
Приложение 9

к п. 11.10 Положения
Форма ведомости дефектов

Предприятие: _____________________________________





 УТВЕРЖДАЮ

Подразделение: ___________________________________





Главный механик 

______________________________

«_____»______________20____г.

Исполнитель ремонта: __________________________________

Продолжительность ремонта: ____________________________

ВЕДОМОСТЬ ДЕФЕКТОВ №______

на _____________ ремонт ____________________________________________ Инвентарный № _____________

(вид ремонта)




(наименование объекта)

	№ п/п
	Наименование агрегата, узла, основного конструктивного элемента, требующего ремонта; перечень работ, подлежащих выполнению; наименование деталей, подлежащих замене или реставрации
	№ чертежа
	№ позиции
	Объем работ
	Детали и узлы
	Материалы
	Машины и механизмы
	Исполнитель ремонта
	Примечание

	
	
	
	
	ед. изм.
	количество
	подлежат замене
	подлежат изготовлению
	наименование
	ед. изм.
	количество
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	количество
	масса, кг
	количество
	масса всего, кг
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	1 шт.
	всего
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Начальник подразделения _____________________________

Механик подразделения  ______________________________
Приложение 10

к п. 11.11 Положения
Форма месячного графика плановых ремонтов

Лист №________

Всего листов___________
Предприятие __________________________________

СОГЛАСОВАНО: 












УТВЕРЖДАЮ

Главный механик   ___________________ «___» ___________ 20__г.





         Главный инженер

Главный энергетик ___________________«___» ___________ 20__г.




______________________________

Начальник производс-










     «____» _____________ 20__г.

твенного отдела _____________________«___» ___________ 20__г.

Месячный график плановых ремонтов оборудования 

___________________подразделения на ____________ месяц 20___ г.

	№

п/п
	Наименование оборудования
	Числа месяца
	Простой оборудования в ремонте за месяц, час
	Исполнитель

ремонта
	Примечание

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Начальник подразделения   _____________________

«___» __________ 20__г.

Механик подразделения      _____________________

«___» ___________ 20__г.

Электрик подразделения     _____________________

«___» __________ 20__г.

Примечание: в графах 3-33 указывается продолжительность ремонта и/или трудоемкость проведения работ
Приложение 11

к п. 11.11 Положения
Форма годового графика плановых ремонтов механического оборудования

Лист №________

Всего листов___________
Предприятие ___________________ 










УТВЕРЖДАЮ:
Главный инженер
Подразделение __________________________ 







   ___________________________















     «____» _____________ 20__г.

Годовой график плановых ремонтов механического оборудования на 20___г.

	№ п/п
	Наименование оборудования
	Дата ввода в эксплуатацию
	Дата и продолжительность последнего кап. ремонта
	I квартал
	II квартал
	III квартал
	IV квартал
	К-во ремонтов в год
	Трудоемкость ремонтов за год, 

чел.-час
	Исполнитель ремонтов

	
	
	
	
	январь
	февраль
	март
	апрель
	май
	июнь
	июль
	август
	сентябрь
	октябрь
	ноябрь
	декабрь
	
	
	

	
	
	
	
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	1
	2
	3
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Главный механик предприятия ____________________



Начальник подразделения   _____________________

    «___» __________ 20__г.







«___» __________ 20__г.

Главный энергетик предприятия ___________________


Механик подразделения      _____________________

   «___» ___________ 20__г.






«___» __________ 20__г.

Начальник производственного






Электрик подразделения     _____________________

отдела ____________________«___» ___________ 20__г. 






«___» __________ 20__г.

Примечание: в графах 5-40 указывается продолжительность ремонта и/или трудоемкость проведения работ
Приложение 12

к п. 11.14 Положения
Форма годового плана (титульного списка) капитальных ремонтов

Предприятие __________________________
Согласовано:












УТВЕРЖДАЮ

Главный инженер ______________________






Руководитель предприятия

Главный экономист ____________________





_______________________________

«_____» _______________ 20___г.

Титульный список капитальных ремонтов основных средств
на 20 ___ г.

	№ п/п
	Наименование подразделения, объекта
	Инвентарный №
	Дата 
последнего капитального ремонта
	Стоимость ремонта, тыс. грн.
	План на год, 
тыс. грн.
	В т.ч. по кварталам, тыс. грн.
	Собственными силами,

тыс. грн.
	Подрядным способом, 
тыс. грн.
	Примечание

	
	
	
	
	
	
	I
	II
	III
	IV
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Главный механик ___________________________

Главный энергетик __________________________

Приложение 13

к п. 11.16 Положения
 Инструкция по составлению проекта (плана) организации работ и оперативного (линейного) графика выполнения ремонта и форма оперативного (линейного) графика выполнения ремонта
13.1 Инструкция по составлению проекта (плана) организации работ и оперативного (линейного) графика выполнения ремонта

1 Проект (план) организации работ (ПОР) и оперативный (линейный) график составляются с целью рациональной организации выполнения ремонта в целом и целесообразной последовательности проведения работ на отдельных участках.

В обязательном порядке составляются ПОР по ремонту оборудования, остановка которого влияет на объем производства продукции.

2 ПОР на ремонт основных технологических агрегатов составляет исполнитель ремонтов совместно с заказчиком в сроки, установленные предприятием.

3 ПОР на текущий ремонт объекта должен быть согласован со службой охраны труда и утвержден главным механиком предприятия или его заместителем по соответствующему виду производства.

ПОР на капитальный ремонт согласовывается с главным механиком и службой охраны труда и утверждается главным инженером предприятия.

Допускается внесение в ПОР при необходимости изменений или дополнений, которые должны быть согласованы с теми же лицами и в те же сроки.

4 ПОР разрабатывается на основе следующих исходных материалов:

- задание на проектирование;

- материалы предпроектного технического обследования объектов, подлежащих ремонту;
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- документы, устанавливающие сроки ремонта (нормативные и контрактные);

- решения по применению материалов и конструкций, средств механизации ремонтных работ, порядку обеспечения энергетическими ресурсами;

- сведения об условиях поставки и транспортирования с предприятий-поставщиков конструкций, материалов, запасных частей и оборудования;

- специальные требования к проведению отдельных видов ремонтных работ;

- сведения об обеспечении ремонтным персоналом;

- сведения об условиях обеспечения транспортом;

- сведения об условиях проведения ремонта, предусмотренных контрактами с иностранными фирмами.

5 ПОР включает:

5.1 Организационно-технологические схемы ремонта, определяющие на основании перечня, объема и продолжительности работ подготовительного, разборочного и восстановительного периодов, возможности параллельного (одновременного) выполнения отдельных  операций оптимальную последовательность ремонтных работ;

5.2 Календарный план проведения ремонта, в котором устанавливаются сроки и очередность проведения ремонтных работ;

5.3 Ведомость объемов ремонтных работ, определенных проектно-сметной документацией, с выделением работ по периодам ремонта;

5.4 Перечень необходимых для проведения ремонта материальных, энергетических ресурсов и средств механизации исходя из объемов работ и установленных норм расхода;

5.5 Потребность в транспортных средствах;
5.6 Потребность в рабочих (по специальностям) для выполнения  каждой
Продолжение приложения 13
из предусмотренных ремонтных работ;

5.7 Расстановка переносных и стационарных механизмов, необходимых для проведения ремонта;

5.8 Расположение складских площадок для ремонтных целей и мест укрупненной сборки;

5.9 График грузопотоков;

5.10 В обязательном порядке предусматриваются мероприятия по охране труда при проведении ремонтных работ (установка лесов, подмостей, перекрытий, закрепление отдельных узлов и элементов оборудования и др.) и пожарной безопасности в соответствии с действующими нормативными актами.

6 При составлении оперативного (линейного) графика необходимо учитывать, что общая продолжительность ремонта по оперативному графику не должна превышать планового простоя оборудования в ремонте, предусмотренного месячным графиком плановых ремонтов.

7 Оперативный (линейный) график составляется по форме, приведенной в приложении П.2.

8 Порядок заполнения оперативного графика:

в графах 2-25 указывается длительность выполнения отдельных работ в часах, сменах или сутках в зависимости от общей продолжительности ремонта;

оперативный график составляется путем проведения цветных горизонтальных линий, длина которых масштабно соответствует времени между началом каждой работы и ее окончанием.

9 Отметка о фактическом выполнении работ производится нанесением на графике условных обозначений иного цвета.
Заместитель директора Департамента

металлургической промышленности
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Окончание приложения 13
13.2 Форма оперативного (линейного) графика выполнения ремонта
Предприятие___________________



Подразделение________________









УТВЕРЖДАЮ

Объект________________________









Главный инженер

_____________________________

«_____» _____________20____г.

Оперативный (линейный) график выполнения ремонта





Начало ремонта_____________________________







Окончание ремонта__________________________

	Перечень ремонтных работ
	Сутки, смены
	Объем 

работ
	Необходимое число рабочих
	Исполнитель ремонта
	Примечание

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Единицы измерения
	Количество
	Слесари
	Монтажники
	Огнеупорщики
	…


	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

















СОГЛАСОВАНО

Начальник подразделения ___________________________



Главный механик ________________________

Механик подразделения    ___________________________



Главный энергетик_______________________

Электрик подразделения   ___________________________



Руководитель технической службы ремонтной

организации_____________________________

Приложение 14

к п. 12.1.8 Положения
Форма журнала приемки и сдачи смен бригадирами дежурного персонала механослужбы и инструкции по его заполнению
14.1 Форма журнала приемки и сдачи смен бригадирами дежурного персонала механослужбы

Форма первой страницы журнала

Предприятие
_________________________________

Подразделение
_________________________________


ЖУРНАЛ

ПРИЕМКИ И СДАЧИ СМЕН

БРИГАДИРАМИ ДЕЖУРНОГО ПЕРСОНАЛА
МЕХАНОСЛУЖБЫ

Журнал начат ________________________________________




(дата)


Журнал закончен ______________________________________




    (дата)

В журнале _______________________________ страниц

Продолжение приложения 14
Оборотная сторона журнала

	Наименование закрепленного оборудования
	Ф. И. О. лица и № бригады, за которым закреплено оборудование
	Периодичность ТО

	1
	2
	3
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Последующие страницы журнала

«____» _______________20____ г.

(число, месяц)
	Фамилия бригадира, № бригады
	Смена
	Результаты осмотров закрепленного оборудования и предложения к предстоящему ТР
	Дефекты и неполадки, обнаруженные в течение смены
	Меры, принятые для устранения дефектов
	Нарушения ПТЭ и фамилии нарушителей
	Продолжительность простоя, часы-минуты
	Подписи сдавшего и принимающего смену
	Подпись начальника смены и его замечания

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


Указания механика подразделения _________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________________



Подпись____________ Ф.И.О. _______________________
Отметка о выполнении указаний механика подразделения _____________________________________________

_______________________________________________________________________________________________



Подпись____________ Ф.И.О. ________________________
Продолжение приложения 14
14.2 Инструкция по заполнению журнала приемки и сдачи смен бригадирами дежурного персонала механослужбы

1 Журнал приемки и сдачи смен является первичным документом, отражающим состояние и работоспособность действующего оборудования. Журнал предназначен для учета и контроля работы дежурного персонала механослужбы подразделения.

Журнал ведется бригадирами дежурного персонала, а при отсутствии бригад – дежурным персоналом.

2 Принимающий смену до начала смены обязан ознакомиться с записями в журнале, сделанными в предыдущей смене.

3 В журнале должны фиксироваться:

а) результаты осмотров закрепленного оборудования по графику: указывается наименование осмотренного оборудования и перечень выполненных работ по техническому обслуживанию (графа 3);

б) все дефекты, неполадки и неисправности, нарушающие нормальную работу оборудования либо безопасность условий труда (графа 4);

в) меры, принятые для устранения дефектов и неисправностей (графа 5);

г) нарушение эксплуатационным персоналом правил технической эксплуатации оборудования и фамилии нарушителей (графа 6);

д) продолжительность простоя оборудования при устранении дефектов и неисправностей (графа 7).

Приемка и сдача смены удостоверяется подписями сдающего и принимающего смену (графа 8).

Окончание приложения 14
Правильность записей удостоверяется подписью начальника смены (графа  9). В случае нарушения ПТЭ, допущения поломок и аварий начальник смены производит запись о мерах, принятых для предупреждения подобных случаев.

4 Журнал должен содержаться в чистоте, записи в нем должны производиться четко, разборчиво и без помарок.

5 Ответственность за состояние и правильность ведения журнала возлагается на механика подразделения, который обязан ежедневно просматривать записи в журнале и давать письменные указания соответствующим работникам о мерах, необходимых для полного восстановления работоспособности оборудования.

Заместитель директора Департамента

металлургической промышленности
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Приложение 15

к п. 12.1.8 Положения
Форма журнала приемки и сдачи смен эксплуатационным персоналом и инструкция по его заполнению
15.1 Форма журнала приемки и сдачи смен эксплуатационным персоналом
Форма первой страницы журнала
Предприятие _____________________________________________

Подразделение ____________________________________________

ЖУРНАЛ

ПРИЕМКИ И СДАЧИ СМЕН ЭКСПЛУАТАЦИОННЫМ

ПЕРСОНАЛОМ
________________________________________________________

(наименование участка)
_________________________________________________________

(наименование профессии)

Журнал начат ____________________________________




(дата)

Журнал закончен ______________________________________




(дата)

В журнале _______________________________ страниц

Продолжение приложения 15
Оборотная сторона журнала

	Наименование закрепленного оборудования
	Ф. И. О. лица и № бригады, за которым закреплено оборудование
	Периодичность технического обслуживания

	1
	2
	3
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Последующие страницы журнала

«____» ________________ 20 ____ г.

(число, месяц)

	Фамилия ответственного лица и № бригады
	Смена
	Результаты технических осмотров закрепленного оборудования, дефекты и неполадки, обнаруженные в течение смены; предложения к предстоящему текущему ремонту
	Меры, принятые для устранения дефектов
	Нарушение ПТЭ и фамилии нарушителей
	Продолжительность простоя, 

часы-минуты
	Подпись сдающего и принимающего, замечания принимающего смену
	Подпись начальника смены (мастера-технолога, механика подразделения) и его замечания

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
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15.2 Инструкция по заполнению журнала приемки и сдачи смен эксплуатационным персоналом

1 Журнал приемки и сдачи смен является первичным документом, отражающим состояние и работоспособность действующего оборудования. Журнал предназначен для учета и контроля работы аппаратчиков, операторов, машинистов и другого эксплуатационного персонала.

2 На оборотной стороне титульного листа журнала мастер участка, которому подчинены операторы, заполняет данные о закреплении оборудования участка за отдельными рабочими, даты и периодичность обслуживания.

3 В журнале должны фиксироваться (графы 3-5):

а) результаты осмотров закрепленного оборудования по графику (указывается наименование осмотренного оборудования и перечень выполненных работ по ТО);

б) все дефекты, неполадки и неисправности, нарушающие нормальную работу оборудования либо безопасность условий труда;

в) меры, принятые для устранения дефектов и неисправностей;

г) случаи нарушения ПТЭ и фамилии нарушителей.

4 Отдельно фиксируется продолжительность простоя оборудования при устранении дефектов и неисправностей (графа 6).

5 Принимающий смену до начала смены обязан ознакомиться с записями в журнале, сделанными в предыдущей смене.

Приемка и сдача смены удостоверяется подписями сдавшего и принявшего смену (графа 7).

6 Журнал ведут только операторы профессий, перечень которых определяет начальник подразделения по согласованию с главным механиком предприятия.
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7 Правильность записей удостоверяется подписью начальника смены (графа 8). В случае нарушения ПТЭ, допущения поломок и аварий начальник смены производит запись о мерах, принятых для предупреждения подобных случаев.

8 Ответственность за состояние и правильность ведения журнала возлагается на начальника смены.

9 Журнал должен содержаться в чистоте, записи в нем должны производиться четко, разборчиво и без помарок.

Заместитель директора Департамента

металлургической промышленности
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Приложение 16

к п. 12.1.8 Положения
Форма вахтенного журнала (журнала приемки и сдачи смен) крановщика (машиниста) грузоподъемного крана и инструкция по его заполнению
16.1 Форма вахтенного журнала (журнала приемки и сдачи смен) крановщика (машиниста) грузоподъемного крана

Первая страница формы

Предприятие
_________________________________

Подразделение
___________________________________
ВАХТЕННЫЙ ЖУРНАЛ (ЖУРНАЛ ПРИЕМКИ И СДАЧИ СМЕН)
КРАНОВЩИКА (МАШИНИСТА) ГРУЗОПОДЪЕМНОГО КРАНА

Регистрационный № _________________

Журнал начат _________________________________________




(дата)

Журнал закончен ______________________________________




(дата)

В журнале _______________________________ страниц

Продолжение приложения 16
Последующие страницы формы

20 _______ г.

Фамилия крановщика ____________________________

Смена № ___________

	Наименование узлов и 
механизмов
	Месяц ________
Число ________
	Месяц ________

Число ________

	
	Техническое состояние узлов и механизмов
	Техническое состояние узлов и механизмов

	Тормоза
	Главного и вспомогательного подъемов
	
	

	
	Движения главной и вспомогательной тележек
	
	

	
	Движения моста
	
	

	Конечные выключатели
	Главного и вспомогательного подъемов
	
	

	
	Движения главной и вспомогательной тележек
	
	

	
	Движения моста
	
	

	Канаты, подвесные устройства
	Главного подъема и вспомогательного подъема
	
	

	Состояние остальных механизмов крана, металлоконструкций, защитных устройств и блокировок
	
	

	Перечень узлов и механизмов, смазанных в течение смены
	
	

	Время простоя грузоподъемного крана, часы-минуты
	
	

	Причина простоя крана
	
	

	Лицо, устранившее простой 

(Ф.И.О., подпись)
	
	

	Замечания машиниста, принимающего смену
	
	

	Смену сдал 

(Ф.И.О., подпись)
	
	

	Смену принял 

(Ф.И.О., подпись)
	
	

	Указание лица, ответственного за содержание грузоподъемных машин в исправном состоянии и его подпись
	
	


Окончание приложения 16

16.2 Инструкция по заполнению вахтенного журнала (журнала приемки и сдачи смен) крановщика (машиниста) грузоподъемного крана

1 Вахтенный журнал (журнал приемки и сдачи смен) должен вести крановщик (машинист) грузоподъемных кранов всех видов.
Наименование журнала определяется предприятием исходя из сложившейся практики.
2 В журнале в течение смены должны фиксироваться все неисправности и неполадки в механизмах и устройствах, угрожающие вынужденной остановкой грузоподъемной машины либо нарушающие безопасность работающих, а также меры, принятые для их устранения.

3 Машинист крана, принимающий смену, обязан ознакомиться с состоянием механизмов грузоподъемного крана и сделать запись обо всех обнаруженных дефектах и неисправностях. Правильность записи удостоверяется подписями сдавшего и принявшего смену.

4 При устранении неисправностей с привлечением дежурных или ремонтных слесарей, об этом производится соответствующая запись в «Журнале приемки и сдачи смены бригадирами дежурного персонала механослужбы».

5 Контроль за состоянием и правильностью ведения журнала машинистами крана возлагается на лицо, ответственное за содержание грузоподъемных машин в исправном состоянии. Это лицо обязано ежедневно знакомиться с записями и предписывать необходимые распоряжения машинистам крана, удостоверяя это своей подписью.

6 Вахтенный журнал должен содержаться в чистоте, записи должны быть сделаны кратко, четко, без помарок и исправлений.
Заместитель директора Департамента

металлургической промышленности
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Приложение 17

к п. 12.2.8 Положения
Форма агрегатного журнала и инструкция по его заполнению
17.1 Форма агрегатного журнала

Первая страница формы

Предприятие
_________________________________

Подразделение
_________________________________


АГРЕГАТНЫЙ ЖУРНАЛ № _________

Журнал начат _________________________________________




(дата)

Журнал закончен ______________________________________




(дата)

В журнале _______________________________ страниц

Оглавление

	Наименование машин и механизмов, включенных в агрегатный журнал
	Страницы

	1
	2
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Четные страницы формы Агрегатного журнала

Наименование агрегата, машины, механизма __________________________

	№ п/п
	Наименование узла


	Дата технического осмотра
	Результаты осмотра, краткая характеристика дефекта
	Подпись лица, производившего осмотр

	1
	2
	3
	4
	5
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Нечетные страницы формы Агрегатного журнала

	Дата ТОиР
	Перечень работ, выполненных для устранения дефектов
	Узлы и детали, замененные при ТОиР
	Причины выхода из строя.
	Подпись мастера или механика

	
	
	наименование
	количество, шт.
	срок службы, месяц
	
	

	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
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17.2 Инструкция по заполнению Агрегатного журнала

1 Журнал предназначен для организации ТО и накопления данных о техническом состоянии и работоспособности действующего оборудования в процессе эксплуатации и является основным исходным документом для установления характера и объема ремонтных работ, сроков службы узлов и деталей оборудования, а также работ по совершенствованию оборудования.

2 Агрегатный журнал должен вестись на все виды оборудования, обеспечивающего выполнение установленного технологического процесса.

3 Ответственность за хранение, состояние и правильность ведения Агрегатных журналов возлагается на мастеров, за которыми закреплено оборудование.
4 Контроль за ведением Агрегатных журналов в производственных подразделениях предприятия возлагается на механика подразделения и на ОГМ. Лица, осуществляющие контроль, должны вносить в журнал свои замечания и указания, касающиеся правильности его ведения, и расписываться с указанием даты проверки.

5 Записи об износе и обнаруженных дефектах, а также результаты осмотров (в том числе осмотров по графику) должны заноситься в Агрегатный журнал в день осмотра или ревизии оборудования, а записи о выполненных ремонтных работах - не позднее чем в двухдневный срок после окончания ремонта.

6 Все страницы Агрегатного журнала должны быть пронумерованы.

При включении в журнал нескольких машин или механизмов для каждого из них отводится соответствующее число страниц, которые указываются в оглавлении Агрегатного журнала.
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7 Левая сторона Агрегатного журнала предназначена для фиксации дефектов, обнаруженных при осмотрах и ревизиях оборудования, правая сторона - для записей о выполненных работах по их устранению.

8 Записи на левой и правой сторонах журнала должны быть взаимосвязаны и соответствовать друг другу: записи о работах по устранению дефектов следует располагать против записей, характеризующих соответствующий дефект.

Если при ремонте машины обнаружен и ликвидирован дефект, не выявленный при осмотре или ревизии, то запись о его устранении производится в графе о выполненных работах. Если обнаруженный дефект не может быть устранен немедленно, то запись о нем следует сделать на левой стороне (в графе 3)

9 Характеристика дефектов, фиксируемых в Агрегатном журнале (графа 3), должна быть краткой, но ясной и достаточной для суждения о способе устранения дефекта (путем ремонта детали на месте или замены ее новой).

10 В графе 6 механик подразделения или иное, уполномоченное лицо, дают краткое описание выполненных работ по устранению дефекта, указанного в левой части Агрегатного журнала.

11 Записи в Агрегатные журналы должны производиться четко и без помарок.

12 Законченные Агрегатные журналы должны храниться в архивах (подразделения или предприятия) в течение всего периода работы агрегата (машины, механизмы).
Заместитель директора Департамента

металлургической промышленности




Ю. М. Герман
Приложение 18
к п. 12.3.6 Положения
Форма акта передачи оборудования в ремонт

Предприятие ___________________ 

Подразделение-владелец объекта _____________________________________

Акт №

сдачи объекта (агрегата, оборудования) в ремонт

от «____» ____________ 20___г.

Наименование объекта ______________________________________________

(полное наименовании объекта)

Инвентарный номер объекта ________________

Основание для сдачи объекта в ремонт ______________ от «__»______20_г.

(приказ руководителя предприятия, 

заказ и т. д.)

Указание подразделения-владельца объекта об особых мероприятиях при проведении ремонта _____________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

Замечания исполнителей работ при приемке объекта в ремонт _______________

(очистка оборудования и

_____________________________________________________________________

рабочих зон, освещенность оборудования и рабочих зон, устройство рубильников для подключения 

_____________________________________________________________________

сварочных трансформаторов и лебедок и т.п.)
Замечания представителя службы по охране труда _________________________

_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
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Объект в ремонт сдал:

Начальник _____________________
______________
__________________

(наименование подразделения-владельца объекта)       (подпись)

                 (Ф.И.О.)

_________ «____»___________20___ г.

(время)

Объект в ремонт приняли:

Начальник ремонта 



_____________
__________________

(подпись)


   (Ф.И.О.)

_________ «____»___________20___ г.

(время)

Начальник ________________________
_____________
__________________

      (наименование подразделения-исполнителя,         (подпись)

                (Ф.И.О.)

       подрядной организации)

_________ «____»___________20___ г.

(время)

Представитель службы по
охране труда



           _____________
__________________

(подпись)

                (Ф.И.О.)

_________ «____»___________20___ г.

(время)

Приложение 19

к п. 12.3.7 Положения
Форма наряд-допуска на выполнение работ в условиях повышенной опасности 

(обязательное)
В период работы находится у производителя работ

Предприятие_________________________________

Подразделение________________________________
Наряд-допуск № ___________

на выполнение работ в условиях повышенной опасности

1. Производитель работ ______________________________________________




(предприятие, цех, должность, Ф.И.О.)

2. Допускается к выполнению _________________________________________

____________________________________________________________________

(место работы, наименование оборудования, краткое содержание объема работ)

3. Допускающий (ие) к работе __________________________________________


(должность, Ф.И.О.)

4. Мероприятия для обеспечения безопасности работ:

4.1. Остановить ______________________________________________________


(место остановки, положение)

4.2. Отключить ______________________________________________________


(рубильник, задвижку, магистраль и т. д., изъять ключ-бирку с указанием Ф.И.О.)

4.3. Установить ______________________________________________________

(закоротки, тупики, заглушки, сигнальные лампы и т. д.)

4.4. Взять пробу для анализа воздушной среды ____________________________

____________________________________________________________________

(указать места, результат анализа, группу загазованности)

4.5. Оградить ________________________________________________________

(зону работ, вывесить плакаты)

4.6. Предусмотреть меры безопасности при работе на высоте и в колодцах

____________________________________________________________________

(леса предохранительные пояса, веревки и т.д.)

4.7. Предупредить ____________________________________________________

____________________________________________________________________

(машинистов соседних кранов и кранов смежных пролетов с подписью в вахтенном журнале)

4.8. Предусмотреть меры безопасности у железнодорожных путей ___________

____________________________________________________________________

(установка знаков, плакатов, ограждений, тупиков и др.)
4.9. Указать маршруты к месту работы ___________________________________






(при необходимости приложить схему)

4.10. Дополнительные мероприятия _____________________________________
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5. Наряд-допуск выдал ответственный руководитель _______________________

____________________________________________________________________

(дата, должность, Ф.И.О., подпись)

6. Мероприятия выполнил (и) 

	Номер мероприятия
	Должность 
	Ф.И.О.
	Подпись

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


7. Согласовано: начальник смены (участка) _______________________________

____________________________________________________________________

(Ф.И.О., подпись)

7.1. _________________________________________________________________

(должность, Ф.И.О., подпись)

8. Мероприятия выполнены, безопасность работ обеспечена, производителя работ с условиями работы ознакомил и проинструктировал, допуск разрешаю. Допускающий к работам _______________________________________________


(дата, время, должность, Ф.И.О., подпись)

9. С условиями работы ознакомлен и проинструктирован, подготовку проверил, рабочее место принял. Производитель работ _____________________________

____________________________________________________________________

(дата, время, должность, Ф.И.О., подпись)

10. Бригаду(ы) в количестве ______________ чел. проинструктировал, к работе приступили _________________________________________________________

(дата, время)

Производитель работ __________________________________________________

(Ф.И.О., подпись)

11. Продление наряда-допуска:

	Дата, время
	Условия не изменились, смену сдал, производитель работ
	Численность состава заступающей бригады
	С условиями работ ознакомлен, смену принял, производитель работ
	Допуск разрешаю, допускающий к работе в смене

	
	Ф.И.О.
	подпись
	
	Ф.И.О.
	подпись
	Ф.И.О.
	подпись

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


12. Работа окончена _____________, рабочее место убрано, персонал с места 


(дата, время)

производства работ выведен.

Наряд-допуск сдал ________________________________________________


( должность, Ф.И.О., подпись производителя работ)
Наряд-допуск принял ________________________________________________


( должность, Ф.И.О., подпись допускающего к работе)
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ПРИЛОЖЕНИЕ К НАРЯДУ-ДОПУСКУ № ____________

от «___»________________20___ г.

Проведение инструктажа на рабочем месте

	№ п/п
	Дата, время, краткое содержание инструктажа
	Ф.И.О.
	Профессия
	Подпись инструктируемого
	Подпись производителя работ

	1
	2
	3
	4
	5
	6
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В период работы находится у допускающего к работе

КОРЕШОК К НАРЯДУ-ДОПУСКУ № ___________

на выполнение работ в условиях повышенной опасности

1. Производитель работ ________________________________________________


(предприятие, цех, должность, Ф.И.О.)

2. Допускается к выполнению __________________________________________

____________________________________________________________________

(место работы, наименование оборудования)

____________________________________________________________________

(краткое содержание объема работ)

3. Допускающий (ие) к работе __________________________________________

(должность, Ф.И.О.)

4. Мероприятия для обеспечения безопасности работ:

4.1. Остановить ______________________________________________________

(место остановки, положение)

4.2. Отключить ______________________________________________________

(рубильник, задвижку, магистраль и т. д., изъять бирку)

4.3. Установить ______________________________________________________

(закоротки, тупики, заглушки, сигнальные лампы и т. д.)

4.4. Взять пробу для анализа воздушной среды ____________________________

____________________________________________________________________

(указать места, результат анализа, группу загазованности)

4.5. Оградить ________________________________________________________

(зону работ, вывесить плакаты)

4.6. Предусмотреть меры безопасности при работе на высоте и в колодцах

____________________________________________________________________

(леса предохранительные пояса, веревки и т.д.)

4.7. Предупредить ____________________________________________________

____________________________________________________________________

(машинистов соседних кранов и кранов смежных пролетов с подписью в вахтенном журнале)

4.8. Предусмотреть меры безопасности у железнодорожных путей ___________
____________________________________________________________________

(установка знаков, плакатов, ограждений, тупиков и др.)

4.9. Указать маршруты к месту работы __________________________________


(при необходимости приложить схему)

4.10. Дополнительные мероприятия _____________________________________

____________________________________________________________________
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5. Наряд-допуск выдал ответственный руководитель _______________________

____________________________________________________________________

(дата, должность, Ф.И.О., подпись)

6. Мероприятия выполнил (и) 

	Номер мероприятия
	Должность
	Ф.И.О.
	Подпись

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


7. Согласовано: начальник смены (участка) _______________________________

____________________________________________________________________

(Ф.И.О., подпись)

7.1. _________________________________________________________________

(должность, Ф.И.О., подпись)

8. Мероприятия выполнены, безопасность работ обеспечена, производителя работ с условиями работы ознакомил и проинструктировал, допуск разрешаю. Допускающий к работам _______________________________________________

_____________________________________________________________________

(дата, время, должность, Ф.И.О., подпись)

9. С условиями работы ознакомлен и проинструктирован, подготовку проверил, рабочее место принял. Производитель работ ______________________________

____________________________________________________________________

(дата, время, должность, Ф.И.О., подпись)

10. Работа окончена, наряд-допуск от производителя работ принял

____________________________________________________________________

(дата, время)

____________________________________________________________________

(должность, Ф.И.О., подпись допускающего к работе)

Приложение 20

к п. 12.3.10 Положения
Форма акта приемки оборудования после текущего ремонта

Предприятие ____________________________________

Подразделение __________________________________

УТВЕРЖДАЮ:



Главный механик 

_________________________

«____»____________20___г.

АКТ №__________

от «____» ____________ 20___г.
приемки оборудования в эксплуатацию после проведения текущего ремонта

Составлен начальником подразделения ___________________________________
(Ф.И.О.)

и механиком подразделения ____________________________________________

(Ф.И.О.)

с одной стороны, начальником ремонта __________________________________,

(Ф.И.О.)

начальником ремонтного подразделения (подрядной организацией) _____________________________________________________________________

(наименование ремонтного подразделения (подрядной организации), Ф.И.О.)

и мастером подразделения, производившего ремонт (подрядной организации),
_____________________________________________________________________

(наименование ремонтного подразделения (подрядной организации), Ф.И.О.)

с другой, в том, что ___________числа ____________________ месяца 20____г.
произведен ремонт ____________________________________________________

_____________________________________________________________________
(наименование оборудования)




графиком

в соответствии с ‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑ (ненужное зачеркнуть) согласно прилагаемой ве-




вне графика

домости дефектов № ________________ от «_____» _______________ 20____г.

Общая оценка качества выполненного ремонта в целом ________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________

Начало ремонта  (по плану)      _________ час. ________ мин.



          (фактически) _________ час. ________ мин.
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Окончание ремонта 

(по плану)     _________ час. ________ мин.






(фактически) _________ час. ________ мин.

Продолжительность ремонта (по плану)     _________ час. ________ мин.





(фактически) _________ час. ________ мин.

Перечень выполненных работ, не предусмотренных ведомостью дефектов 

_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________

Перечень невыполненных работ, предусмотренных ведомостью дефектов, и причины невыполнения ________________________________________________

_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________

«_____» ________________20_____ г.

Начальник подразделения-заказчика _____________________________________

(подпись, Ф.И.О.)

Начальник ремонта _____________________________________

(подпись, Ф.И.О.)

Начальник ремонтного подразделения 

(подрядной организации) _____________________________
 _____________

(наименование ремонтного подразделения 


(подпись,

(подрядной организации))




  Ф.И.О.)
Механик подразделения _______________________________________________

(подпись, Ф.И.О.)

Мастер ремонтного подразделения

(подрядной организации),

производивший ремонт ______________________________
_____________

(наименование ремонтного подразделения 


(подпись,

 (подрядной организации))



     
   Ф.И.О.)
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к п. 12.3.12 Положения
Форма акта приемки оборудования после капитального ремонта

Предприятие______________________________

Подразделение_____________________________

УТВЕРЖДАЮ:



Руководитель предприятия


__________________________

«____»____________20___г.

Акт №

приемки оборудования после капитального ремонта

от «____» ____________ 20___г.

Комиссия в составе:

председатель комиссии ________________________________________________

члены комиссии ______________________________________________________
____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

составила настоящий акт в том, что _____________________________________

(наименование объекта)

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________
инвентарный номер __________________ по заказу № _____________________

    плановом

находился в ‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑ капитальном ремонте с ___________________________

   внеплановом






(время, дата)

по __________________________________, т.е. ________суток, ________ часов.

(время, дата)
Предусмотренные ведомостью дефектов работы по капитальному ремонту 

полностью
выполнены ‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑ ______________________________________________

неполностью


(указать, что именно не выполнено)
_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________
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По окончании капитального ремонта объект прошел испытание и сдан в эксплуатацию.

Председатель комиссии _____________________

___________

Члены комиссии: 
1. _____________________

___________

2. _____________________

___________

3. _____________________

___________

4. _____________________

___________

5. _____________________

___________

6. _____________________

___________

7. _____________________

___________

Приложение 22
к п. 13.5 Положения
Форма отчета о проведенных работах по техническому обслуживанию и ремонтам
Предприятие ___________________








  УТВЕРЖДАЮ:
Подразделение ____________________







   Начальник подразделения
________________________________

«____»____________20____г.

ОТЧЕТ О ПРОВЕДЕННЫХ РАБОТАХ ПО ТОиР
за _____________месяц 20___ г.

	№ п/п
	Инвентарный номер
	Наименование

объекта
	Вид работ
	Дата начала
работ
	Продолжительность
	Вне графика (плана)
	Причина отклонения от графика

(плана)

	
	
	
	
	по графику (плану)
	фактически
	по графику (плану), часов
	фактически,

часов
	дата остановки
	продолжительность, 

часов
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Механик подразделения _______________________________
Приложение 23
к п. 13.5 Положения
Форма отчета о расходовании товарно-материальных ценностей
	Предприятие: ______________________

Подразделение _____________________
	УТВЕРЖДАЮ:
Начальник подразделения

______________________

«___»__________20___ г.


Материально ответственное лицо _______________________________________










(Ф.И.О.)
ОТЧЕТ

техническое обслуживание

о расходовании товарно-материальных ценностей на ‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑
текущий и капитальный ремонт

за ____________месяц 20 __ г.

	Наименование подразделения-заказчика
	Номенклатурный №
	Наименование материалов
	Единица измерения
	Инвентарный № 
объекта
	Номер заказа
	Вид работ
	Количество

	
	
	
	
	
	
	
	получено
	израсходовано
	сдано на склад

(кладовую)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Материально ответственное лицо ___________________

(подпись)
Кладовщик подразделения ___________________

(подпись)
Механик (электрик) подразделения ___________________

(подпись)
Приложение 24
к п. 13.5 Положения
Форма отчета ремонтного подразделения о выполненных работах по техническому обслуживанию и ремонтам оборудования
Предприятие ___________________








  УТВЕРЖДАЮ:

Подразделение ____________________








Главный механик

________________________________

«____»_____________20____г.

Отчет ремонтного подразделения о выполненных работах по ТОиР

за __________ месяц 20___ г.

	Наименование производственного подразделения
	№ заказа
	Шифр работ (статья затрат)
	Инвентарный номер объекта
	Наименование объекта
	Наименование отремонтированных узлов, основных конструктивных элементов
	Выполнение работ по ТОиР
	Примечание (отметка о выполнении)

	
	
	
	
	
	
	согласно графика (плана)
	вне графика (плана)
	

	
	
	
	
	
	
	по плану
	фактически
	продолжительность, 
часов
	начало
	окончание
	продолжительность, часов
	

	
	
	
	
	
	
	начало
	окончание
	начало
	окончание
	по плану
	фактически
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


 «___»____________20___ г.

Начальник ремонтного подразделения ___________________________
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