Практична робота 3 Операційна діяльність
Задача 1 (Визначення типу виробництва)
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Задача 2 (Тривалість виробничого циклу)
Розрахувати тривалість виробничого циклу при різних видах руху предметів. Кількість деталей в партії - 100

Норми часу на операції

1- 1,0хв
2-3,0хв
3-5,0хв
4-3,0хв
5-1,0хв
1) Тривалість послідовного циклу
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2) Тривалість паралельного циклу
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3) Тривалість паралельно-послідовного циклу
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(1+3+5+3+1)*100=1300 хв
(1+3+5+3+1)+5*(100-1)=508 хв

(1+3+5+3+1)+5*(100-1)=508 хв
Задача 3 (Розрахунок параметрів конвеєра)
Розрахувати такт ліній, розрахувати необхідну кількість робочих місць та ступінь їх завантаження, вибрати тип та визначити основні параметри конвеєра, його швидкість та тривалість технологічного циклу. Добова програма для ліній 450 шт.; технологічні втрати складають 1,4%. Лінія працює у дві зміни, тривалість зміни — 492 хв. Регламентовані перерви для відпочинку у зміну — 40 хв. Крок конвеєра — 1,5 м. Норми часу на операціях наведені у табл.
Таблиця 

Норма часу
	Норма операції
	1
	2
	3

	Норма часу
	6,5
	4,3
	8,7
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