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1 ОПИС НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ

	Найменування показників 
	Галузь знань, напрям підготовки, освітньо-кваліфікаційний рівень (ОКР)
	Характеристика навчальної дисципліни

	
	
	денна форма навчання
	заочна форма навчання

	Кількість кредитів  - 4
Кількість модулів   - 4

Змістовних модулів - 8

……       
Загальна кількість годин                 -    144
Тижневих годин для денної форми:     -  18
аудиторних          -  0
самостійної роботи - 18
	Галузь знань 0504 «Матеріалознавство та металургія».
Спеціальність 7.05040104

«Обробка металів тиском»
Освітньо-кваліфікаційний рівень:

спеціаліст
	вибіркова

	
	
	Рік підготовки:

	
	
	1-й
	1-й

	
	
	Семестр

	
	
	1-й
	1- й

	
	
	Лекції

	
	
	-
	-

	
	
	Практичні, семінарські

	
	
	-
	-

	
	
	Лабораторні

	
	
	-
	-

	
	
	Самостійна робота

	
	
	144 год.
	144 год.

	
	
	Індивідуальне завдання

	
	
	ДКР
	ДКР

	
	
	Вид контролю: залік


2 МЕТА ТА ЗАВДАННЯ НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ

Дисципліна «Техніко-економічне обґрунтування проектних рішень» – входить до циклу інше природно-наукової професійної та практичної підготовки, що завершує технологічну підготовку освітньо-кваліфікаційного рівня – спеціаліст.
Основна мета дисципліни – освоєння студентами питань постановки задач та визначення методів обґрунтування проектних рішень на стадіях попередніх етапів розробки проектів технологічних, технічних і виробничих процесів прокатки, волочіння та інших процесів ОМТ то на стадіях вибору оптимальних варіантів проектів. При цьому вивчаються методи аналізу та синтезу варіантів виробничих систем за критеріями техніко – технологічного рівня та екологічним показникам.
Основними завданнями вивчення дисципліни закріплення знань, які фахівець отримав при вивченні спеціальних дисциплін, наприклад, «Проектування цехів ОМТ».
Зміст дисципліни розкривається в таких основних розділах:
· техніко-економічними показниками процесів ОМТ;
· кошторисно-фінансові розрахунки (КФР) проектів;
· техніко-економічні обґрунтування (ТЕО) проекта нового або реконструкції діючого цехів;
· ресурсо- і енергозберігаюче проектування об’єктів і систем;
· ТЕО проектних рішень за критеріями техніко-економічної ефективності.
2.1 Місце навчальної дисципліни в системі професійної підготовки фахівця

Дисципліна «Техніко-економічне обґрунтування проектних рішень» - має дати достатні фундаментальні та прикладні знання та навички для розробки та використання розрахункових алгоритмів обгркнтування технологічного рівня та економічних показників процесів виробництва металопродукції на етапах проектування виробничих процесів, а саме, для розв’язування та вирішення таких завдань і задач:
- обґрунтування необхідності будівництва нового або реконструкції, модернізації або технічного переоснащення діючого комплекса або цеха в різних галузях ОМТ; 
- вибору методів розробки завдання на проектування нового або реконструкцію діючого цеха з урахуванням особливостей технологій прокатки, кування пресування і волочіння металів;
- використання сучасних методів техніко-економічного обґрунтування проектних рішень в різних галузях і підгалузях.
2.2 Інтегровані вимоги до знань і умінь з навчальної дисципліни

В наслідок вивчення дисципліни студент повинен 

знати: 

· базисні техніко-економічні показники (ТЕП) виробництва в різних галузях обробки металів тиском;
· методики визначення та алгоритми розрахунків, кошторисно-фінансових показників будівництва нового або реконструкції діючого цеху, технологічної лінії агрегата;
· принципи та положення проведення техніко-економічного аналіза виробництва до опосередкованими показниками;
вміти: 
· користуватися ТЕП виробництва для техніко-економічного обґрунтування проектів будівництва (реконструкції) цехів для прокатки, кування, пресування і волочіння металів і сплавів;
· складати алгоритм техніко-економічного обґрунтування використання новітніх технологій та обладнання для проектуємих виробничих процесів;
· розрахувати кошториси інвестиційних проектів;
· користуватися алгоритмами визначення беззбитковості виробництва, конкурентноспроможності продукції, прибутковості виробничих процесів, зниження ресурсо- та енергоємності виробництва.
2.3  Міждисциплінарні зв’язки навчальної дисципліни

Вивчення дисципліни базується на знанні таких дисциплін, як «Економіка виробництва», «Основи маркетингу та зовнішньоекономічної діяльності», «Організація виробництва» та спец дисциплінам прикладного спрямування, наприклад таких як «Технологія обтискного та сортопрокатного виробництва», «Технологія процесів ОМТ за фахом» , «Прокатка листів та штаб», «Технологічний інструмент ОМТ». Дисципліна вивчається паралельно з дисципліною «Проектування цехів ОМТ» і забезпечує разом із нею фахове виконання дипломного проекта (роботи) та прийняття технічно обґрунтованих рішень в подальшій роботі спеціаліста за фахом.
3 ІНФОРМАЦІЙНИЙ ЗМІСТ ПРОГРАМИ ДИСЦИПЛІНИ

Модуль 1 – Техніко-економічні показники (ТЕП) і кошториснофінансові розрахунки.
ПФ.Д.03   ЗП О.01.01

ПФ.Д.03   ЗП О.01.02

Змістовий модуль 1.1. Техніко-економічні показники.
Тема 1. Показники витрачання металу.
Тема 2. Диференційний метод визначення витрат енергоносіїв і ресурсів.

Змістовий модуль 1.2. Кошторисно-фінансові розрахунки.
Тема 1. Локальні кошториси будівництва проектує мого цеха.
Тема 2. Зведений кошторис згідно паспорта проекта.

Модуль 2 – ТЕО будівництва цеха.
ПФ.Д.03 – ПР О.02.01
Змістовий модуль 2.1. ТЕО будівництва нового цеха.
Тема 1. Поваріантне порівняння техніко-економічних показників (ТЕП).
Тема 2. Оптимізація обраного варіанта проекта.
Змістовий модуль 2.2. ТЕО реконструкції діючого цеху.
Тема 1. Методи визначення та усунення»вузьких місць» діючого виробництва.
Тема 2. Вибір оптимального варіанта реконструкції методами порівняння ТЕП.
Модуль 3 – Ресурсо- і енергозберігаюче проектування об’єктів та систем ОМТ.
ПФ.Д.03 – ЗП О.03.01
Змістовий модуль 3.1. Методи ресурсо- і енергозбереження в технологічних агрегатах і лініях ОМТ.
Тема 1. Ресурсо- енергозбереження в прокатних цехах.
Тема 2. Ресурсо- енергозбереження в кувально-пресових цехах.

Змістовий модуль 3.2. Проектування ресурсо- і енергозберігаючих систем ОМТ.

Тема 1. Цех ОМТ – багатофазова система обробки ресурсів.
Тема 2. Оптимізація проектних рішень за критеріями конкуренто- спроможності металопродукції.


Модуль 4 – ТЕО проектів за критеріями ефективності виробничої системи.
ПФ.Д.03 – ПР О.04.01
Змістовий модуль 4.1.Критерії техніко-економічної ефективності виробничої системи ОМТ.
Тема 1. Критерії ефективності виробництва в прокатних цехах.
Тема 2. Критерії ефективності виробництва в кувально-пресових цехах.

Змістовий модуль 4.2. ТЕО інноваційних проектів (ІНПР).

Тема 1. ТЕО  ІНПР в прокатних цехах.
Тема 2. ТЕО  ІНПР в кувально-пресових цехах.

4 СТРУКТУРА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
	Назви модулів, змістових модулів і тем 
	Кількість годин

	
	денна форма
	заочна форма

	
	усього
	у тому числі
	усього
	у тому числі

	
	
	лекц.
	пр.

зан.
	лаб.

роб.
	сам.

роб.
	
	лекц.
	пр.

зан.
	лаб.

роб.
	сам.

роб.

	Модуль 1 Техніко-економічні показники (ТЕП) і кошториснофінансові розрахунки

	Змістовний модуль 1.1 Техніко-економічні показники.
	18
	
	
	
	18
	18
	
	
	
	18

	Тема 1. Показники витрачання металу.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Тема 2. Диференційний метод визначення витрат енергоносіїв і ресурсів.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Змістовний модуль 1.2 

Кошторисно-фінансові розрахунки.
	18
	
	
	
	18
	18
	
	
	
	18

	Тема 1. Локальні кошториси будівництва проектує мого цеха.

	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Тема 2. Зведений кошторис згідно паспорта проекта.

	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Разом за модулем 1
	36
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	36

	Модуль 2 ТЕО будівництва цеха

	Змістовний модуль 2.1 
ТЕО будівництва нового цеха.
	18
	
	
	
	18
	18
	
	
	
	18

	Тема 1. Поваріантне порівняння техніко-економічних показників (ТЕП).
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Тема 2. Оптимізація обраного варіанта проекта.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Змістовний модуль 2.2 
ТЕО реконструкції діючого цеху.
	18
	
	
	
	18
	18
	
	
	
	18

	Тема 1. Методи визначення та усунення»вузьких місць» діючого виробництва.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Тема 2. Вибір оптимального варіанта реконструкції методами порівняння ТЕП.

	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Разом за модулем 2
	36
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	36

	Модуль 3 Ресурсо- і енергозберігаюче проектування об’єктів та систем ОМТ

	Змістовний модуль 3.1 Методи ресурсо- і енергозбереження в технологічних агрегатах і лініях в ОМТ 
	18
	
	
	
	18
	18
	
	
	
	18

	Тема 1. Ресурсо- енергозбереження в прокатних цехах.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Тема 2. Ресурсо- енергозбереження в кувально-пресових цехах.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Змістовний модуль 3.2 Проектування ресурсо- і енергозберігаючих систем ОМТ.
	18
	
	
	
	18
	
	
	
	
	

	Тема 1. Цех ОМТ – багатофазова система обробки ресурсів.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Тема 2. Оптимізація проектних рішень за критеріями конкуренто- спроможності металопродукції.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Разом за модулем 3
	36
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	36

	Модуль 4.  ТЕО проектів за критеріями ефективності виробничої системи

	Змістовний модуль 4.1. Критерії техніко-економічної ефективності виробничої системи ОМТ. 
	18
	
	
	
	18
	18
	
	
	
	18

	Тема 1. Критерії ефективності виробництва в прокатних цехах.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Тема 2. Критерії ефективності виробництва в кувально-пресових цехах.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Змістовний модуль 4.2. ТЕО інноваційних проектів (ІНПР)
	18
	
	
	
	18
	18
	
	
	
	18

	Тема 1. ТЕО  ІНПР в прокатних цехах.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Тема 2. ТЕО  ІНПР в кувально-пресових цехах.
	9
	
	
	
	9
	
	
	
	
	

	Разом за модулем 4
	36
	
	
	
	36
	36
	
	
	
	36

	Усього годин 
	144
	
	
	
	144
	144
	
	
	
	144

	ІНДЗ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Усього годин
	144
	
	
	
	144
	144
	
	
	
	144


5  ТЕМИ СЕМІНАРСЬКИХ ЗАНЯТТЬ
(робочим навчальним планом не передбаченні)
6 ТЕМИ ПРАКТИЧНИХ  ЗАНЯТЬ
(робочим навчальним планом не передбаченні)
7 ТЕМИ ЛАБОРАТОРНИХ ЗАНЯТЬ

             (робочим навчальним планом не передбаченні)

8 САМОСТІЙНА РОБОТА

	№ з/п
	Назва теми
	Кільк. годин

	
	
	Денна
	Заочна

	1
	Показники витрачання металу.
	9
	9

	2
	Диференційний метод визначення витрат енергоносіїв і ресурсів
	9
	9

	3
	Локальні кошториси будівництва проектуємого цеха.
	9
	9

	4
	Зведений кошторис згідно паспорта проекта.
	9
	9

	5
	Поваріантне порівняння ТЕП.
	9
	9

	6
	Оптимізація обраного варіанта проекта.
	9
	9

	7
	 Методи визначення та усунення»вузьких місць» діючого виробництва.
	9
	9

	8


	Вибір оптимального варіанта реконструкції методами порівняння ТЕП.
	9
	9

	9


	Ресурсо- енергозбереження в прокатних цехах.

	9
	9

	10
	Ресурсо- енергозбереження в кувально-прессових  цехах.
	9
	9

	11
	Цех ОМТ – багатофазова система обробки ресурсів.
	9
	9

	12
	Оптимізація проектних рішень за критеріями конкуренто- спроможності металопродукції.
	9
	9

	13
	Критерії ефективності виробництва в прокатних цехах.
	9
	9

	14
	Критерії ефективності виробництва в кувально-пресових цехах.
	9
	9

	15
	ТЕО  ІНПР в прокатних цехах.
	9
	9

	16
	ТЕО  ІНПР в кувально-пресових цехах.
	9
	9

	Разом
	144
	144


9 ІНДИВІДУАЛЬНІ ЗАВДАННЯ
РНП передбачається виконання домашньої контрольної роботи (ДКР), кожна із яких включає чотири розрахунки щодо ТЕП і ТЕО проектних рішень. Кожен розрахунок має закінчуватись побудовою графіків та їх аналізом (висновками, індивідуальність ДКР забезпечується різними за величиною вихідними даними (поваріантно) до кожного завдання.
10 МЕТОДИ НАВЧАННЯ
Навчальний процес у Запорізькій державній інженерній академії здійснюється за кредитно-модульною технологією – моделі організації навчального процесу, яка ґрунтується на поєднанні двох складових: модульної технології навчання та кредитів (залікових одиниць) і охоплює зміст, форми та засоби навчального процесу, форми контролю навчальної діяльності студента в процесі аудиторної та самостійної роботи.

Рейтингова система оцінювання – це система визначення якості виконаної студентом усіх видів аудиторної та самостійної навчальної роботи та рівня набутих ним знань та вмінь шляхом оцінювання в балах результатів цієї роботи під час поточного модульного та пів семестрового підсумкового контролю, з наступним приведенням рейтингової оцінки в балах та оцінки за традиційною національною шкалою, шкалою ЕCTS.
11 МЕТОДИ КОНТРОЛЮ
Оцінювання навчальних успіхів студентів реалізується шляхом проведення поточного та підсумкового контролю успішності.

Поточний контроль здійснюється за тестовою методикою, з отриманням оцінок, які характеризують рівень засвоєння студентами теоретичного матеріалу та бальною оцінкою якості виконання індивідуальних завдань із самостійної роботи (100балів).
Для першого модуля - 25 балів:



- виконання та захист ДКР – 15 балів.

· самостійна робота - 10 балів.
Для другого модуля - 25 балів:



- виконання та захист ДКР – 15 балів.

· самостійна робота - 10 балів.

Для третього модуля - 25 балів:



- виконання та захист ДКР – 15 балів.

· самостійна робота - 10 балів.

Для четвертого модуля - 25 балів:



- виконання та захист ДКР – 15 балів.

· самостійна робота - 10 балів.

12 РОЗПОДІЛ БАЛІВ, ЯКІ ОТРИМУЮТЬ СТУДЕНТИ

а) Залік
	Поточне тестування (Т), практиці роботи (ПР), , самостійна робота (СР)

	Модуль 
	Максимальна оцінка показника, бали
	Разом

	
	Виконання ДКР

	Захист ДКР
	СР
	

	1
	5
	10
	10
	25

	2
	5
	10
	10
	25

	3
	5
	10
	10
	25

	4
	5
	10
	10
	25

	Разом
	20
	40
	40
	100


ШКАЛА ОЦІНЮВАННЯ: національна та ECTS
	Оцінка  в рейтингових балах
	Оцінка за національною шкалою
	Оцінка за шкалою ECTS

	Сума балів за всі види навчальної діяльності
	Оцінка ECTS
	Оцінка за національною шкалою

	
	
	для екзамену
	для заліку

	90 – 100
	А
	відмінно  
	зараховано

	82  -  89
	В
	добре 
	

	74  -  81
	С
	
	

	64  -  73
	D
	задовільно 
	

	60  -  63
	Е 
	
	

	35-59
	FX
	незадовільно з можливістю повторного складання
	не зараховано  з можливістю повторного складання

	0-34
	F
	незадовільно з обов’язковим повторним вивченням дисципліни
	не зараховано з обов’язковим повторним вивченням дисципліни


13 МЕТОДИЧНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ
1. ТЕО проектних рішень М.В. до контрольних робіт для студентів спеціальності 7.090404 «Обробка металів тиском» деннох та заочної форми навчання УКЛ.:  Прищип М.Г.- Запоріжжя, 2011- 28с. – 30 прим.
2. Проектування цехів ОМТ. МВ і задачі до контрольних робіт для студентів ЗДІА спеціальності ОМТ всіх форм навчання. Укл.: Пищип М.Г. – Запоріжжя, 2004 – 30 с. – 50 прим.

14 РЕКОМЕНДОВАНА ЛІТЕРАТУРА
а) базова

1. Ширяев П.А. Основы технико-экономического проектирования металлургических заводов. Учебник для вузов – М.: Металлургия, 1980 – 378с.- в библ. отсутствует.
2. Прищип Н.И. МУ к выполнению курсовых робот по курсу «Прокатное производство с основами автоматизации» - К.: МПП, 1982 – 42с.-30 экз.
3. Друян В.М. Проектирование прокатных и трубных цехов / Друян В.М., Зинченко А.С. и др. – Киев/Донецк: Вища школа, 1985 – 320с.- 7 экз.
б) допоміжна

1. Галкин А.Н., Винцевич В.А. роектирование цехов обработки цветных металов и сплавов УП для ВУЗоВ – М.: Металлургия., 1980- 256с.-10 экз.

2. Зайцев В.С. Основы технологического проектирования прокатных цехов. Учебник для ВУЗоВ – М.: Металлургия, 1987 – 336с.- 7 экз.
15 ІНФОРМАЦІЙНІ РЕСУРСИ

1. http://www.library.zgia.zp.ua/ukr/index.php?text=Polnotext&bookid=25647
2. www.twirpx.com/file/352846/
3. www.twirpx.com/file/367652/
