
Завдання щодо змістового модуля 2. Виробничі системи 

 
Основні теоретичні положення теми 
 

Характерною ознакою масового виробництва є виготовлення 

підприємством однотипної продукції обмеженої номенклатури у великих 

обсягах упродовж більш-менш тривалого часу. Великі обсяги випуску 

продукції й досить висока стабільність конструкції виробу роблять 

економічно вигідним ретельне розроблення технологічних процесів. За таких 

умов найбільш ефективною формою виробництва є організація 

синхронізованого, досить стабільного за часом потокового виробництва й 

потокових технологічних ліній.  

Ефективність потокового виробництва зумовлена спеціалізацією 

устаткування і технологічного оснащення, ритмічною повторюваністю 

процесів, що забезпечує різке підвищення продуктивності праці, 

здешевленням продукції за рахунок зниження її собівартості; підвищенням 

якості продукції і зменшенням браку.  

Потокову лінію проектують у такій послідовності:  

1. Вибирається тип потокової лінії.  

2 Розраховується такт потокової лінії.  

3 Коригується технологічний процес і синхронізуються операції.  

4 Визначається кількість робочих місць.  

5 Проектуються окремі робочі місця й планується потокова лінія.  

6 Здійснюється розмітка розподільного конвеєра. 

7 Обчислюються швидкість та довжина конвеєра. 

 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

 
 



 
 



 



 



 
 
 



 

Задача 1.  
 
Лінія пристосована для обробка валів, працює в дві зміни, тривалість 

зміни – 8 год.  
Регламентовані перерви складають 14% від тривалості зміни. Середня 

габаритна довжина використовуваного обладнання – 1,5 м. Вихідні дані 
приведені в таблиці 1.  

Визначити такт лінії, необхідну кількість працюючих, кількість 
робочих місць та їх завантаженість; вибрати тип і визначити основні 
параметри конвеєра; визначити тривалість циклу обробки деталі; побудувати 
графік тривалості виробничого циклу та план лінії. 

Таблиця 1 

 



Запитання для самоконтролю знань  
 

1. На якій формі організації руху предметів праці базується потокове 
виробництво й у чому полягає суть головної умови його формування?  

2. Назвіть особливості організації потокового виробництва.  
3. Різновидності потокового виробництва.  
4. Наведіть класифікацію потокових технологічних ліній.  
5. Які принципи організації виробничого процесу покладені в основу 

потокового виробництва  
6. Назвіть основні переваги організації потокового виробництва.  
7. Дайте характеристику основних передумов організації потокового 

виробництва.  
8. Охарактеризуйте однопредметні лінії.  
9. У якій послідовності розраховуються параметри однопредметних 

потокових ліній?  
10. Як визначити такт потокової лінії?  
11. Охарактеризуйте багатопредметні лінії.  
 

 
 
 
 
 


