ЛАБОРАТОРНА РОБОТА № 2
Тема: Експлуатація та обслуговування барабанного окомкувача
Мета: Вивчити призначення, пристрій і технічну експлуатацію окомкувача барабанного

Призначення та устрій:

Окомкувач барабанний призначений для отримання сирих окатишів з шихти, що складається з тонко подрібнених залізорудного концентрату, бентоніту і флюсуючих добавок.
   
Окатиші після подальшого зміцнення є збагаченим продуктом для металургійного переділу, що допускає транспортування на великі відстані.



	Рис 2.1 Окомкувач барабанний

Окомкувач барабанний (рис 2.1) складається із сталевого пустотілого барабана, що обертається на чотирьох роликових опорах. Вісь барабана має постійний нахил до горизонту до 8˚.                  
Обертання барабана здійснюється від приводу 9 через зубчастий вінець, закріплений на барабані. Для утримання барабана на роликових опорах від можливого його зміщення вздовж осі вниз встановлений упорний ролик, що впирається при роботі окомковатвля в бандаж. Для утримання барабана від осьового зміщення вгору в разі аварійного перекосу опорних роликів служить упорний ролик на підшипниках ковзання. Упорний гвинт призначений для утримання барабана в осьовому напрямку при ремонтної заміні упорного ролика. Гвинт в цьому випадку впирається в торець бандажа. 
Надлишки концентрату, налиплого на внутрішні стінки барабана видаляються (зрізаються) різцями очисного пристрою установленого на порталі. При необхідності концентрат змочується водою з форсунок установки для зволоження шихти. Кожна роликова опора барабана і привід окомкувача мають загальну раму, яка встановлюється безпосередньо на фундамент.

При роботі окомкувача концентрат подається в обертовий барабан стрічковим конвеєром. У барабані шихта, що складається з тонко здрібненого концентрату, бентоніту і флюсуючих добавок, зволожується водою з форсунок і при перекочування утворюються зародки гранул, які, рухаючись вздовж по ухилу барабана, збільшуються і перетворюються в сирі окатиші. Розвантажувальний кінець барабана має спіральні прорізи, необхідні для розподілу сирих окатишів по всій ширині гуркоту, встановленого під розвантажувальної частиною барабана перпендикулярно його осі.
Барабан являє собою трубу, що складається з окремих секцій, з'єднаних між собою болтами. На початку і в кінці барабана зварні бандажі, якими він спирається на опорні ролики.
Привід окомкувача складається з електродвигуна, редуктора і підвінцевої шестерні, встановленої на підшипникових опорах. Редуктор з електродвигуном і підвінцевої шестернею з'єднаний зубчастими муфтами.
Очисний пристрій призначений для підтримування певної товщини налиплого шару гарнісажу всередині барабана. Очисний пристрій складається з балки з різцями і приводу.
[bookmark: _GoBack]Балка проходить всередині барабана паралельно його осі і за допомогою важільних підвісок і кріпиться до порталу окомкувача. На балці за допомогою клинів закріплені різці, на робочій частині яких наплавлені пластини твердого сплаву. Балка здійснює зворотньо-поступальної рух і приводиться в рух кривошипно¬шатунним механізмом від приводу.
Привід очисного пристрою складається з електродвигуна, планетарного редуктора і колінчастого вала з'єднаних між собою муфтами. Колінчастий вал встановлений на двох підшипникових опорах. Привід очисного пристрою змонтований на рамі, яка кріпиться до порталу окомкувача.

Змазка окомкувача:

Підшипники опорних роликів, упорного ролика, підшипники підвінцевої шестерні змащуються консистентним мастилом від автоматичної станції густого змазування через дозуючі живильники.
Мастило відкритої зубчастої пари - графітна, розпиленням у форсунках від автоматичної станції. Розпилення проводиться стисненим повітрям. Мастило підшипників і зачеплення в редукторах, а також зубчастих муфт - рідка заливна, мастило поверхні кочення опорних роликів - графітна.






Технічна експлуатація

Технічне використання:

Режим роботи барабанного окомкувача слід визначати експлуатаційними випробуваннями, які повинні проводиться при запуску в експлуатацію, після капітального ремонту, в разі зміни вихідної сировини, а також внесення змін у конструкцію, що впливають на основні показники роботи.
На підставі результатів випробувань для барабанного окомкувача повинні встановлюватися основні показники роботи, в тому числі: продуктивність повинна бути на рівні проектної, але не нижче планової. Коефіцієнт використання повинен бути на рівні планового; питома витрата електроенергії повинна бути не вище планового; найбільша кількість матеріалу, одночасно перебуває в барабані з урахуванням гарнісажу, не повинно перевищувати проектувальної величини.
Показники роботи і технологічні нормативи барабанного окомкувача повинні бути внесені в технологічну інструкцію, затверджену начальником цеху.
Окомкувач барабанний встановлюється в безперервний ланцюг машин, що входять в комплекс обладнання для окомкування і випалу окатишів, і призначений для роботи в тривалому безперервному режимі. Окомкувач барабанний повинен бути оснащений приладами контролю і сигналізації температури підшипникових опор опорних роликів, а також підшипників опор підвенцової шестерні.
Запуск окомкувача слід проводити з диспетчерського пункту. Перед запуском окомкувача необхідно зволожити гарнісажу.
Блокування електродвигуна окомкувача з приводами машин і механізмів технологічного ланцюга повинна забезпечувати послідовність і режим включення.
Зупинка окомкувача повинна проводитися з диспетчерського пункту. Перед зупинкою окомкувача припинити подачу матеріалу в окомкувача.

Забороняється робота окомкувача барабанного:

1) при зачіпанні нерухомих частин окомкувача за обертовий барабан.
2) при перевищенні температури підшипників над температурою навколишнього середовища більше 30 град.

Вказівки по технічному огляду та перевірці працездатності:

1) Провести перевірку роботи приводу окомкувача барабанного - не допускається текти масла, поява стороннього шуму, вібрацій, стуку в редукторі 3 і відкритої зубчастої передачі, робота зубчастих коліс зацеплений повинна бути плавною. Перевірку здійснювати візуально, на слух.
2) Провести перевірку роликових опор і упорного ​​ролика - при нормальній роботі робочі поверхні роликів повинні бути рівними і блискучими, заклинювання роликів не допускається; температура корпусів підшипникових опор роликів не повинна перевищувати температуру навколишнього середовища більше ніж на 30 град. Перевірку здійснювати візуально за допомогою термометра і опору на дотик.
3) Провести перевірку роботи очисного пристрою - не допускається поява стороннього шуму в планетарному редукторі приводу, відсутність або руйнування його кріплень і важільних підвісок і балки. Перевірку провести на слух, візуально.
4) Провести перевірку роботи пристрою для зволоження шихти - розбризкування води з форсунки має здійснюватися у вигляді тонкорозпиленного водяного конуса (кут конуса 120 град).
5) Провести перевірку автоматичної станції густого змазування і надходження мастильного матеріалу до вузлів тертя підшипників опорних роликів і упорного ролика, а також підшипників підвенцової шестерні - контроль здійснювати за матеріальним становищем штоків поршеньків дозуючих живильників.
6) Провести перевірку роботи форсунок і всієї автоматичної станції для змащення відкритої зубчастої передачі окомкувача.

Техническое обслуживание и ремонт.

Перелік робіт при технічному обслуговуванні (ТО) і технічні вимоги до них:

1) Провести очистку обладнання - скупчення матеріалу на механізмах барабанного окомкувача не допускається.
2) Провести зовнішній огляд роликових опор, упорного ролика і бандажів - не допускається поява на робочих поверхнях опорних роликів, упорного ролика і бандажів явищ наклепу у вигляді лущення, наявність канавок або накатів (напливів металу) до 5 мм.

Перелік робіт при першому поточному ремонті (Т1) і технічні вимоги до них:

1) Провести ревізію торцевого ущільнення окомкувача не допускається знос торцевого ущільнення.
2) Провести ревізію складових частин барабана окомкувача: секцій барабана і їх кріплень між собою - не допускається тріщини і розриви з'єднань, болтові з'єднання кріплень секцій між собою повинні бути надійно затягнуті; просічно-витяжний лист для утримання гарнісажу - не допускаються розриви, розломи та інші руйнування; бандажів - не допускається радіальне і осьове биття бандажа більше 4 мм.
3) Провести регулювання положення барабана окомкувача - осьове переміщення барабана вгору і вниз більш 15 мм не допускається (контактна поверхня бандажів не повинна виходити за межі роликів роликових опор).
4) Провести кріпильні роботи кожуха відкритої зубчастої передачі; роликових опор, упорного ролика; приводу окомкувача до рами, рами до порталу, балки очисного пристрою до важільним підвісок і важільних підвісок до порталу - не допускається відсутність або руйнування елементів болтових з'єднань, болтові з'єднання повинні бути надійно затягнуті.
5) Провести ревізію установки різців очисного пристрою - не допускається ослаблення кріплень різцетримачів до балки і різців у різцетримачі. При ослабленні кріплень необхідно підбити клини. При зносі різців більше 10 мм слід зробити їх підбиття до положення, при якому виходить потрібна товщина шару гарнісажу, або, якщо це неможливо (при повному зносі), замінити.
6) Провести ревізію, установки зволоження шихти - не допускається забивання форсунок концентратом, обрив і руйнування підвідних трубопроводів і їх кріплень.
7) Провести ревізію упорного ролика - не допускається наявність тріщин, вибоїн і лущення робочої поверхні роликів.

Перелік при другому поточному ремонті (Т2) і технічні вимоги до них.

1) Провести ревізію відкритої зубчастої передачі окомкувача - не допускається збільшення бічного зазору між зубами в зачепленні більше 1,5 мм, зменшення плями контакту в зачепленні менше 40% по висоті і 50% по довжині. Болтові з'єднання зубчастого вінця і підвенцової шестерні повинні бути надійно затягнуті.
2) Провести ревізію роликових опор і при необхідності регулювання їх положення - не допускається знос роликів на конус, а також наявність тріщин на їх робочої поверхні; перекіс осей опорних роликів після регулювання більше 20 мм на довжині 800 мм; наявність місцевих зазорів між бандажами і опорними роликами більш 0,03мм. Регулювання роликових опор виробляти гвинтами упорів переміщення корпусу підшипників.
3) Провести ревізію кожухів муфт і відкритої зубчастої передачі - не допускаються тріщини, розриви зварних з'єднань.

Перелік робіт при капітальному ремонті (К) і технічні вимоги до них.

1) Провести ревізію з повним розбиранням, складанням і заміною зношених і пошкоджених деталей: відкритої зубчастої передачі - не допускається знос зубів вінця і підвенцової шестерні більше 30% номінальної товщини по діаметру початкової окружності: роликових опор - не допускається знос ролика більше 5% номінального діаметр просічно - витяжний лист барабана - не допускається знос в результаті корозії понад 50% початкової товщини; упорного ролика - не допускається знос ролика більше 5% номінального діаметра в середній частині поверхні кочення; бандажів - не допускається знос бандажа більше 30 мм по товщині; очисного пристрою - не допускаються тріщини, розриви та інші руйнування балки знос або руйнування елементів шарнірних з'єднань важільних підвісок; зазор між внутрішньою поверхнею втулки шатуна і поверхнею шийки коленвала більше 3 мм. 
2) Провести регулювання положення осі барабана - зміна положення геометричної осі барабана не допускається. Провести технічне обслуговування і ремонт деталей, вузлів і механізмів загального призначення.
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