
Практична робота КР 2.2

Тема: Аналіз технічних рішень для підвищення рівня виробничої безпеки
на конкретному об’єкті

Мета роботи: Сформувати у студентів здатність аналізувати технічні
рішення, спрямовані на підвищення рівня виробничої безпеки на конкретному
об’єкті, з урахуванням їх функціонального призначення, ефективності,
відповідності нормативним вимогам та впливу на зниження ризиків. Розвинути
навички критичного мислення, системного підходу та обґрунтування
рекомендацій щодо вдосконалення технічної безпеки на підприємстві.

Теоретичні відомості:
Виробнича безпека є фундаментальним елементом сталого

функціонування будь-якого підприємства, особливо в галузях з підвищеним
рівнем ризику – таких як металургія, хімічна промисловість, енергетика,
машинобудування. Забезпечення безпечних умов праці не лише зберігає життя і
здоров’я працівників, а й сприяє підвищенню продуктивності, зниженню витрат
на компенсації та покращенню репутації підприємства.

У цьому контексті технічні рішення відіграють ключову роль. Вони
охоплюють широкий спектр заходів – від модернізації обладнання до
впровадження автоматизованих систем контролю. Аналіз таких рішень
дозволяє оцінити їх ефективність, виявити слабкі місця та сформувати
обґрунтовані рекомендації щодо вдосконалення системи безпеки.

Поняття технічних рішень у сфері виробничої безпеки. Технічні
рішення – це сукупність інженерних, технологічних та організаційних заходів,
спрямованих на зниження ризиків, запобігання аваріям та забезпечення
безпечної експлуатації обладнання. Вони можуть бути як індивідуальними
(спрямованими на захист конкретного працівника), так і колективними
(охоплювати цілий виробничий процес або об’єкт).

До технічних рішень належать:
• Захисні конструкції та огородження.
• Системи аварійного відключення обладнання.
• Вентиляційні та фільтраційні установки.
• Датчики контролю параметрів середовища (температура, тиск, гази).
• Автоматизовані системи моніторингу та сигналізації.
• Програмне забезпечення для управління ризиками.
• Засоби індивідуального захисту з високим рівнем технологічності.

Принципи розробки та впровадження технічних рішень
Ефективні технічні рішення мають відповідати низці принципів:
1. Превентивність – рішення мають запобігати виникненню

небезпеки, а не лише реагувати на неї.



2. Системність – інтеграція технічних засобів у загальну систему
управління безпекою.

3. Адаптивність – здатність до адаптації під змінні умови
виробництва.

4. Надійність – стабільна робота в умовах підвищеного
навантаження.

5. Ергономічність – зручність використання для працівників.
6. Відповідність нормативам – відповідність національним та

міжнародним стандартам безпеки.

Етапи аналізу технічних рішень на конкретному об’єкті. Аналіз
технічних рішень на виробничому об’єкті передбачає поетапний підхід:

1. Ідентифікація об’єкта та його особливостей.
На цьому етапі визначається тип підприємства, характер виробничих

процесів, наявні ризики та потенційні джерела небезпеки. Важливо враховувати
специфіку технологій, кількість працівників, рівень автоматизації та історію
нещасних випадків.

2. Визначення наявних технічних рішень.
Формується перелік технічних засобів, що вже впроваджені на об’єкті. Це

можуть бути як стандартні засоби (огородження, вентиляція), так і
спеціалізовані системи (датчики, програмне забезпечення, роботизовані
комплекси).

3. Оцінка ефективності.
Оцінюється, наскільки кожне рішення виконує свою функцію.

Враховується частота аварій, рівень травматизму, витрати на обслуговування,
зручність використання, відповідність нормативам. Ефективність може бути як
кількісною (зменшення кількості інцидентів), так і якісною (покращення умов
праці).

4. Виявлення недоліків та ризиків.
Аналізуються слабкі місця – наприклад, застаріле обладнання, відсутність

резервних систем, низька інтеграція між елементами безпеки. Також
враховується людський фактор – неправильне використання технічних засобів,
недостатня підготовка персоналу.

5. Формулювання рекомендацій.
На основі аналізу пропонуються шляхи вдосконалення – модернізація

обладнання, впровадження нових технологій, підвищення рівня автоматизації,
інтеграція систем моніторингу, навчання персоналу.

Фактори, що впливають на вибір технічних рішень
При виборі технічних рішень слід враховувати:
• Фінансові ресурси підприємства.
Деякі рішення потребують значних інвестицій, тому важливо оцінити їх

економічну доцільність.
• Технологічна сумісність.
Нові засоби мають бути сумісними з існуючим обладнанням і процесами.



• Нормативно-правове середовище.
Вибір рішень має відповідати вимогам законодавства, галузевих

стандартів та міжнародних норм.
• Культура безпеки на підприємстві.
Технічні засоби мають бути підтримані організаційними заходами –

інструктажами, мотиваційними програмами, контролем.

Значення технічних рішень у контексті постконфліктного
відновлення. У сучасних умовах України, де багато підприємств працюють у
складних або трансформованих умовах, технічні рішення набувають особливої
актуальності. Вони дозволяють швидко адаптувати виробництво до нових
викликів, зменшити ризики, пов’язані з нестабільністю інфраструктури, та
забезпечити безпеку працівників у критичних галузях – енергетиці,
будівництві, логістиці.

Аналіз технічних рішень для підвищення рівня виробничої безпеки – це
не лише інженерне завдання, а й управлінський інструмент, що дозволяє
підприємству стратегічно планувати розвиток, оптимізувати витрати та
забезпечити стабільність. Практична робота з цієї теми формує у студентів
здатність мислити системно, оцінювати ефективність технічних заходів та
приймати обґрунтовані рішення, що сприяють сталому розвитку виробництва.

Варіанти задач для самостійного опрацювання

1. Порівняння ефективності встановлення системи контролю
температури в хімічному реакторі та модернізації ізоляції трубопроводів.

2. Аналіз доцільності впровадження автоматичного контролю рівня
пилу в цеху проти ручного очищення фільтрів.

3. Оцінка технічних рішень: встановлення датчиків руху для
контролю присутності працівників у небезпечних зонах або створення фізичних
бар’єрів.

4. Порівняння варіантів: модернізація системи аварійного освітлення
або закупівля індивідуальних ліхтарів для працівників.

5. Аналіз ефективності встановлення системи контролю газів у
зварювальному цеху проти щоденного провітрювання.

6. Вибір між встановленням автоматичних дверей з датчиками
безпеки або навчанням працівників щодо ручного контролю доступу.

7. Порівняння технічних рішень: система блокування обладнання при
перевантаженні або встановлення сигналізації перевищення допустимих
параметрів.



8. Аналіз доцільності встановлення відеоспостереження на складі з
небезпечними речовинами проти збільшення кількості охоронців.

9. Оцінка ефективності встановлення системи контролю вологості в
деревообробному цеху для запобігання займання.

10. Порівняння варіантів: закупівля нових захисних костюмів або
встановлення локальних витяжних систем у зоні роботи з хімікатами.

Роботу оформити окремим файлом та прикріпити до МУДЛ.


